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Q(b)

D62ADC | RAB-19 | RAB-22 | DS-3219 | DS-3519 | DS-3522 | DS-SW19 | DS-SW22 | MS-3219 | MS-3519 | MS-3522 | MS-SW19|MS-SW22
A 234 234 234 345 345 345 345 345 433 433 433 433 433
B 233 233 233 233 233 233 233 233 220 220 220 220 220
C 115 115 115 115 115 115 115 115 115 115 115 115 115
D 25 24 24 245 245 245 245 245 2.2 2.2 22 22 22
E 84.9 84.9 84.9 82.1 82.1 82.1 82.1 82.1 N/A N/A N/A N/A N/A
F 89 89 89 88.4 88.4 88.4 88.4 88.4 N/A N/A N/A N/A N/A
G 76 76 76 75.4 75.4 754 75.4 754 N/A N/A N/A N/A N/A
H 2.14 2.14 2.14 1.7 1.7 1.7 1.71 1.7 N/A N/A N/A N/A N/A
| Il 7.1 7.1 7.1 7.1 7.1 7.1 7.1 N/A N/A N/A N/A N/A
J 4.9 49 4.9 4.9 4.9 49 49 49 N/A N/A N/A N/A N/A
K 1.13 1.13 1.13 1.13 1.13 1.13 1.13 1.13 N/A N/A N/A N/A N/A
L 3 3 3 3 3 3 3 3 N/A N/A N/A N/A N/A
M BC602 BC602 BC602 BC602 BC602 BC602 BC602 BC602 N/A N/A N/A N/A N/A
N BC603 BC603 BC603 BC603 BC603 BC603 BC603 BC603 N/A N/A N/A N/A N/A
0 SB32 SB32 SB32 SB32 SB32 SB32 SB32 SB32 N/A N/A N/A N/A N/A

SW7437/ | SW7437/ SW7437/ | SW7437/

P SWC7437 AR AR C-32 A-35 A-35 | SW9040/ | SW9040/ | C-32 A-35 A-35 | SW9040/ | SW9040/
Qf(a)| 15-19 15-19 22 15-19 15-19 19-22 15-19 19-22 15-19 15-19 19-22 15-19 19-22

Q (b) | 1.88X0.94| 0.9X2.25 | 0.9X2.25 | 0.9X1.93 | 0.8x2.25 | 0.8x2.25 |0.95X1.93//0.95X1.93/ | 0.9X1.9 | 0.8x2.25 | 0.8x2.25 | 0.95X1.93/|0.95X1.93/

0.95X2.28/]0.95X2.28/ 0.95X2.28/| 0.95X2.28
R 35 35 35 32 35 35 34.67 34.67 32 35 35 34.67 34.67
S 1000 1000 1000 120 100 100 100 100 120 100 100 100 100
T N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A
U N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A
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SAFETY INSTRUCTIONS

/\ IMPORTANT READ CAREFULLY: It is important that all operators read and understand all sections of @
this Tool Technical Data manual and the separate Safety and Operating Instruction Manual which come with
this tool. Failure to do so could result in you or others in the working area to be seriously injured.

/\ WARNING! Eye protection in accordance with 89/686/EEC, and with equal or greater grade than defined in
EN166 should be used. However all aspects of operators work, environment and other type/s of machinery
being used, should also be considered when selecting any personal protection equipment. Note: Non-side
shielded spectacles and face shields alone do not provide adequate protection.

/\ WARNING! To prevent accidental injuries:

@ Never place a hand or any other part of the body in fastener discharge area of tool.

@ Never point tool at yourself or anyone whether it contains fasteners or not.

@ Never engage in horseplay.

@ Never pull the trigger unless the nose is directed towards the work.

@ Always handle the tool with care.

@ This tool is intended to be used for stapling cardboard cartons and similar material. DO NOT USE for
fastening harder materials which could cause buckling of the staples and damage to the tool.

@ To prevent accidental actuation and possible injury, always disconnect air supply.
1. Before making adjustments. 2. When servicing the tool. 3. When clearing a jam. 4. When tool is not in use.
5. When moving to a different work area, as accidental actuation may occur, possibly causing injury.

@ Read the additional Safety & Operating instructions booklet before using tool.

@ Do not use oxygen and combustible gases as an energy source for pneumatically operated tools.

@ The operation of this tool can cause sparks and act as a source of ignition for flammable fuels and gases.

TOOL OPERATION

Pneumatic Models (D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22):
BOSTITCH OFFERS ONE TYPE OF OPERATION FOR THIS SERIES OF TOOL - TRIGGER OPERATED.
This is a trigger operated model cycled by actuation of the trigger.

Manual Models (MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22):
Manual tools are operated directly by the action of the lever. Use sufficient force to drive the staple & then
release. The jaws should then retract automatically.

TOOL OPERATION CHECK (D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22):

THESE TOOL WILL CYCLE EACH TIME THE TRIGGER IS PULLED! THIS IS A FULL CYCLE TOOL.
PULL THE TRIGGER, AND CLINCHERS WILL DISCHARGE AND RETRACT

CAUTION: Remove all fasteners from tool hefore performing tool operation check.
A. With finger off the trigger, hold the tool with a firm grip on the handle.

B. Place the nose of the tool against the work surface.

C. Pull the trigger or handle to drive.

LOADING THE TOOL - D62ADC, RAB-19, RAB-22

A. Open the magazine: Press cover slightly to unlatch from magazine and swing cover open (Fig 1).

B. Check Staple Leg Length: Adjustment is provided for different staple leg lengths (see section below).

For use with 15 & 19mm leg length staples, the tool must be adjusted as follows:

i. Disconnect the tool from the air supply.

ii. Loosen the four screws indicated (Fig. 2)

iii. With staples loaded, move the guides into the correct position. Without moving the guide, remove staples and
tighten the screws.

C. Load the Coil of Staples: Place coil of staples in magazine. Feed front end of coil into side and top guides.



Push forward until stopping on blade guide, swing cover closed and slightly squeeze to engage magazine
bosses. Check positive engagement.

DEPTH ADJUSTMENT (All models) (Fig 3)

To adjust the tool for different leg lengths, loosen set-screw (A) and turn dial 180° (B) with a screwdriver to the
desired position as noted in the tables at the front of this manual. Tighten set-screw.

LOADING THE TOOL - DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22, MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22

A. Pull'the pusher to the back of the magazine. (Fig 4)
B. Check Staple Leg Length: Adjustment is provided for different staple leg lengths (see section below).
C. Insert 2 sticks of staples into the channel and gently release the pusher against the staples. (Fig 5)

CLINCH ADJUSTMENT

D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22 (Fig 6)

MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22 (Fig7):

Turn special nut (A) through window clockwise to tighten clinch and counter-clockwise to loosen clinch. Use a
tool to fit 1/8" (3mm) hole.

Depth Adjustment D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22 (Fig. 8):

Loosen front screw (A) and adjust to desired depth. When top edge of adjustment plate (B) is at highest setting
(No. 4), the clinches are at their shallowest penetration. If set at lowest setting (No. 1), the clinchers are at their
deepest penetration.

Note: Tighten screw before firing tool.

OPERATING THE TOOL (Fig. 9):

Grasp handle with one hand. Position on box in line with the desired staple location. There is a small projection
on either side of the frame as an aid in locating the position of the staple. Press trigger or pull handle depending
on the model. Move machine to next staple location with or without releasing the trigger.

Strongest closure requires end staples close to end of box. Check packaging requirements.
Check staple clinching in samples of board being used. Adjustments for depth of penetration and tightness of
clinch are easy and instantaneous- full advantage should be taken of them.

JAM CLEARANCE

Jammed Staple Removal - D62ADC, RAB-19, RAB-22 (Fig. 10):

Jams can be cleared by pulling the jam release lever to a 90° position. At this position, hold the coil of staples to
prevent movement and use either a long nose plier or a screwdriver to clear jam. Carefully release lever to
prevent staples being trapped between anvil and blade guide.

Jammed Staple Removal - DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22, MS-3219, MS-3519, MS-3522,
MS-SW19, MS-SW22 (Fig. 11-13):

Remove the remaining stick from the magazine. Pry jam release forward with a screw driver (FIG.11). Remove
magazine (FIG.12). Clear the jam and re-insert the magazine. Pry jam release shut (FIG.13).

SECONDARY HANDLE (MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22)

These models come with an additional handle to fit on the top of the tool. To fit, position the handle as shown
(Fig 14) and insert and tighten the 4 screws supplied.




Technical Data:
Please look for the technical data in the table marked ? at the front of this manual.

A Length mm. K Air consumption per shot @ 5.6 Bar

B Height mm. L Activation type

C Width mm. M Summer lubricant

D Weight Kg. N Winter lubricant

E Noise Lpa, 1s, d 0 0-ring lubricant

E Noise Lwa, 1s. d P Fastener Name

G Noise Lpa, 1s, Tm Q Dimensions mm.

H Vibration m/s’ R Head/crown

| P 'max Bar S Magazine capacity

J P min Bar T New Driver Length mm.
U

Max. Depth Inside Piston mm.




CONSIGNES DE SECURITE

A IMPORTANT ! LIRE ATTENTIVEMENT CETTE NOTICE : Il est essentiel que tous les utilisateurs
des outils lisent et comprennent toutes les sections de ce manuel de données techniques sur I'outil
@ ainsi que le manuel séparé de consignes de sécurité et d’utilisation fourni avec I'outil. Tout
manquement a cette mesure de précaution importante pourrait étre la cause d'accidents et de
blessures graves pour l'utilisateur de I'outil comme pour d’autres personnes se trouvant a proximité
de la zone de travail.

A\ ATTENTION ! Il faudra porter un systéeme de protection des yeux conforme a la norme 89/686/EEC et d'une
valeur de protection égale ou supérieure a celle définie par la norme EN166. Cependant, tous les aspects du
travail de I'opérateur, I'environnement et autres types de machines utilisées, doivent aussi étre pris en
idération en choisissant des équipements de protection individuelle appropriés. NB: Les lunettes
dépourvues d'écran latéral ainsi que les masques a poussiére n'offrent pas une protection suffisante.

/\ MISE EN GARDE! Pour éviter toute blessure accidentelle:

@ Ne jamais mettre la main ni aucune autre partie du corps dans la zone d'éjection des clous.

® Ne jamais diriger la machine vers soi-méme ni vers autrui, qu’elle soit chargée ou non.

@ Ne jamais s'amuser ou chahuter avec la fixeuse.

@ Ne jamais appuyer sur la gachette si le nez n'est pas appuyé contre la piéce a usiner.

@ Toujours manipuler la fixeuse avec précaution.

@ Cet outil est concu pour I'agrafage de cartons et autres matériaux similaires. NE PAS L'UTILISER pour fixer
des matériaux plus durs qui pourraient causer I'écrasement des agrafes et des dégats a I'outil.

@ Pour éviter toute mise en marche accidentelle et par conséquent des risques de blessures, il faut toujours
débrancher I'air :
1. Avant de procéder a un réglage. 2. Pendant les opérations d’entretien. 3. Pour débloquer un grippage. 4.
Lorsque I'outil est inutilisé. 5. Si I'on se déplace dans une autre zone de travail, afin d’éviter toute mise en
marche accidentelle et par conséquent des risques de bhlessures.

@ Veuillez lire le livret de consignes de sécurité et d'utilisation supplémentaires avant d'utiliser I'outil.

@ N'utilisez pas d'oxygene ou de gaz inflammables comme source d’énergie pour des outils pneumatiques.

@ Lutilisation de cet outil peut étre la source d'étincelles et entrainer I'ignition de matiéres et de gaz
inflammables.

UTILISATION DE LOUTIL

Modeles pneumatiques (D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22):
BOSTITCH PROPOSE UN SEUL TYPE D'UTILISATION POUR CETTE SERIE D'OUTILS - OPERATION PAR
GACHETTE.

Cet outil fonctionne avec une gachette qui déclenche un cycle d'utilisation.

Modeles manuels (MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22):
Les outils manuels fonctionnent directement en actionnant le levier. Utiliser suffisamment de force pour
enfoncer 'agrafe & relacher. Les machoires devraient se rétracter automatiquement.

CONTROLE DU FONCTIONNEMENT DE L'OUTIL (D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22):

CES OUTILS FONCTIONNERONT A CHAQUE FOIS QUE LA GACHETTE SERA ACTIONNEE !
ILS'AGIT D'UN OUTIL A CYCLE COMPLET.

APPUYER SUR LA GACHETTE ET LES PINCES SORTIRONT ET SE RETRACTERONT ATTENTION : Retirer toutes
les attaches de I'outil avant d'effectuer un contréle de fonctionnement.

A. Sans appuyer sur la gachette, tenir I'outil fermement par la poignée.

B. Placer le nez contre la surface de travail.

C. Appuyer sur la gachette ou sur la poignée comme pour enfoncer une agrafe.

CHARGEMENT DE L'OUTIL - D62ADC, RAB-19, RAB-22

A. Ouvrir le magasin : Appuyer Iégérement sur le couvercle pour le déboiter du magasin et |'ouvrir (Fig 1).
B. Vérifier la hauteur des agrafes : Il est possible de régler I'outil en fonction de la hauteur des agrafes (voir
section ci-dessous).

Pour les agrafes de 15 & 19mm de haut, I'outil doit étre réglé comme suit :



i. Débrancher I'outil du circuit d'air.

ii. Desserrer les quatre vis comme indiqué a la Fig. 2

iii. Avec des agrafes dans le magasin, faire glisser les guides dans la bonne position. Sans déplacer le guide,
retirer les agrafes et resserrer les vis.

C. Charger le rouleau d'agrafes : Placer le rouleau d'agrafes dans le magasin. Faire passer |'extrémité avant du
rouleau dans les guides latéraux et supérieurs.

Pousser vers I'avant jusqu'a ce que la lame guide empéche de pousser plus, rabaisser le couvercle et serrer
légérement afin de I'emboiter correctement. Vérifier que I'outil est correctement fermé.

AJUSTEMENT DE LA PROFONDEUR (Tous les modeles) (Fig 3)

Pour régler la machine afin d'utiliser des agrafes de différentes hauteurs, desserrer les vis de pression(A) et
tourner le cadran a 180° (B) a I'aide d'un tournevis jusqu'a obtention de la position souhaitée comme indiqué
dans les tableaux figurant au début de ce manuel. Serrer les vis de pression.

CHARGEMENT DE L'OUTIL - DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22, MS-3219, MS-3519, M$-3522, MS-SW19, MS-SW22

A. Pousser le poussoir jusqu'au bout du magasin. (Fig 4)

B. Vérifier la hauteur des agrafes : Il est possible de régler I'outil en fonction de la hauteur des agrafes (voir
section ci-dessous).

C. Insérer deux bandes d'agrafes dans la rainure et déplacer doucement le poussoir jusqu'a ce qu'il soit contre
les agrafes. (Fig 5)

AJUSTEMENT DES PINCES

D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22 (Fig 6)

MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22 (Fig7):

Tourner I'écrou spécial (A), au travers de la fenétre, dans le sens des aiguilles d'une montre afin de serrer la
pince et dans le sens inverse des aiguilles d'une montre pour la desserrer. Utiliser un outil adapté a un trou de
1/8” (3mm).

Ajustement de la profondeur D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22 (Fig. 8):
Desserrer la vis frontale (A) et ajuster I'outil en fonction de la profondeur désirée. Lorsque le bord supérieur de
la plaque d'ajustement (B) est a son réglage le plus haut (No. 4), les pinces sont a leur niveau d'enfoncement le
plus faible. Si I'outil est réglé sur le niveau le plus bas (No. 1), les pinces sont a leur niveau d'enfoncement le
plus profond.

NB : Serrer les vis avant d'utiliser I'outil.

UTILISATION DE L'OUTIL (Fig. 9):

Tenir la poignée d'une main. Positionner I'outil sur le carton en I'alignant sur I'endroit ou I'agrafe devra se
trouver. Le cadre est muni d'une légére saillie de chaque c6té afin d'aider a repérer la position de I'agrafe.
Appuyer sur la gachette ou pousser sur la poignée, en fonction du modéle. Déplacer |'outil vers I'endroit ou
I'agrafe suivante doit étre enfoncée en appuyant ou pas sur la gachette/poignée.

Une fermeture solide nécessite de mettre des agrafes prés du bord du carton. Vérifier les exigences
d'emballage.

Vérifier I'agrafage en faisant des tests sur les cartons a utiliser. Les réglages d'enfoncement et de serrage des
agrafes sont faciles et instantanés - en tirer parti au maximum

RETIRER LES AGRAFES COINCEES

Retirer les agrafes coincées - D62ADC, RAB-19, RAB-22 (Fig. 10):

Les agrafes coincées peuvent étre retirées en tirant sur le levier de dégagement des agrafes coincées et le
positionnant a 90°. Dans cette position, tenir le rouleau d'agrafes pour éviter qu'il ne bouge et utiliser soit une
pince a bec long soit un tournevis pour dégager les agrafes coincées. Relacher doucement le levier pour éviter
que les agrafes ne se coincent entre le bloc contrepartie et la lame guide.

Retirer les agrafes coincées - DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22, MS-3219, MS-3519, MS-3522,




MS-SW19, MS-SW22 (Fig. 11-13) :

Retirer la bande restant dans le magasin. Faire avancer le dispositif de dégagement des agrafes coincées avec
un tournevis (FIG.11). Retirer le magasin (FIG.12). Dégager les agrafes coincées et réinsérer le magasin.
Refermer le dispositif de dégagement des agrafes coincées (FIG.13).

POIGNEE SECONDAIRE (MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22)

Ces'modeles sont munis d'une poignée supplémentaire qui se fixe sur le dessus de I'outil. Pour la fixer,
positionner la poignée comme indiqué a la Fig. 14. Insérer la poignée et serrer les 4 vis fournies.

Informations techniques :

Veuillez vous référer au tableau d'informations techniques du début de ce manuel.

Pression max bars

Capacité du chargeur

Pression min bars

Longueur du nouvel enfonceur mm

A Longueur mm K Consommation au coup & 5.6 Bar
B Hauteur mm L Type de déclenchement
C Largeur mm M Lubrifiant d'été
D Poids Kg N Lubrifiant d'hiver
E Niveau de bruit Lra, 1s, d 0 Lubrifiant de joints toriques
E Niveau de bruit Lwa, 1s,d P Désignation de la fixation
G Niveau de bruit Lpa, 1s, Tm Q Dimensions mm
H Vibrations m/s’ R Téte/couronne
| S
J T
U

Profondeur. max anterieure du piston mm.




SICHERHEITSHINWEISE

/\ WICHTIG - BITTE AUFMERKSAM LESEN: Es ist wichtig, dass jeder Bediener samtliche
Abschnitte dieses werkzeugtechnischen Datenhandbuchs und die mit diesem Werkzeug gelieferte
gesonderte Sicherheits- und Bedienungsanleitung lesen und verstehen. Ansonsten besteht fiir Sie
und andere im Arbeitshereich die Gefahr schwerer Verletzungen.

A\ ACHTUNG! Es sollte ein Augenschutz gemaB 89/686/EEC und mindestens It. Definition in EN166 ®
getragen werden. Bei der Wahl der personlichen Schutzausriistung sind jedoch auch samtliche

Aspekte der von Bedienern geleisteten Arbeit, Umgebung und sonstiger benutzter Maschinentypen zu
beriicksichtigen. Hinweis: Schutzbrillen ohne seitlichen Schutz oder ein Gesichtsschutz allein stellen keinen
ausreichenden Schutz dar.

/A ACHTUNG! So vermeiden Sie Unfallverletzungen:

@ Niemals die Hande oder andere Korperteile in den Auswurfbereich des Gerites halten.

@ Das geladene oder nicht geladene Gerat niemals gegen sich selbst oder andere richten.

@ Niemals mit dem Heftgerit Unfug treiben.

@ Niemals den Ausldser betitigen, bevor die Nase nicht auf das Arbeitsteil gerichtet ist.

@ Das Heftgerat immer mit Vorsicht behandeln.

@ Dieses Werkzeug ist fiir den Klammerverschluss von Karton und ahnlichen Werkstoffen geeignet. Dieses
Werkzeug sollte NICHT zur Befestigung harterer Werkstoffe verwendet werden, bei denen die
Heftklammern verbiegen, was zu Schaden am Werkzeug fiihren konnte.

@ Um das versehentliche Auslosen und mdgliche Unfélle zu vermeiden, ist die Luftzufuhr immer abzukoppeln:
1. Vor dem Ausfiihren von Justierungen. 2. Bei der Wartung des Geréates. 3. Beim Beseitigen von Blockaden.
4. Wenn das Gerét nicht verwendet wird. 5. Beim Wechsel in einen anderen Arbeitsbereich, da das Geréat
versehentlich ausgelést werden kann und mdglicherweise Verletzungen verursacht werden.

@ Lesen Sie vor Gebrauch des Werkzeugs bitte die Hinweise zu Sicherheit und Betrieb in der zusatzlichen
Anleitung.

@ Niemals Sauerstoff oder brennbare Gase als Antrieb fiir pneumatische Werkzeuge verwenden.

@ Bei Verwendung dieses Werkzeugs konnen Funken entstehen und zur Ziindquelle fiir brennbare Kraftstoffe
und Gase werden.

BEDIENUNG DES WERKZEUGS

Pneumatische Werkzeuge (D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22):
DIESE WERKZEUGSERIE VON BOSTITCH KANN NUR AUF EINE WEISE BEDIENT WERDEN - UBER DEN
AUSLOSER.

Dieses mit einem Ausldser ausgestattete Modell wird iiber diesen Ausléser bedient.

Handwerkzeuge (MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22):
Handgeréte werden direkt durch Betétigen des Hebels ausgeldst. Zum Eintreiben einer Heftklammer den Hebel
kraftig herunterdriicken und dann loslassen. Die Backen sollten automatisch wieder herausgezogen werden.

UBERPRUFUNG DER WERKZEUGFUNKTIONEN (D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22):

BEI JEDER BETATIGUNG DES AUSLOSERS WIRD EIN SCHUSS DES WERKZEUGS AUSGEFUHRT! BEI DIESEM
GERAT HANDELT ES SICH UM EIN VOLLSCHUSS-WERKZEUG.

BETATIGEN SIE DEN AUSLOSER, UM DIE NAGEL ZU ENTLADEN UND ZURUCKZUZIEHEN

VORSICHT: Vor dem Uberpriifen der Werkzeugfunktionen miissen alle Befestigungselemente aus dem Werkzeug
herausgenommen werden.

A. Nehmen Sie den Finger vom Ausldser und halten Sie das Werkzeug am Griff fest.

B. Richten Sie die Nase des Werkzeugs auf die Arbeitsflache.

C. Betatigen Sie den Ausloser oder den Griffhebel.



NACHLADEN DES WERKZEUGS - D62ADC, RAB-19, RAB-22

A. Magazin 6ffnen: Driicken Sie leicht auf die Abdeckung, um diese vom Magazin zu l6sen, und klappen Sie die
Abdeckung auf (Abb. 1).

B. Lange der Klammerspitzen priifen: Das Werkzeug muss fiir Klammerspitzen unterschiedlicher Langen
eingerichtet werden (siehe Abschnitt weiter unten).

Fiir den Einsatz von Heftklammern mit einer Ldge von 15 mm und 19 mm muss das Werkzeug wie folgt
eingerichtet werden:

i. Trennen Sie das Werkzeug von der Luftzufuhr.

ii. Losen Sie die vier markierten Schrauben (siehe Abb. 2)

iii. Schieben Sie die Fiihrungen bei eingelegten Heftklammern in die korrekte Position. Nehmen Sie die
Heftklammern ohne die Fiihrung zu bewegen heraus und ziehen Sie die Schrauben an.

C. Coil-N&gel einlegen: Legen Sie die Coil-Ndgel in das Magazin ein. Legen Sie dabei das vordere Ende der Coil-
Négel'in die seitlichen und oberen Fiihrungen ein.

Driicken Sie die Klingenfiihrung bis zum Anschlag vor, schlieBen Sie die Abdeckung und driicken Sie sie etwas
an, bis die Magazinverriegelungen einrasten. Uberpriifen Sie den festen Verschluss.

EINSTELLUNG DES TIEFENANSCHLAGS (Alle Modelle) (Abb. 3)

Um das Werkzeug fiir Klammerspitzen unterschiedlicher Ldngen einzurichten, I6sen Sie die Feststellschraube
(A) und drehen Sie den Einstellring mit einem Schraubenzieher um 180° (B) in die erforderliche Position, wie in
den Tabellen zu Beginn dieser Bedienungsanleitung aufgefiihrt. Ziehen Sie die Feststellschraube wieder an.

NACHLADEN DES WERKZEUGS - DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22, MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22

A. Ziehen Sie den Schieber zum hinteren Ende des Magazins (Abb. 4)

B. Lange der Klammerspitzen priifen: Das Werkzeug muss fiir Klammerspitzen verschiedener Langen
eingerichtet werden (siehe Abschnitt weiter unten).

C. Legen Sie zwei Heftklammermagazine in den Kanal und lassen Sie den Schieber langsam gegen die
Heftklammern gleiten. (Abb. 5).

EINSTELLEN DER NIETVORRICHTUNG

D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22 (Abb. 6)

MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22 (Abb. 7):

Drehen Sie die Feststellmutter (A) durch die Sichtéffnung im bzw. entgegen dem Uhrzeigersinn, um die
Nietvorrichtung zu befestigen bzw. zu I6sen. Verwenden Sie ein Werkzeug, das durch die 1/8-Zoll-Offnung (3
mm) passt.

Einstellung des Tiefenanschlags D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22
(Abb. 8):

Lésen Sie die vordere Schraube (A) und richten Sie die Tiefe des Anschlags ein. Wenn sich die Kante der
Justierplatte (B) in der obersten Stellung (Nr. 4) befindet, werden die Heftklammern am wenigsten weit
eingetrieben. In der untersten Stellung (Nr. 1) werden die Heftklammern am weitesten eingetrieben.

Hinweis: Vor dem Auslosen des Werkzeugs muss die Schraube wieder angezogen werden.

BEDIENUNG DES WERKZEUGS (Abb. 9):

Halten Sie den Griff in einer Hand. Setzen Sie das Gerat an der gewiinschten Klammerposition auf dem Karton
an. An den Seiten des Rahmens befinden sich kleine Aussparungen zur korrekten Platzierung der Heftklammern.
Betdtigen Sie den Ausldser bzw. ziehen Sie am Griff, je nach Geratemodell. Halten Sie den Ausldser gedriickt
oder lassen Sie ihn los und setzen Sie das Gerét an der néchsten Klammerposition an.

Die Heftklammern werden zum Rand des Kartons hin starker beansprucht. Uberpriifen Sie die Anforderungen an
die Verpackung.

Priifen Sie an einem Stiick Karton, ob der Nagel nach dem Eintreiben wie gewiinscht genietet wird.
Tiefenanschlag und Festigkeit der Nietung kénnen einfach und schnell justiert werden - diese
Einstellmdglichkeiten sollten umfassend genutzt werden.




BESEITIGUNG VON BLOCKADEN

Losen einer blockierten Heftklammer - D62ADC, RAB-19, RAB-22 (Abb. 10):

Um eine Blockade zu beseitigen, bringen Sie den Ausldsehebel fiir Blockaden in die 90°-Stellung. Halten Sie in
dieser Position die Coil-Nagel fest, so dass sie sich nicht verschieben, und beseitigen Sie die Blockade mit einer
langen Flachzange oder einem Schraubenzieher. Kippen Sie den Hebel wieder zuriick, so dass keine
Heftklammern zwischen Amboss und Klingenfiihrung eingeklemmt werden.

Losen einer blockierten Heftklammer - DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22, MS-3219, MS-3519,
MS-3522, MS-SW19, MS-SW22 (Abb. 11-13):

Nehmen Sie den Streifen aus dem Magazin. Hebeln Sie die Blockadefreigabe mit einem Schraubenzieher vor
(Abb. 11). Nehmen Sie das Magazin heraus (Abb. 12). Beseitigen Sie die Blockade und setzen Sie das Magazin
wieder ein. SchlieBen Sie die Blockadefreigabe wieder (Abb. 13).

ZUSATZGRIFF (MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22)

Diese Geratemodelle werden mit einem zusatzlichen Griff geliefert, der auf das Werkzeug gesetzt werden kann.
Setzen Sie den Griff zum Anbringen wie gezeigt (Abb. 14) auf das Gerat und befestigen Sie die vier enthaltenen
Schrauben.

Technische Daten:
Die technischen Daten finden Sie in der Tabelle zu Beginn dieser Bedienungsanleitung:

Hochstdruck, Bar
Mindestdruck, Bar

Kapazitdt des Magazins
Neu Treiberldnge, mm
Max. Kolbentiefe, mm

A Ldnge mm K Luftverbrauch pro Zyklus bei einem Druck von 5,6 Bar
B Hohe mm L Aktivierungsart
C Breite mm M Schmiermittel, Sommer
D Gewicht Kg N Schmiermittel, Winter
E Gerduschpegel, LPa, 1s, d 0 0-Ring Schmiermittel
F Gerduschpegel, Lwa, 1s, d P Werkzeugbezeichnung
G Gerduschpegel, Lpa, 1s, 1m Q Male, mm
H Vibration m/s’ R Kopf/ Oberteil
| S
J T

U




VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

A\ BELANGRIJK, LEES DIT ZORGVULDIG: Het is belangrijk dat alle operators alle delen van deze
Handleiding met technische informatie over dit gereedschap en de afzonderlijke Handleiding voor
veiligheid en bediening lezen en begrijpen. Wanneer dit niet gebeurt, kan dit leiden tot ernstig
letsel voor u of anderen in de werkomgeving

/\ OPGELET! Men dient oogbescherming conform 89/686/EEC en een gelijke of hogere klasse dan
in EN166 te gebruiken. Alle aspecten van de werkzaamheden van operator, milieu en andere
gebruikte type/s machines dienen eveneens overwogen te worden bij het selecteren van
lichamelijke beschermingsapparatuur. Opmerking: Een bril zonder laterale afscherming of een
masker voor het gezicht alleen bieden geen adequate bescherming.

/A WAARSCHUWING! Om toevallige wonden te vermijden:

@ De hand of gelijk welk ander lichaamsdeel nooit in het uitgangsgedeelte van de bevestigingsmiddelen van
het gereedschap steken;

@ Het gereedschap nooit naar zichzelf of tegen andere personen richten, of er nu bevestigingsmiddelen in het
gereedschap zitten of niet;

@ Nooit schertsen met de hechtmachine;

@ Nooit op de trekker duwen wanneer de neus niet in de richting staat van het materiaal dat gehecht moet
worden;

@ Het gereedschap steeds met zorg behandelen;

@ Dit gereedschap is bedoeld om karton en gelijkaardig materiaal te nieten. GEBRUIK DIT GEREEDSCHAP
NIET voor hardere materialen aangezien dit de nietjes zou kunnen kromtrekken en het gereedschap
beschadigen.

@ Om onvoorziene bediening en mogelijk letsel te voorkomen, de luchttoevoer altijd afkoppelen:

1. Alvorens afstellingen uit te voeren. 2. Tijdens onderhoud van het gereedschap. 3. Bij het verhelpen van een
blokkering. 4. Wanneer het gereedschap niet in gebruik is. 5. Tijdens verplaatsing naar een andere
werkzone,aangezien het gereedschap per ongeluk geactiveerd kan worden en mogelijk letsel kan
veroorzaken.

@ Leest u het boekje met aanvullende veiligheidsinstructies en gebruiksaanwijzingen alvorens het
gereedschap in gebruik te nemen.

@ Gebruik geen zuurstof en brandbare gassen als energiebron voor pneumatisch bediend gereedschap.

@ De werking van dit hulpmiddel kan vonken veroorzaken en een ontstekingsbron zijn voor ontvlambare
brandstoffen en gassen.

WERKING VAN DE MACHINE

De pneumatische modellen (D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22):
BOSTITCH BIEDT EEN WERKINGSTYPE VOOR DEZE SERIE APPARATEN — BEDIEND DOOR EEN TREKKER.

Dit is een model dat met een trekker wordt bediend, en wordt gedraaid door de trekker over te halen.
Handmatige modellen (MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22):

De handmatige modellen worden bediend door een hendel over te halen. Gebruik voldoende kracht om te nieten
& laat vervolgens los. De bekken trekken zich automatisch terug in.

CONTROLEREN VAN DE WERKING VAN HET APPARAAT (D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22):

DIT APPARAAT DRAAIT TELKENS WANNEER DE TREKKER WORDT OVERGEHAALD! DIT IS EEN WERKTUIG MET
EEN VOLLEDIGE CYCLUS.

HAAL DE TREKKER OVER EN DE KLINKNAGELS ZULLEN WORDEN AFGESCHOTEN EN INTREKKEN OPGELET:
Verwijder alle bevestigingen uit de machine voordat u de werking van de machine test.

A. Houd de vinger van de trekker en houd het apparaat stevig vast bij het handvat.

B. Plaats de neus van het apparaat tegen het werkvlak.

C. Haal de trekker over voor aandrijving.



HET GEREEDSCHAP LADEN - D62ADC, RAB-19, RAB-22

A. Open het magazijn: Druk zachtjes op de kap om de grendel op het magazijn los te maken en zwaai de kap

open (Afb.1).

B. Controleer van de poot van de niet: Het apparaat is voorzien van instelling op verschillende niet-bootlengtes

(zie het gedeelte hieronder).

Voor gebruik met nietjes met 15 & 19 mm pootlengte, moet het apparaat als volgt worden aangepast:

i. Ontkoppel het apparaat van de luchttoevoer.

ii. Maak de vier schroeven los (Afb. 2)

iii. Met de nietjes geladen, plaats de geleiders in de juiste positie. Zonder de geleider te bewegen, verwijder de
nietjes en span de schroeven aan.

C. De nietenspoel laden: Plaats de nietenspoel in het magazijn. Voer de voorzijde van de spoel in de zij- en
bovengeleiders.

Duw naar voren tot hij stopt in de bladgeleider, zwaai de kap dicht en druk licht om de nokken van het magazijn
te doen ingrijpen. Controleer op positieve ingrijping.

DIEPTE-AANPASSING (Alle modellen) (Afh. 3)

Om de machine op verschillende pootlengtes in te stellen, maakt u de instelschroef (A) los en draait u de
wijzerplaat 180° (B) door gebruik van een schroevendraaier naar de gewenste positie zoals aangegeven op de
tabellen in het begin van deze handleiding. Span de instelschroef opnieuw aan.

DE MACHINE LADEN - DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22, MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22

A. Trek de stoter naar de achterzijde van het magazijn. (Afb. 4)

B. Controleer van de pootlengte van de niet: Het apparaat is voorzien van instelling op verschillende niet-
bootlengtes (zie het gedeelte hieronder).

C. Plaats 2 stapels nietjes in het kanaal en laat de stoter zachtjes tegen de nietjes komen. (Afb. 5)

KLINKNAGELINSTELLINGEN

D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22 (Afh. 6)

MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22 (Afb. 7):

Draai de speciale moer (A) door het venster naar rechts om klinknagel vast te draaien en naar links om de
klinknagel los te draaien. Gebruik gereedschap dat past op een opening van 3 mm (1/8").

Diepte-instelling D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22 (Afb. 8):

Draai de voorste schroef (A) los en stel de gewenste diepte in. Wanneer de bovenrand van stelplaat (B) op de
hoogste instelling staat (Nr. 4) staan de klinknagels op hun meest ondiepe penetratie. Bij instelling op de laagste
instelling (Nr.1), staan de klinknagels op hun diepste penetratie.

Opm.: Draai de schroeven vast alvorens het apparaat af te schieten.

HET APPARAAT BEDIENEN (Afb. 9):

Grijp het handvat met één hand vast. Plaats op kast in lijn met de gewenste nietlocatie. Aan weerskanten van
het frame zit een klein uitsteeksel als hulpmiddel bij het bepalen van de plaats van de niet. Haal de trekker over
of trek aan de hendel, afhankelijk van-het model. Verplaats het apparaat naar de volgende nietlocatie met of
zonder de trekker los te laten.

Voor de sterkste sluiting moet eindnieten dicht bij het uiteinde van de doos worden geplaatst. Controleer de
verpakkingsvereisten.

Controleer de niet klinknagels op stalen van de plaat die u gaat gebruiken. Instellingen voor penetratiediepte en
strakheid van de klinknagel kunnen makkelijk en onmiddellijk worden uitgevoerd - en deze dienen volledig benut
te worden.



VERWIJDERING VAN GEBLOKKEERDE NIETEN

Verwijdering van geblokkeerde nieten - D62ADC, RAB-19, RAB-22 (Afb. 10):

Blokkeringen kunnen worden verwijderd door de hendel voor het opheffen van blokkeringen naar een stand
van 90° te trekken. Houd de nietenspoel in deze stand, houd de nietenspoel vast om beweging te voorkomen en
gebruik een tang met lange neus of een schroevendraaier om de blokkering te verwijderen. Laat de hendel
voorzichtig los om te voorkomen dat er nieten bekneld raken tussen aambeeld en bladgeleider.

Verwijdering van geblokkeerde nieten DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22, MS-3219, MS-3519,
MS-3522, MS-SW19, MS-SW22 (Afb. 11-13):

Verwijder de staven uit het magazijn. Wrik de deblokkering los met een schroevendraaier (Afb:11). Verwijder
het magazijn (Afb. 12). Verwijder de blokkering en plaats het magazijn terug. Open wrikken van de
blokkeringvergrendeling (Afb. 13).

SECUNDAIR HANDVAT (MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22)

Deze modellen worden geleverd met een extra handvat dat op het apparaat kan worden bevestigd. Om het
handvat te monteren, plaats het handvat zoals weergegeven (Afb. 14) en schroef de 4 bijgeleverde schroeven
vast.

Technische gegevens:
De technische gegevens vindt u in de tabel in het begin van deze handleiding.

A Lengte mm K Luchtverbruik per schot @ 5.6 Bar
B Hoogte mm L Beveiliging
C Breedte mm M Zomer smering
D Gewicht Kg N Winter smering
€ Geluid Lra, 1s, d 0 0-ring smering
E Geluid Lwa, 1s. d P Type apparaat
G Geluid Lra, 1s, Tm Q Afmetingen mm
H Trilling m/s’ R Kop/Kroon
| Werkdruk max Bar S Magazijn capaciteit
J Werkdruk min Bar T Nieuwe slagpen lengte mm
U Max. diepte binnenkant piston mm




SIKKERHEDINSTRUKTIONER

A\ VIGTIGT — SKAL LASES GRUNDIGT IGENNEM: Det er vigtigt, at alle operaterer lzeser og forstér alle
afsnit i den Tekniske data-handbog og den separate Sikkerheds- og driftsvejledningshandbog, som
leveres sammen med dette veerktej. Hvis dette undlades, kan det medfere, at du eller andre personer
indenfor arbejdsomradet kommer alvorligt til skade.

/A BEMARK! @jenbeskyttelse i overensstemmelse med 89/686/EEC, og af tilsvarende eller hgjere
klasse end defineret i EN166, skal anvendes. Dog skal alle aspekter af operatararbejde, miljg og andre
anvendte maskintyper skal imidlertid ogsa tages i betragtning ved udvaelgelse af personligt
sikkerhedsudstyr. Bemeerk: Briller uden sideskaerm og kun udstyret med ansigtsskaerm yder ikke
tilstreekkelig beskyttelse.

/\ ADVARSEL! For at forhindre personskader ved uheld: ®

@ Anbring aldrig en hand eller en anden legemsdel i udmundingsomradet for fastgeringsanordningen pa
veerktojet.

@ Ret aldrig veerktejet mod Dem selv eller andre uanset om det indeholder fastgeringsanordninger eller ej.

@ Lav aldrig sjov med veerktgjet.

@ Tryk aldrig pa aftraekkeren, hvis naesen ikke er vendt direkte mod arbejdsemnet.

@ Handtér altid veerktejet med forsigtighed.

@ Dette veerktaj er beregnet til at blive anvendt til lukning af papkasser og lignende materiale. MA IKKE
ANVENDES til at fastgere harde materialer, hvilket kan forarsage bgjning af klammerne og skade pa
veaerktojet.

@ For at forhindre utilsigtet aktivering og mulige personskader skal man altid afbryde luftforsyningen:

1. Inden der foretages indstillinger. 2. Ved vedligeholdelse af veerktgjet. 3. Nar en tilstopning fiernes. 4. Nar
veerktgjet ikke er'i anvendelse. 5. Nar vaerktgijet flyttes til et andet arbejdsomrade, eftersom utilsigtet
aktivering kan forekomme, med deraf felgende fare for personskader.

@ Las handbogen med sikkerheds- og betjeningsanvisninger, for vaerktgjet tages i brug.

@ Benyt ikke ilt og breendbare gasser som en energikilde til trykluftshetjent veerktej.

@ Nar dette veerktaj anvendes, kan det forarsage gnistdannelse og dermed udgere en antaendelseskilde for
braendbare braendstoffer og gasser.

BETJENING AF VARKTAJET

Trykluftsmodeller (D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22):
BOSTITCH HAR UDSTYRET DENNE VARKT@JSSERIE MED EN BETJENINGSTYPE - AFTRAKKERBETJENING.
Dette er en aftreekkerbetjent model, der affyres ved hjeelp af aftreekkeren.

Manuelle modeller (MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22):
Manuelle veerktgjer betjenes direkte ved hjeelp af armen. Brug tilstraekkelig kraft til at afskyde klammen og
derefter slip. Kaeberne burde traeekke sig tilbage automatisk.

KONTROL AF VARKT@JSFUNKTION (D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22):

VARKT@JET AFFYRES HVER GANG, DER TRYKKES PA AFTRAKKEREN! DETTE ER ET FULDAUTOMATISK
VARKTAJ.

NAR DU TRYKKER PA AFTRAKKEREN, AFFYRES KLEMMEANORDNINGERNE 0G TRAKKES TILBAGE ADVARSEL:
Fjern alle klammer fra veerktgjet, fer du kontrollerer veerktgjets funktion.

A. Hold godt fast i handtaget uden at rare ved aftreekkeren.

B. Anbring veerktejets naese mod arbejdsoverfladen.

C. Tryk pa aftraekkeren eller grebet for at affyre klammen.



LADNING AF VARKT@JET - D62ADC, RAB-19, RAB-22

A. Aben magasinet: Tryk let p& deekslet, s& det losnes fra magasinet, og sving deekslet op (figur 1.)
B. Kontroller klammebenlengden: Det er muligt, at indstille veerktajet til forskellige leengder klammeben (se
afsnittet nedenfor).

Til brug af klammer med 15 & 19 mm klammebenslengde, skal veerktgjet justeres pé falgende méade:

i. Sarg for, at lufttilferslen er afbrudt.

i. Lasn de fire skruer som vist (Figur 2)

iii. Med klammer i veerktgjet, flyt styrene ind til den korrekte position. Uden at flytte styret, fiern klammerne og
stram skruerne.

C. Iseet klammespolen: Set klammespolen i magasinet. Indfgr forenden af spolen ind i side- og topstyrene.

Skub fremad indtil den stopper pa bladstyret, sving deekslet i, og klem let for at indkoble magasinfremspringene.
Kontroller for positiv indkobling.

DYBDEINDSTILLING (Alle modeller) (Figur 3)

For at indstille maskinen med hensyn til benleengde, skal saetskruen (A) lgsnes, og skiven drejes 180 grader (B)
med en skruetraekker til den gnskede position som beskrevet i tabellerne i starten af denne vejledning. Stram
seetskruen.

LADNING AF VARKT@JET - DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22, MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22

A. Treek medbringeren til enden af magasinet. (Figur 4)

B. Kontroller klammebenlengden: Det er muligt, at indstille veerktgjet til forskellige leengder klammeben (se
afsnittet nedenfor).

C. Iseet 2 steenger klammer ind i kanalen og skub forsigtigt medbringeren ned mod klammerne. (Figur 5)

KLEMMEINDSTILLING

D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22 (Figur 6)

MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22 (Figur 7):

Drej specialmgtrikken (A) med uret gennem vinduet for at gare sammenklemningen mindre og mod uret for at
gere sammenklemningen starre. Brug et veerktgj, der passer til et hul pa 1/8” (3mm).

Dybdeindstilling D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22 (Figur 8):

Lasn frontskruen (A), og indstil til den gnskede dybde. Nér indstillingspladens (B) sverste kant er ved den hgjeste
indstilling (nr. 4), udferer klemmeanordningerne den mindste indtraengning. Hvis den er pa den laveste indstilling
(nr. 1), udferer klemmeanordningerne den dybeste indtreengning.

Bemaerk: Stram skruen for veerktgjet affyres.

BETJENING AF VARKTAJET (figur 9):

Tag fat i handtaget med den ene hand. Anbring den pa kassen pa linje med den gnskede klammeplacering.
Klammerne stikker lidt frem p& begge sider af rammen som en hjeelp til at bestemme placeringen af klammen.
Tryk pa aftreekkeren eller treek handtaget afheengig af modellen. Flyt maskinen til den neeste klammeposition. Du
kan selv bestemme om du vil slippe aftreekkeren.

For at opna den staerkeste lukning, skal der veere slutklamme teet pa kassens ende. Kontroller emballagekravene.
Kontroller, hvordan klammen klemmes sammen i praver péa det materiale, der skal bruges. Det er nemt og hurtigt
at indstille indtreengningsdybden og sammenklemningen - der skal tages klar fordel af dem.



AFHJALPNING AF BLOKERING

Udtagning af klammer, der sidder fast - D62ADC, RAB-19, RAB-22 (Figur 10):

Blokeringer kan afhjeelpes ved at treekke armen til frigarelse af klammer ud i en vinkel pa 90 grader. | denne
position, skal du holde klammespolen fast for at forhindre, at den bevaeger sig og bruge en tang med lang spids
eller en skruetreekker til at fierne blokeringen. Slip forsigtigt armen for at forhindre, at klammer seetter sig fast
mellem ambolten og bladstyret.

Udtagning af klammer, der sidder fast - DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22, MS-3219, MS-3519,
MS-3522, MS-SW19, MS-SW22 (Figur 11-13):

Fiern den tilbagevaerende stang fra magasinet. Lirk blokeringsudlgseren fremad med en skruetraekker (Figur
11). Fjern magasinet (Figur 12). Fjern blokering og seet magasinet i igen. Lirk blokeringsudlgseren tilbage (Figur
13).

HANDTAG NR. 2 (MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22):

Disse modeller kan udstyres med et ekstra handtag, der sattes pa toppen af veerktgjet. For at passe, skal
handtaget placeres som vist (Figur 14), iseet og stram de 4 skruer, der falger med.

Tekniske data:
Se venligst de tekniske data i tabellen, der er placeret forrest i denne brugsvejledning.

A Laengde mm. K Luftforbrug pr. skud ved 5,6 bar
B Hgjde mm. L Aktiveringstype
C Bredde mm. M Sommersmgremiddel
D Veeqt ka. N Vintersmgremiddel
E Stgj Lpa, 1s, d 0 Smgremiddel til 0-ring
E Stgj Lwa, 1s.d P Klammenavn
G Stgj LPa, 1s, Tm Q Mal mm.
H Vibration m/s’ R Hoved/krone
| P max. bar S Magasinkapacitet
J P min. bar T Nyt drevs l&engde mm.
U Max. dybde inde i stempel mm.




TURVAOHJEET

A\ TARKEAA - LUE HUOLELLISESTI: On tarkead, etta kaikki kayttajat lukevat ja ymmartavit timén
kéyttooppaan ja erillisen, tamén tydkalun mukana toimitetun Turvallisuus- ja kayttoohjekirjan kaikki
kohdat. Muussa tapauksessa seurauksena voi olla kayttdjan tai muiden tydskentelyalueella olevien
henkildéiden vakava loukkaantuminen.

A\ VAROITUS! Tyokalua kéytettiessa on kéytettéiva direktiivin 89/686/EEC mukaisia silmdsuojuksia,
jotka ovat luokitukseltaan samat tai paremmat kuin EN166-maarayksessa mainitut suojukset. Kaikki
tyontekoon, ymparistoon ja muihin kaytettaviin koneisiin liittyvat seikat taytyy kuitenkin ottaa
huomioon henkilokohtaisia suojavarusteita valittaessa. Huomaa: Sivusuojuksettomat lasit tai
kasvosuojukset eivat yksistaan takaa riittavaa

suojausta.

A\ VAROITUS! Tapaturmien vilttamiseksi:

@ Ali koskaan laita kisii tai muita kehon osia tydkalun naulojen ulossyéttoalueelle.

@ Ala koskaan osoita tydkalulla itseési tai muita riippumatta siité, onko tyokalussa nauloja vai ei.

@ Al koskaan leiki tydkalulla.

@ Ala koskaan paina liipaisinta, ellei nokka ole suuntautunut tyokappaletta kohti.

@ Kasittele tyokalua aina suurella varovaisuudella.

@ Tima tyokalu on tarkoitettu pahvilaatikoiden ja vastaavien materiaalien niittaukseen. EI SAA KAYTTAA
kovempien materiaalien kiinnittamiseen, koska ne voisivat aiheuttaa sinkiléiden nurjahduksia ja vioittaa
tyokalua.

@ Tahattomasta kaynnistymisesta johtuvien tapaturmien vélttamiseksi katkaise aina paineilman syotto:

1. Ennen sdatojen suorittamista; 2. Tyokalua huollettaessa; 3. Purettaessa tukkeumaa; 4. Kun tydkalu ei ole
kéytossd; 5. Siirryttdessa toiseen tydtilaan, jolloin tydkalu voi kdynnistya vahingossa ja aiheuttaa tapaturmia.

@ Lue ylimaarainen Turvallisuus- ja kéayttoohjekirjanen ennen tydkalun kayttoa.

@ Ala kiyta happea ja tulenarkoja kaasuja paineilmalla toimivien tyokalujen energialihteena.

@ Tama tyokalu saattaa toimiessaan muodostaa kipindita ja nadin ollen sytyttaa herkésti syttyvia polttoaineita
ja kaasuja tuleen.

TYOKALUN KAYTTO

Paineilmamallit (D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22, DS-SW19, DS-SW22):
BOSTITCH TARJOAA TALLE TYOKALUSARJALLE YHDENLAISEN KAYTTOTAVAN: KAYTTO LIIPAISIMELLA.
Tama on liipaisimella kaytettava malli, jonka toimijakso kdynnistyy liipaisinta kayttaen.

Késitoimiset mallit (MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22):
Kasitoimisia malleja kaytetdan suoraan vivun liikkeelld. Kayta riittdvaa voimaa viemaan sinkila sisdan ja vapauta
sitten vipu. Leukojen tulee sitten vetdytya takaisin automaattisesti.

TYOKALUN KAYTTOKOE (D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22):

NAMA TYOKALUT TEKEVAT TOIMIJAKSONSA JOKA KERTA VEDETTAESSA LIIPAISINTA! TAMA TYOKALU
SUORITTAA KOKO TOIMIJAKSON.

VEDA LIIPAISIMESTA JA KOTKAIMET TULEVAT ULOS JA VETAYTYVAT VAARA: Poista kaikki kiinnittimet
tydkalusta ennen tydkalun kdyttokoetta.

A. Sormi liipaisimella pida tiukasti kiinni ty6kalun kahvasta.

B. Aseta tydkalun kérki ty6pintaa vasten.

C. Kayta vetamalla liipaisimesta tai kahvasta.



TYOKALUN LATAAMINEN: D62ADC, RAB-19, RAB-22

A: Avaa lipas: avaa lippaan kansi painamalla sita kevyesti ja kddnna kansi auki. (Kuva 1).

B. Tarkista sinkildn varren pituus: laitteessa on sdato erikokoisille sinkilgiden varsille (ks. kohta alempana).
Kéaytettdessa sinkilditd 15 ja 19 mm varsipituuksilla tydkalu on séédettéva seuraavasti:

i. Irrota tydkalu sydttdilmasta.

ii. Loysda nelja ruuvia, jotka esitetdan kuvassa (Kuva 2)

iii. Sinkilgita ladattuina siirrd ohjaimet oikeaan asentoon. Siirtdmétta ohjainta poista sinkilat ja kirista ruuvit.

C. Lataa sinkildrulla: laita sinkildrulla lippaaseen. Syotd rullan etupaa sivu- ja yldohjaimiin.

Tydnna eteenpdin, kunnes terdohjain pyséyttaa, kdédnné kansi kiinni ja lukitse lipas puristamalla kevyesti.
Tarkista, ettd kytkeytyminen on tapahtunut.

SYVYYSSAATO (Kaikki mallit) (Kuva 3)

Koneen séatamiseksi erilaisilla varsipituuksille 10yséa saatéruuvia (A) ja kierra saatopyora 180° (B)
ruuviavaimella haluttuun asentoon, joka esitetdan taulukossa tdméan kéyttdohjeen etusivulla. Kiristd saatéruuvi.

TYOKALUN LATAAMINEN; DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22, MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22

A. Veda tydnnin lippaan takaosaan. (Kuva 4)
B. Tarkista sinkilan jalan pituus: laitteessa on sdato erikokoisille sinkildiden jaloille (ks. kohta alempana).
C. Laita 2 sinkildtankoa kanavaan ja vapauta tydnnyin kevyesti sinkilgita vasten. (Kuva 5)

KOTKAINTEN SAATO

D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22 (Kuvat 6)

MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22 (Kuvat 7):

Kirista kotkainta kiertamalld erikoismutteria (A) ikkunasta myotapaivaan ja loysenna kotkainta kiertamalla
vastapéaivaan. Kayta 3 mm (1/8”) reikdan sopivaa tyokalua.

Syvyyssaato D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22 (Kuva 8):

Loysaa eturuuvia (A) ja sdada haluttuun syvyyteen. Kun saatdlevyn (B) yldreuna on korkeimmassa asennossaan
(Nro 4), puristinkarjet ovat matalimmassa tunkeutumisasennossaan. Jos s&t6 on alimmassa asennossa (Nro 1),
puristinleuat ovat syvimmassé tunkeutumisasennossaan.

Huomio: kiristd ruuvi ennen kuin laukaiset tydkalun.

TYOKALUN KAYTTO (Kuva 9):

Ota kiinni kahvasta yhdelld kédell&. Aseta laatikko halutun niittauskohdan kohdalle. Kehyksen molemmin puolin
on pieni ulkonema auttamassa sinkiléan kohdistusta. Purista liipaisinta tai veda kahvasta mallista riippuen. Siirré
kone seuraavaan niittauskohtaan vapauttamalla liipaisimen tai vapauttamatta sita.

Vahvimman liitoksen saa aikaan niittaamalla I&helle laatikon pdata. Tarkista pakkausméaéaraykset.

Tarkista sinkildiden puristuminen kaytettavan pahvin ndytekappaleeseen. Tunkeutumissyvyyden ja puristuksen

tiukkuuden saadot ovat helppoja ja tehoavat valittomasti: niitd kannattaa kayttaa taysin hyvakseen.

TUKOKSEN SELVITYS

Sinkilatukoksen poisto: D62ADC, RAB-19, RAB-22 (Kuva 10):

Tukokset voi selvittda vetdmalld tukoksenpoistovipu 90° asentoon. Tasséd asennossa estd liikkuminen pitelemalla
kiinni sinkilarullasta ja poista tukos joko pitkakarkisillé pihdeilld tai ruuviavaimella. Vapauta vipu varovasti, jotta
sinkilét eivat jumiudu alasimen teréohjaimen valiin.




Sinkilatukoksen poisto: DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22, MS-3219, MS-3519, MS-3522,

MS-SW19, MS-SW22 (Kuvat 11-13):

Poista sinkilatangon loppuosa lippaasta. Tyonna tukoksen vapautusvipua eteenpdin ruuviavaimella (KUVA 11).
Poista lipas (KUVA 12). Selvité tukos ja laita lipas takaisin siséén. Tydnna tukoksen vapautusvipu kiinni (KUVA 13).

LISAKAHVA (MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22)

Naissa malleissa on lisdkahva, joka sopii tydkalun yldosaan. Kahva kiinnitetdan kohdistamalla se kuten kuvassa
(KUVA 14) esitetaan ja kiristetaan mukana toimitetut 4 ruuvia.

Tekniset tiedot:

Tekniset tiedot 16ytyvat taulukosta tdmén kayttdohjeen alusta.

A Pituus mm K llman kulutus per laukaisu @ 5.6 Bar
B Korkeus mm L Aktivoimistyyppi
C Leveys mm M Kesé voiteluaine
D Paino kg N Talvi voiteluaine
E Melu Lpa, 1s, d 0 0-renkaan voiteluaine
E Melu Lwa, 1s. d P Naulain tyyppi
G Melu Lpa, 1s, Tm Q Naulan koko mm
H Térind m/s” R Kanta/Kruunu
| P max Bar S Lippaan tilavuus
J P min Bar T Iskurin pituus mm
U Max syvyys iskurin sisélla mm




OAHTIEZ AZOAAEIAZ

A SHMANTIKO - AIABAZTE MPOZEKTIKA: Elvxt GNUaVTLKO OAOL OL XELPLOTEG VX SLXBROOUV KL VX
KOTRVOHTOUV ONEG TLG EVOTNTEG XUTOU TOU EYXELPLOLOL TexVLKWwY ZToLXelwv EpyaAeloy Kt TOU
EexwpLoTol eyxeLptdiov 08nyiec AGQRAELXG & AELTOUPYLXG TIOU GUVODEUOLV KUTO TO epyorhelo. ¢
avTifeTn TepimTwON, XUTO B PTTOPOUCE VX 0BNYNOEL O TIPOKANGN COBXPOD TPRUPKTLOMOU OF E0KC 1} OF
GA\X KTOUX OTO XWPO EPYNOLKG.

A MPOEIAOMOIHZH! O TIPETTEL VX XPNOLUOTIOLELTE TIPOOTHOLX HATLWV GOPQWVX pe THV Odnyla
89/686/EOK, BaBpol ioov i peyaAiTEPOL KTTO Tox 00 0pilovTan aTo MpoTuro EN166. Q0TOGO, KATK THY
£TIAOYN] OTTOLOLSATIOTE TTPOTWTILKOU EEOTIALOUOU TIPOOTROLNG Bx TIPETTEL ETTLONG VX EEETATOVTAL ONEG OL
TITUXEG EPYXTLXG TWV XELPLOTWV, TO TTEPLBAANOV Kait 0(0L) &ANOG(0L) TOTTOG(0L) XPNOLUOTIOLOUEVIIV
HNXOVAUKTWV. ZNUELWON: T TIPOOTATEVTLKK YUOALK KXL OL TTPOCWTILdEG POVO TToL dev TTPOYUATTOULY
0TO TAKL &V TTPEXOUV ETTOPKI TIPOOTHOL.

ATIPOEIAONOIHEH! M TRV KTTOQUYH TUXXIWV TPRUUKTLOPWV:

@ Mnv TOTTOBETELTE TTOTE TO XEPL /] OTIOLOBATIOTE KANO HEPOG TOU CWUXTOC GTO XUWPO EEXYWYNG
LVdETHPWY TOU EpyXAELov.

@ Mnv OTPEQETE TTOTE TO EPYOAELD TIPOG KRG H OTIOLOVONTIOTE KANO, AVEEXPTNTX KKTTO TO EXV
TIEPLEXEL GUVOETHPEC 1] OXL.

@ Mnv emidideoTe TOTE OF XOTELW, ®

@ Mnv TpaB&Te TTOTE TH OKXVOKAN TIXp& POVO £V 1 BTN TTPOCKVXTOALCETKL OTO ONELD EPYNOLNG,

@ XelpiTeoTe TRVTH IE TIPOTOXN TO EpYXAELO.

@ To £pYOAELO KUTO PTTOPEL VX XPNOLHOTIOLNBEL YLX GUPPXRPT) KOUTLWV OTTO XXPTOVL KKL TIXPOMOLO LALKO. MHN
XPHZIMOTOIEITE yix 0TEpEWHA TILO OKANPWV UALKWY. AUTO TILORVOV Ve KAVEL TOUG OUVOETAPEG VX Auyigouy
KoL VX TIPOKXAETEL TNULK 0TO gpyAELo.

@ X VX KTTOQUYETE TNV TUXXLX EVEPYOTIOLNON KXL TOV TLOKVO TPXUHKTLOMO, KTTOCUVOEETE TIRVTX TNV TTPOXN
REPX.
1. Mplv TpaypaToTToloeTe pubuioeLc. 2. KaTd T ouvTipnan Tou epyaAElov. 3. KATG TV GVTLHETWTILON MLOG
EUTTAOKNC. 4. ‘OTaV TO £pYOAELO dev XPNOLUOTIOLETAL. 5. ‘OTAV HETAKIVAGTE O £VOX DLQOPETIKO XWPO EPYATLNG,
KaBWC PTTopel vax eEABEL TuX X EVEPYOTIOINTT, TIPOKKXAUVTAG EVOEXOUEVING TPAXUHKTLOMO.

@ Tpwv xpnotpomoloeTe To epyoAeio diPiaTe To TPoadeTo GUANGDLO Odnyieg AopaAeing & AstToupying.

@ MnV XpNOLUOTIOLELTE YLK TX TIVEUUXTIKX EPYOAELN WG TINYH EVEPYELKG OELYOVO KOL KXOOLUKX OEPLOL.

@ H Aettoupyio Tou epycAelou auTOU PTTOPEL VX TIPOKXAETEL OTILVONPEG KAXL VX dp&OEL WG TINYN KVRPAEENG YL
TO E0QAEKTO KXOOLUOX KXL KEPLX,

AEITOYPTIA EPTAAEIOY

MovTéha Tou Aettoupyolv diax Tremieapévou aépog (D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19,
DS-SW22):

H BOSTITCH MAPEXEI ENA EIAOZ AEITOYPTIAZ TIA AYTH TH ZEIPA EPTAAEIQN MOY AEITOYPTOYN ME TH XPHZH
ZKANAAAHE.

H NetToupYL& TOL HOVTENOU GUTOU YIVETOL PETW EVEPYOTTONGNG TNG TKAVAGANG.

Xetpokivnto epyoheion (MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22):
To XetpokivnTa epyohelar Nettoupyodv ameuBeloig péow ™G AXBAG. XpnotpoTIoLeloTe oipKeTH SOVAHN YL Vo 0dNnyNoeTe
T0 GUVBETPK OTN OWATA KaTEOBLVOT KL HETK GPATTE TOV. OL OLXYOVEG B TIPETTEL VO TLG HOKLPODY KUTOUATO.

EAETXOZ AEITOYPTIAZ TOY EPFAAEIOY (D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22):

TO EPTAAEIO EKTEAEI KYKAIKH KINHZH KAGE ®OPA TOY MATATE TH ZKANAAAH. TO EPFAAEIO AYTO EINAI EPTAAEIO
MAHPOYZ KYKAIKHZ KINHZHZ.

OTAN MATHZETE TH SKANAAAH, Ol STEPEQTES EKOOPTQNOYN KAl MAZEYOYN MPOZOXH: A@aipéaTe ONOUG TOUG
ouvdETNPEG KTIO TO EPYKAELD TIPLV TIPOXUWPNTETE HE TOV EAEYXO AELTOLPYLOC TOU EPYOAELOL.

A. ATIOUGKPOVETE TO SKKTUNG O KTTO TN OKAVOGAN KaL KPATAGTE TO EPYONELD KGN &TT0 T Ao,

B. TottoBeTAGTE TN MOTN TOU EpYOAEIOU TTIGVW 0TV ETILPAVELN EpYRTTNC.

I. Tl v 0ONYNOETE TO EpYOAELO TIPOG TN CWATH KKTEOALVON Yo KAPQWHX, TPABAETE TN aKavdGAN 1 T AxBA.



®OPTQZH EPTAAEIOY - D62ADC, RAB-19, RAB-22

A. Avo(ETe To TIAaiato (Bnkuov): MiéaTe Alyo TO KGAUHMA Y& VO Ao @aALoBel a0 To TIA(TLo (Bnkuov) Kait avoiETe TO
KGAUpPG (Etk, 1).

B. ENéyETe TO MAKOC TWV ZKEAWV TOU ZUVOETAPX: M(VETAL TIPOTKPHOY GVEAOYX HE TO SLGPOPX UNKN TWV GKEAWY TOL
auvdeTnpa (BAETTE TTOPAKGTW).

TLoe xpron pe ouVOETAPEG He MKog akehwv 15 & 19mm, To epyaleto Bo TipémeL v TpooxppUOTeTaL WG EENG:

i ATIooUVOETTE TO EPYXAELD (KTTO TNV TIBPOXH HEPCK.

ii. XahopwaTe TI¢ TéoTEpLg Bideg Tov avapepovTat (ELk. 2)

iii. ‘EXOVTOG (OPTWEEL TOUG TUVDETAPEG, WOATTE TOUG 0dNYOUC 0N TWOTH Bé0N. XWPLG VO PETAKIVATETE TOUG 0BNY0UC,
QQKLPETTE TOUC TUVOETNPEC kXL OPLETE TLC PideEC,

I. dopTwaTe To Mnvio Zuvdetnpwy: TomoBeTnaTe To TMvio guvdetipwy aTo TAKITLO (Bnkwv). TomoBeTaTE T
UTIPOGTIV GKPN TOL TINVIOL GTOUE TAKIVOUC KoL TGV 081yoUG.

STIPWETE TIPOC TOX EPTIPOC PEXPL VX OTHUKTATETE 0T AeTTO 08Ny, KAELOTE TO KAAUMMK KOL TILEOTE ENAQPWG LOTE VKX
KXOPXNLOETE TIG TTPOEEOXEC TOU TIAGLOTOU (BNKWV). BeBatwBelte OTL ExeL ’o@AAITEL KAAG.

PYOMIZH BAOOYZ (yioxt OAat To povTéAX) (ELk. 3)

Tt Vo puBuLoeTe To €pyaNelo avaAOYX pE Tt SLAQOPX: UNKN TWV GKEAWV TOL GUVETAPX, XoXAXpWOTE T Bidx
aTepéwang (A) kau pe éva karaaBidL yuploTe 180° (B) péxpt v @TAOETE 0TNY EMBLPNTA BETN TOPPWVK PE TOUG THVOKEG
IOV BPLOKOVTAL OTNV KPXN) KUTOU TOU EyxeLpdiov. Z@iETe T Bidx oTEPEWONC.

®OPTQOZH EPTAAEIOY - DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22, MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22

A. TpaBnErte Tov TpowbnTA 0T TILOW WEPOG TOL TAALTTOU (Bnkuov). (Ek. 4)

B. ENéyETe TO WAKOC TWV OKEAWY TOU GUVETAPX: TIVETOL TIPOTPHOYR GVANOYOX HE T SLAPOPX PAKN TWV OKENWY TOU
ouvdeTnpa (BAETTE TIXPAKGTW TIOPAYPKPO).

I. TomoBeTAoTe 3 omelpeg guVdETAPWY 0TO TIAG(OL0 (BNKWV) KoL KTTENeLBEPUITTE TLYG-TLyd Tov TIpowdnTH. (ELk. 5)

PYOMIZH XTEPEQTHPA

D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22 (Ewk. 7)

MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22 (Etk. 7):

MeploTpePTe deELOTPOPN TO €LOLKO TIAEUASL (A) YL Vo OQIEETE TO OTEPEWTNPX KAL APLATEPOTTPOPX YLK VKX
XOAGPWOETE TO OTEPEWTAPN. XPNOLUOTIOOTE EpYXAELO TIOU TaLPLATEL aTny ot 1/8” (3mm).

POBuLon p&Boug D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22 (Etk. 8):

XohopwaTe TV prrpoaTivy Bida (A) kot pubpuioTe oo emBuunTo BaBog. ‘Otav To dvw Gkpo Tng TIAGKaAG puBuLaNG (B)
Bploketal aTnv LYNAOTEPN PUBULOM (&p. 4), OL OTEPEWTAPEC BplokovTaL aTny TTLo XN dteloduan. EGv BplokeTan oTh
XOpnAOTEPN pOBuLON (aip. 1), oL OTEPEWTAPEC PplokovTaL oTNV IO Baibid Sieloduam.

Snuelwon: Z@iEre Tn Pidx TpLV TTUP0dOTATETE TO EpycRAeLo.

AEITOYPTIA EPTAAEIOY (Evk. 9):

MudoTe ™ AxBA pe To évar xépt. TomroBetoTe To TTAa{L0 EVBUYpXUpLTMEVO pe TNV emBupnTn BEam oUppaYNG. YTIGPXEL
L0 HLKPY TTPOEEOXN T€ kGBE TIAELPG TOU TAKLTTOU, WG BonBNUG aToV EvToTTLoPO TnG BN Tou guvdeThpa. TpapnETe
™ aKavdGAN N TLETTE TN AXBr AVGAOYG HE TO MOVTENO. METOKIVOTE TO UNXGVNUa 0TV ETTOMEVN BEon GUppaYNC,
GQAVOVTHC 1] TIRTUWVTHS KXKOMN TH OKaVOKAN.

To TIL0 duVaTO KAELOLMO KTTRLTEL GTTO TOUG TEPPKTIKOOC TUVOETAPEC V& BPLOKOVTAL KOVTK GTO (kPO TOU TAKLOTOL. Ae(Te
TIC KTILTAOELC 0T ouokeuaota. ENEyETe T oTepéwom ouvdeTApwY oo Selypora caviduwy Tou xpnotpototeite. H
p0BuLom yua To BGBog dleloduang kat To BaBLO TUTPLENC TOL TTEPEWTAPX (VAL E0KOAN KoL Gpeam - Bax TIPETTEL VoK TIG
EKUETOANEVETTE OO0 WTTOPELTE.




AGAIPEZH MIMAOKAPIZMENON ZYNAETHPQON

Ag@aipgon Mmhokaplopévwy Zuvdetnpwy - D62ADC, RAB-19, RAB-22 (Ek. 10):

MTopeiTe v KAOXPLOETE PLot EPTIAOKN TPXPWVTAC TO HOXAG TTXaAALONG EPTTAOKWV e Béam 90°. T Béan awTy,
KPOTAOTE TN OTIE(PX TUVOETAPWY 00TWG WOTE VO LNV HETKKLVELTAL KKL XPNOLHOTIOLELOTE HOKPLY TIEVOQX 1 KOTOKBLOL yLox
Vo kaBopioeTe TNV eUTIAOKN. AQNOTE TIPOTEKTIKG TO HOXAO YLK VO PNV yKAWRLOTOOV 0L GUVOETAPEC METAED GHOVLOD KoL
TOU 0dNnY0U TNG AeTTdac.

Apaipean Mmhokaplapévwy ZuvdeTipwy - DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22, MS-3219, MS-3519,
MS-3522, MS-SW19, MS-SW22 (Ew. 11-13):

AgapéaTe TV uTTOAOLTIN OTTElpa TLVOETNPWY &0 TO TAKLGLO (BNnKWV). MpoxwWPHaTE OTOV KKXDAPLTUO TNG EPTINOKNG ME
éva komooBidt (EIK. 11). ApatpéaTe To TAaiaLo (Bnkwy) (EIK. 12). KaBaploTe TV eUTIAOKN KL EMTOVKTOTIONETHOTE TO
mhaioto (Bnkwv). KheloTe To (EIK. 13).

E®EAPIKH AABH (MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22)

Tox JOVTENX QUTG €XOULV Lo TTpOaBETn AatBr 1 oTToLak pTopel vax TomofetnBel aTo Trdvw pepog Tou epyaetou. Mo TV
£Qappoyn ™G, ToTroBetoTe TN AxBR aTn Béan Tou BAémeTe (EIK. 14) ko akoAo0BwG TOTIOBETATTE Kail oQIETE TIC 4
Bideg ou TraipéxovTaL.

TEXVIK® XOPOKTNPLOTLKG:
A€(TE T TEXVIKK XXPAKTNPLOTIKK GTOV TTiVOKa TI0U BploKETOL OTHY apXH TOL EyXELpLOLOL &XuTOO.

Mnkog (mm) KatavaAwon aépa avda BoAr) ota 5,6 Bar
“Yyog (mm) ATAG 1} auTtdpaTo

NAdtoc (mm) Qeplvo MMavTikod

Bdpog (Kg) XeLWEPVO AMAVTIKO

2146un BopuBou Lea, s, d AUTAVTIKO TOLIoUXag

>130un BopuBou Lwa, 1s.d Ovouagia guvdetnpa

>Ta6un BopuBou Lea, 1s, Tm Alaotdoslc (mm)

Advnon m/s’ KepaAj/kopwva

MgEylotn mieon (Bar) XwpnTIKOTNTA YEULOTHPA

=l mmjo|lo|m|>

EAdxloTn mieon (Bar) Mrnkog véou odnyou (mm)

clHd|ln|mlolo|lZIZ|—|=

Méyloto Bdbog péoa ato EuBoAo (mm)




ISTRUZIONI RELATIVE ALLA SICUREZZA

A\ IMPORTANTE LEGGERE ATTENTAMENTE: & importante che tutti gli operatori leggano e
comprendano tutte le sezioni del presente Manuale di specifiche tecniche dell’'utensile e del
Manuale d'istruzioni d'uso e sicurezza separato forniti con I'attrezzo. La mancata osservanza delle
istruzioni potrebbe causare seri infortuni all’'operatore e ad altri soggetti che si trovano nell’area di
lavoro.

A AVVERTENZA! E necessario utilizzare una protezione per gli occhi conforme alla Direttiva
89/686/EEC, che sia di qualita uguale o superiore a quella definita nella norma EN166. Tuttavia,
quando si scelgono dispositivi di protezione individuale devono essere considerati tutti gli aspetti
del lavoro dell’'operatore, I'ambiente e gli altri tipi di macchinari utilizzati.

Nota: gli occhiali senza schermatura laterale e le mascherine per il viso da soli non garantiscono
una protezione adeguata.

/A AVVERTENZA! Per evitare ferimenti accidentali:

@ Non mettere mai la mano o altre parti del corpo nell’area di eiezione dei fissaggi.

@ Non puntare mai I'utensile verso di sé o verso altre persone in presenza o meno di fissaggi
all'interno della macchina.

@ Non utilizzare mai I'utensile per giocare.
o @ Non premere mai il grilletto se la punta non é diretta verso il pezzo da lavorare.
@ Maneggiare sempre l'utensile con cura.
@ Lattrezzo e concepito per il fissaggio di cartoni e materiale simile. EVITARE LUTILIZZO per il fissaggio di
materiali piu duri, in grado di deformare le graffe e danneggiare lo strumento.
@ Per evitare I'azionamento accidentale e quindi il rischio di lesioni, scollegare sempre I'aria:
1. Prima di procedere ad una regolazione. 2. Durante gli interventi di manutenzione. 3. Per sbloccare un
inceppamento. 4. Quando I'utensile non viene utilizzato. 5. Quando ci si sposta in una diversa zona di lavoro,
per evitare I'azionamento accidentale con conseguente rischio di lesioni.
@ Prima di utilizzare I'utensile si raccomanda di leggere I'opuscolo di istruzioni aggiuntive relative all'uso e
alla sicurezza.
@ Non usare ossigeno o altri gas combustibili come fonte di alimentazione per gli utensili pneumatici.
@ |l funzionamento di questo utensile puo generare scintille che a loro volta agirebbero da fonte di ignizione
per combustibili e gas infiammabili.

FUNZIONAMENTO DELLATTREZZ0

Modelli pneumatici (D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22):
BOSTITCH OFFRE UN SISTEMA D'IMPIEGO PER QUESTA SERIE DI ATTREZZI BASATO SU INNESCO A
GRILLETTO.

Questo e un modello per innesco a grilletto. Premendo sul grilletto |'attrezzo viene attivato ciclicamente.

Modelli Manuali (MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22):
Per il funzionamento degli attrezzi manuali basta agire sulla leva. Impiegare forza sufficiente per applicare la
graffa e poi rilasciare. Le ganasce dovrebbero quindi ritirarsi automaticamente.

VERIFICA DEL FUNZIONAMENTO DELLATTREZZO (D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22):

L'ATTREZZO ESEGUIRA UN CICLO OGNI VOLTA CHE IL GRILLETTO VIENE PREMUTO! SI TRATTA DI UNO
STRUMENTO A CICLO COMPLETO.

PREMERE IL GRILLETTO E | MORSETTI SARANNO SBLOCCATI E RITIRATI. AVWERTENZA: Rimuovere tutti i punti
dall'attrezzo prima di verificarne il funzionamento.

A. Tenere saldamente lo strumento per I'impugnatura senza appoggiare il dito sul grilletto.

B. Posizionare la testa dell’attrezzo a contatto con la superficie di lavoro.

C. Premere il grilletto o tirare I'impugnatura per attivare lo strumento.



CARICAMENTO DELLATTREZZO - D62ADC, RAB-19, RAB-22

A. Aprire il caricatore: Premere leggermente la copertura per sganciarla dal caricatore e aprirla (Fig. 1).
B. Verificare la lunghezza del montante: E possibile regolare lo strumento a seconda delle diverse impostazioni
di lunghezza del montante (cfr. sezione riportata di seguito).

In caso di utilizzo di graffe dalla lunghezza di 15 e 19 mm, I'attrezzo va regolato come segue:

i. Scollegare i tubi d'erogazione dell'aria dallo strumento.

ii. Allentare le quattro viti indicate (Fig. 2)

iii. Una volta caricate le graffe, spostare le guide fino a raggiungere la posizione corretta. Senza spostare la
guida, rimuovere le graffe e stringere le viti.

C. Caricamento della bobina di graffe: Posizionare la bobina nel caricatore. Inserire I'estremita frontale della
bobina nelle guide in alto e sul lato.

Spingere in avanti fino all'arresto sulla guida della lama, chiudere la copertura e stringere leggermente fino ad
innestare le borchie del caricatore. Verificare che I'innesto sia avvenuto correttamente.

REGOLAZIONE DELLA PROFONDITA (per tutti i modelli) (Fig. 3)

Per regolare Iattrezzo in base alle varie lunghezze del montante, allentare la vite di fissaggio (A) e ruotare il
quadrante di 180° (B) con un cacciavite fino allimpostazione desiderata come indicato nelle tabelle poste
all'inizio di questo manuale. Stringere la vite di fissaggio.

CARICAMENTO DELLATTREZZ0 - DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22, MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22

A.Tirare il carrello verso la parte posteriore del caricatore. (Fig. 4)

B. Verificare la lunghezza del montante: E possibile regolare lo strumento a seconda delle diverse impostazioni
di lunghezza del montante (cfr. sezione riportata di seguito).

C. Inserire due strisce di graffe nel canale e rilasciare gentilmente il carrello fino a toccare le graffe. (Fig. 5)

REGOLAZIONE DELLA MORSA

D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22 (Fig. 6)

MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22 (Fig. 7):

Ruotare il dado speciale (C) attraverso la finestrella in senso orario per stringere la morsa e in senso antiorario
per allentarla. Usare un attrezzo adatto ad un foro di 3 mm.

Regolazione della profondita D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22 (Fig. 8):
Allentare la vite frontale (A) e regolare in base alla profondita desiderata. Quando I'estremita superiore della
piastra di regolazione (B) ha raggiunto I'impostazione piu alta (n. 4), le morse sono regolate per una penetrazione
minima. Sull'impostazione pit bassa (n. 1), le morse sono regolate per una penetrazione massima.

N.B. Stringere la vite prima di utilizzare I'attrezzo.

AGGRAFFARE (Fig. 9):

Afferrare I'impugnatura con una mano. Porre sulla cassa in'linea con la posizione desiderata della graffa. Un
lato della cornice presenta una leggera sporgenza per facilitare I'individuazione della posizione della graffa. A
seconda del modello, premere il grilletto o tirare I'impugnatura. Spostare |'attrezzo in modo da raggiungere la
posizione della graffa successiva, rilasciando o meno il grilletto.

Per una chiusura piu salda & necessario che la graffa finale sia vicina all'estremita della cassa. Verificare i
requisiti dell'imballaggio.

Verificare la capacita di fissaggio delle graffe su campioni dell’asse in uso. Regolare lo strumento in base alla
profondita di penetrazione e alla stretta della morsa é facile ed istantaneo: si consiglia di avvalersi a pieno di tali
funzioni.



ELIMINAZIONE INCEPPATURE

Rimozione di graffe inceppate - D62ADC, RAB-19, RAB-22 (Fig. 10):

Problemi di inceppamento possono essere risolti tirando la leva di rilascio inceppature fino a posizionarla a 90°.
Raggiunta tale posizione, tenere ferma la bobina per impedirne il movimento e utilizzare o una pinza allungata o
un cacciavite per rimuovere la graffa inceppata. Rilasciare la leva con attenzione per impedire che delle graffe
rimangano bloccate tra I'incudine e la guida della lama.

Rimozione di graffe inceppate - DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22, MS-3219, MS-3519, MS-3522,
MS-SW19, MS-SW22 (Fig. 11-13):

Rimuovere dal caricatore la striscia di graffe rimanente. Con I'aiuto di un cacciavite, spingere in avanti il
meccanismo di rilascio inceppature (FIG. 11). Rimuovere il caricatore (FIG. 12). Eliminare I'inceppatura e
reinserire il caricatore. Chiudere il meccanismo di rilascio inceppature (FIG. 13).

IMPUGNATURA SECONDARIA (MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22):

| modelli sopraelencati sono dotati di un'impugnatura aggiuntiva da montare nella parte superiore dello
strumento. Per installarla, mettere I'impugnatura nella posizione indicata (FIG. 14) e inserire e stringere le 4 viti in
dotazione.

Dati tecnici:
Si prega di prendere visione dei dati tecnici riportati nella tabella all'inizio di questo manuale.

A Lunghezza mm. K Consumo aria per fissaggio @ 5.6 Bar
B Altezza mm. L Tipo di attuazione
C Larghezza mm. M Lubrificante estivo
D Peso Kg. N Lubrificante invernale
E Rumorosita Lpa, 1s, d 0 Lubrificante per 0-rings
E Rumorosita Lwa, 1s. d P Nome fissaggio
G Rumorosita Lra, 1s, Tm Q Dimensioni mm.
H Vibrazione m/s’ R Testa/cavallo
| P max Bar S Capacita magazzino
J P min Bar T Lunghezza nuovo martelletto mm.
U Profondita max. dentro il pistone mm




SIKKERHETSINSTRUKSER

A\ VIKTIG. LES N@YE: Det er viktig at alle operaterer leser og forstar alle seksjoner i denne
Manualen for verkteyets tekniske data, og den sarskilte Instruksjonsmanualen for sikkerhet og
betjening som felger med verktayet. Unnlatelse a gjere dette kan fare til at du eller andre i
arbeidsomradet kan komme alvorlig til skade.

/\ ADVARSEL! @yevern i henhold til 89/686/EEC, og med tilsvarende eller starre grad enn det som er
definert i EN166 ber brukes. Imidlertid ber alle aspekter av operaterens arbeid, milje og andre type(r)
maskiner som brukes tas i betraktning ved valg av personlig verneutstyr. Merk: Briller uten
sidebeskyttelse og ansiktsheskyttelse er ikke tilstrekkelig beskyttelse.

/\ ADVARSEL! For & unngé tilfeldige skader:

@ Hold aldri hendene eller andre kroppsdeler i nzerheten av festeverktayetsutskytingssone.

@ Sikt aldri verktayet mot deg selv eller andre, uansett om det inneholder festeverktay eller ikke.

@ Lek aldri med verktoyet.

@ Trykk aldri pa avtrekkeren hvis ikke nesen er rettet mot arbeidsstykket.

@ Behandle alltid verktoyet forsiktig.

@ Dette verktoyet er beregnet pa a stifte pappkartonger og lignende materialer. MA IKKE BRUKES til
a feste hardere materialer som kan forarsake bayning av stiftene og skade pa verktayet.

@ For a unnga at verktoyet tilfeldig aktiveres og mulige skader, frakople alltid lufttilferselen:
1. Fer justeringer. 2. Ved vedlikehold av verktayet. 3. Ved fierning av blokkeringer. 4. Nar verktayet
ikke er i bruk. 5. Ved flytting til et annet arbeidsomrade, idet verktgyet tilfeldig kan aktiveres og
derav muligens forarsake skade.

@ Les gjennom tilleggsheftet med sikkerhets- og bruksanvisninger for du bruker verktayet. @

@ lkke bruk oksygen og brennbare gasser som energikilde for pneumatisk drevne verktay.

@ Betjening av dette verktgyet kan forarsake gnister og veere en tenningskilde for brennbare drivstoffer og
gasser.

BETJENING AV VERKTOYET

Pneumatiske modeller (D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22):
BOSTITCH TILBYR KUN EN TYPE STYRING AV DENNE SERIEN VERKT@Y - UTLASERSTYRING.
Dette er en utlgserstyrt modell som aktiveres ved bruk av utlgseren.

Manuelle modeller (MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22):
Manuelle verktay aktiveres direkte ved a trykke pa hendelen. Bruk tilstrekkelig kraft til & drive stiften, slipp
deretter opp. Kjevene bar deretter automatisk trekkes tilbake.

SJEKK AV VERKT@YETS FUNKSJON (D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22):

DISSE VERKT@YENE VIL AKTIVERES HVER GANG UTLASEREN TRYKKES! DETTE ER ET VERKT@Y MED FULL
AVFYRING

TREKK | UTL@SEREN OG NAGLENE VIL AVFYRES, DERETTER TREKKES TILBAKE. OBS: Fjern festemidlene fra
verktayet for du sjekker funksjonen.

A. Hold verktayet med et fast grep om héndtaket, men uten fingeren pa utlgseren.

B. Sett nesen pé verktayet mot arbeidsflaten.

C. Trekk i utlzseren eller hendelen for a fyre av.

LADING AV VERKT@AYET - D62ADC, RAB-19, RAB-22

A. Rpne magasinet: Trykk lett pa dekslet for & dpne det og sving det &pent (Fig 1).
B. Sjekk av stiftelengde: Det er mulig a justere for ulike stiftelengder (se avsnittet nedenfor).



For & bruke stifter med 15 mm og 19 mm lengde, ma verktayet justeres som falger:

i. Koble fra luftforsyningen til verktayet.

ii. Lasne de fire skruene som indikeres (Fig 2).

iii. Med stiftene ladet, beveg faringene til korrekt posisjon. Uten a bevege faringen, fiern stiftene og trekk til
skruene.

C. Ladning av stifterullen: Plasser stifterullen i magasinet. Far den fremre enden av rullen inn i side- og
toppferingene.

Skyv fremover til den stopper pa bladfaringen, lukk dekslet og trykk lett for at knastene skal lase. Sjekk at
dekslet sitter godt.

DYBDEJUSTERING (alle modeller) (Fig 3)

For & justere maskinen for ulike stiftelengder, lasner du justeringsskruen (A) og dreier skiven 180 grader (B) med
en skrutrekker til gnsket stilling, slik det fremgar av tabellene foran i denne manualen. Stram til justeringsskruen.

LADE VERKT@YET - DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22, MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22

A. Trekk skyveren til magasinets bakre ende. (Fig. 4)
B. Sjekk av stiftelengde: Det er mulig a justere for ulike stiftelengder (se avsnittet nedenfor).
C. Sett i 2 stiftepinner i kanalen og slipp skyveren forsiktig inn mot stiftene. (Fig 5)

NAGLEJUSTERING

D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22 (Fig. 6)

MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22 (Fig. 7):

Drei spesialmutteren (A) gjennom vinduet med klokken for & stramme naglen, eller mot klokken for a lgsne den.
Bruk et verktay som passer et 3 mm (1/8") hull.

Dybdejustering D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22 (Fig 8):
Lasne frontskruen (A) og juster til gnsket dybde. Nar den gvre kanten av justeringsplaten (B) er i hayeste stilling
(nr. 4), har naglene sin grunneste penetrasjon. Naglene penetrerer dypest ved lavest innstilling (nr. 1).

Merk: Stram til skruen for verktayet fyres av.

BRUKE VERKT@YET (Fig. 9):

Grip handtaket med én hand. Plasser verktayet pa esken der du gnsker a stifte. Det er en liten utstikker pa begge
sider av verktgysrammen for & hjelpe deg a vite hvor stiften er. Trykk pa utlgseren eller trekk hendelen, avhengig
av modell. Beveg maskinen til neste stiftested og slipp eventuelt opp utlgseren.

Sterkest feste krever endestifter tett ved enden av esken. Sjekk krav til emballasjen.

Test stiftingen pa en praveplate. Justering av dybde og klemmehardhet er enkelt og gyeblikkelig, og bar utnyttes.

FJERNE FASTKILTE FESTEMIDLER

Fjerne fastkilte festemidler - D62ADC, RAB-19, RAB-22 (Fig 10):

Fastkilte festemidler kan fiernes ved & trekke lgsnehendelen til 90 graders stilling. | denne stillingen holder du
stifterullen sa den ikke beveger seg, deretter bruker du en tang eller en skrutrekker til & fierne fastkilte stifter.
Slipp hendelen forsiktig for & unngé at stifter fanges mellom ambolten og bladfaringen.

Fjerning av fastkilte stifter - DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22, MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-
SW19, MS-SW22 (Fig 11-13):

Fjern resten av stiftene fra magasinet. Trykk utleserhendelen fremover med en skrutrekker (Fig 11). Fjern
magasinet (Fig 12). Fjern fastkilte elementer og sett pa plass magasinet. Klem pa plass hendelen (Fig 13).



HJELPEHENDEL (MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22)

Disse modellene har en ekstra hendel som festes pa toppen av verktayet. Det festes ved a plassere hendelen
som vist (Fig 14) og sette i de fire medfglgende skruene.

Tekniske data:
Tekniske data finner du i tabellen foran i manualen.

Lufttrykk max Bar Magasin kapasitet

Lufttrykk min Bar Lengde pa nytt hammerblad mm

A Lengde mm. K Luft forbruk per skudd @ 5.6 Bar
B Hgyde mm. L Avtrekksmekanisme
C Bredde mm. M Smagreolje for verktgy (Sommer)
D Vekt Kg. N Smareolje for verktay ( Vinter)
E Lydniva Lpa, 1s, d 0 Smgreolje for 0- ringer
E Lvdniva Lwa, 1s.d P Spiker Navn
G Lydniva Lpa 1s, 1m Q Dimensjon mm.
H Vibrasjoner m/s’ R Hode/ Krone
| S
J T
U

Maks. dybde i stempel mm




INSTRUGOES DE SEGURANGA

A IMPORTANTE! LEIA COM ATENCAO: E importante que todos os operadores leiam e compreendam
todas as seccdes deste manual de Especificacdes Técnicas da Ferramenta e do Manual de Operacao
e Seguranca fornecido em separado com esta ferramenta. Caso contrario, o utilizador ou terceiros
que se encontrem na area de trabalho poderao sofrer lesdes sérias.

A ATEN(}AO! 0 equipamento de proteccéo dos olhor deve ser usado de acordo com o previsto em
89/686/EEC, e com graduacao igual ou superior a estipulada na EN166. Todavia, aquando da seleccao
de qualquer equipamento de proteccao pessoal, devem considerar-se todos os aspectos
relacionados com o trabalho dos operadores, ambiente e outro(s) tipo(s) de maquinaria utilizado(s).
Observacgao: Os dculos sem proteccao lateral ou mascaras para o rosto nao garantem uma proteccao
adequada.

A\ ADVERTENCIA! Para evitar lesdes acidentais:

@ Nao colocar a mao ou qualquer outra parte do corpo na zona de saida dos fixadores;

@ Nao apontar a pistola contra si proprio ou contra terceiros, quer esta contenha fixadores ou nao;

@ Nao brincar com a pistola;

@ Nao apertar o gatilho, excepto quando a ponta da pistola estiver apoiada sobre o material que
deve ser fixado;

@ Usar sempre a pistola com muito cuidado;

@ Esta ferramenta é destinada para agrafar papeldo, cartdo e material semelhante. NAQ UTILIZE
para fixar materiais mais rigidos, o que poderia causar a deformacao dos agrafos e danificar a
ferramenta.

@ Para evitar o accionamento casual e o riscos de lesdes, desligue sempre o fornecimento de ar :
1. Antes de fazer ajustes. 2. Durante a manutencdo da ferramente. 3. Quando remover um

encravamento. 4. Quando a ferramenta ndo estiver a ser usada. 5. Na hora de se deslocar de um

0 posto para outro de trabalho, evitando o0 accionamento casual que pode provocar lesdes.

@ Antes de utilizar a ferramenta leia o folheto de Instrucdes de Operacao e Seguranca adicional.

@ Nao utilizar oxigénio nem gases combustiveis como fonte de energia para ferramentas pneumaticas.

@ 0 funcionamento desta ferramenta pode provocar faiscas e actuar como fonte de ignicao de combustiveis e
gases inflamaveis.

FUNCIONAMENTO DA FERRAMENTA

Modelos Pneumaticos (D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22):

A BOSTITCH OFERECE UM TIPO DE OPERACAO PARA ESTA SERIE DE FERRAMENTAS POR ACCIONAMENTO DE
GATILHO.

Trata-se de um modeloiniciado e ligado/desligado por gatilho.

Modelos Manuais (MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22):
As ferramentas manuais funcionam directamente pela accao da alavanca. Utilize forca suficiente para mover o
agrafo e depois solte. Os grampos deverao retrair-se automaticamente.

VERIFICAGAO DA OPERAGAQ DA FERRAMENTA (D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22):

A FERRAMENTA INICIA DE CADA VEZ QUE 0 GATILHO E ACCIONADO! ESTAE UMA FERRAMENTA DE CICLO
COMPLETO.

PUXE O GATILHO PARA QUE 0 GANCHO FACA UMA DESCARGA E SE RETRAIA. CUIDADO: Retire da ferramenta
todos os agrafos antes de realizar a verificacao do seu funcionamento.

A. Com o dedo fora do gatilho, segure com firmeza na ferramenta pelo punho.

B. Coloque o injector da ferramenta encostado a superficie de trabalho.

C. Puxe o gatilho para ligar.



CARREGAR A FERRAMENTA - D62ADC, RAB-19, RAB-22

A. Abra o alimentador: Comprima ligeiramente a tampa para desengatar do alimentador e abra a tampa (Fig 1).

B. Verifiqgue o comprimento do agrafo: E possivel uma regulacéo para diferentes tamanhos de pernas de agrafos (ver
secg¢ao abaixo).

Para utilizar com agrafos de 15 e 19mm de comprimento, a ferramenta deve ser ajustada da seguinte forma:

i. Desligue a ferramenta do fornecimento de ar.

ii. Desaperte os quatro parafusos indicados (Fig. 2)

iii. Com os agrafos carregados, mova as guias até a posicao correcta. Sem mover a guia, remova os agrafos e
aperte os parafusos.

C. Instale a bobina de agrafos: Coloque a bobina de agrafos no alimentador. Coloque a extremidade dianteira da
bobina nas guias lateral e superior.

Empurre para a frente até parar na guia de lamina, feche a tampa e torga ligeiramente para engatar as
saliéncias do alimentador. Confirme se esta correctamente engatado.

AJUSTE EM PROFUNDIDADE (Todos os modelos) (Fig. 3)

Para ajustar a maquina para diferentes comprimentos de agrafos, desaperte o parafuso de fixagdo (A) e rode o
mostrador a 180° (B) com uma chave de fendas até a posigao desejada, conforme ilustrado nas tabelas no final
deste manual. Aperte o parafuso de fixagao.

CARREGAR A FERRAMENTA - DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22, MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22

A. Puxe o impulsor para a traseira do alimentador. (Fig. 4)

B. Verifique o comprimento do agrafo: E possivel uma regulagdo para diferentes tamanhos de pernas de agrafos
(ver secgdo abaixo).

C. Insira 2 grupos agrafos no canal e solte suavemente o impulsor contra os agrafos. (Fig. 5)

AJUSTE DOS GANCHOS

D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22 (Fig. 6)

MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22 (Fig. 7):

Gire a porca especial (A) através da janela no sentido dos ponteiros do reldgio para apertar o gancho e no
sentido contrario aos ponteiros do relégio para alargar o gancho. Utilize uma ferramenta que caiba num orificio
de 1/8” (3 mm).

Ajuste em Profundidade D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22 (Fig. 8):
Desaperte o parafuso dianteiro (A) e faga o ajuste em profundidade. Quando o bordo superior da placa de ajuste
(B) estiver no maximo (N° 4), os ganchos encontram-se a o seu nivel de penetragdo mais superficial. Se for
ajustado para o minimo (N° 1), os ganchos encontram-se ao seu nivel de penetragdo mais profundo.

Nota: Aperte o parafuso antes de accionar a ferramenta.

UTILIZAR A FERRAMENTA (Fig. 9):

Agarre o punho com uma mao. Coloque sobre a caixa alinhada com o local de agrafamento pretendido Existe
uma pequena projecc@o de cada lado da estrutura para ajudar na localizacao da posicdo do agrafo. Carregue
no gatilho ou puxe o punho, dependendo do modelo. Cologue a maquina no ponto de aplicagao do agrafo
seguinte, libertando ou ndo o gatilho.

Para se obter um fecho mais resistente, é necessario colocar agrafos de fim junto a extremidade da caixa.
Verifique os requisitos de embalagem.

Verifique o engate dos agrafos em amostras do cartéo a utilizar. Os ajustes da profundidade de penetracao e
aperto do gancho sao faceis e instantaneos e dos quais se devera extrair 0 maximo partido.

REMOCAO DE OBSTRUCOES

Remocdo de agrafos encravados - D62ADC, RAB-19, RAB-22 (Fig. 10):

Para desencravar, puxe a alavanca de desencravamento na posigao de 90°. Nesta posicdo, segure na bobina de
agrafos para evitar que se desloque. Depois, utilize um alicate de pontas ou uma chave de fendas para
desencravar. Solte a alavanca com cuidado para evitar que os agrafos fiqguem trilhados entre a bigorna e a guia
de lamina.




Remocéao de agrafos encravados - DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22, MS-3219, MS-3519, MS-

3522, MS-SW19, MS-SW22 (Fig. 11-13):

Remova o grupo restante do alimentador. Inspeccione com uma chave de fendas (FIG.11). Remova o alimentador
(FIG. 12). Desencrave e volte a inserir o alimentador. Inspeccione se a obstrucao esta fechada (FIG. 13).

PUNHOS SECUNDARIOS (MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22):

Estes modelos vém com um punho adicional para que caibam no cimo da ferramenta. Para que caiba, posicione
o punho conforme ilustrado (FIG 14) e insira e aperte os 4 parafusos fornecidos.

Dados Técnicos:
Por favor, localize os dados técnicos na tabela no final deste manual.
A Comprimento mm K Consumo de ar por golpe @ 5.6 Bar
B Altura mm L Tipo de disparo
C Largura mm M Lubrificante para verdo
D Peso Kg N Lubrificante para inverno
E Ruido Lpa, 1s, d 0 Lubrificante para anéis
E Ruido Lwa, 1s.d P Nome do Fixador
G Ruido Lpa, 1s, 1m Q Dimensdes mm
H Vibracdo m/s” R Coroa
| Pressdo max. Bar S Capacidade do magazine
J Pressdo min. Bar T Comprimento da lamina nova mm
U Prof. méx. interna do pistdo mm




INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

A\ IMPORTANTE, LEER CON ATENCION: es importante que todos los operarios lean y entiendan
todas las secciones de este Manual de Datos Técnicos de la Herramienta y el Manual de
Instrucciones de Funcionamiento y Seguridad que viene por separado con esta herramienta. El no
hacerlo podria tener como resultado que usted u otras personas de la zona de trabajo sufran dafios
graves.

A iATENCI()N! Se debe utilizar proteccion para los ojos de acuerdo con la norma 89/686/EEC y con
la norma EN166 o superior. Sin embargo, se deben tener en cuenta todos los aspectos del trabajo, el
entorno de los operarios y el tipo de maquinaria que se utilice a la hora de seleccionar cualquier
equipo de proteccion personal. Nota: las gafas sin pantallas laterales o las mascarillas para la cara,
por si mismas, no ofrecen una proteccion adecuada.

/\ ADVERTENCIA: para evitar daiios accidentales:

@ No sitiie nunca la mano o cualquier otra parte del cuerpo en la zona de disparo de los remaches;

@ No dirigir nunca la maquina contra uno mismo u otra persona, ya contenga remaches o no;

@ No bromear nunca con la fijadora;

@ No apretar nunca el gatillo a no ser que la herramienta apunte al material de trabajo;

@ Manejar la herramienta siempre con la maxima atencion;

@ Esta herramienta esta diseiiada para ser utilizada en el grapado de carton y otros materiales
similares. NO UTILICE esta herramienta para grapar materiales mas duros que puedan causar
deformacion de las grapas y daiios en la herramienta.

@ Para evitar el accionamiento accidental y, por lo tanto el riesgo de lesiones, desconectar siempre
el aire:

1. Antes de proceder a un ajuste. 2. Durante las operaciones de mantenimiento. 3. Para desatascar
la herramienta. 4. Cuando la herramienta no se utilice. 5. Mientras se pasa de una zona de trabajo
a otra, para evitar el accionamiento accidental con el consiguiente riesgo de lesiones.

@ Lea el folleto adicional de Seguridad e instrucciones de funcionamiento antes de utilizar la
herramienta.

@ No use oxigeno o gases combustibles como fuente de energia de herramientas neumaticas.

@ El funcionamiento de esta herramienta puede provocar chispas y ser una fuente de ignicion de
combustibles y gases inflamables.

FUNCIONAMIENTO DE LA HERRAMIENTA

Modelos neumaticos (D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22):
BOSTITCH OFRECE UN TIPO DE FUNCIONAMIENTO PARA ESTA SERIE DE HERRAMIENTA OPERADA POR
GATILLO.

Este es un'modelo operado por gatillo que efectia un ciclo por la accion del gatillo.

Modelos manuales (MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22):
Las herramientas manuales se accionan directamente por la accion de la palanca. Presione con fuerza
suficiente para clavar la grapa y luego suelte. A continuacion, las mordazas se retraeran automaticamente.

COMPROBACION DEL FUNCIONAMIENTO DE LA HERRAMIENTA (D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22):

iLA HERRAMIENTA EFECTUARA UN CICLO CADA VEZ QUE SE APRIETE EL GATILLO! ESTA ES UNA
HERRAMIENTA DE CICLO COMPLETO.

APRIETE EL GATILLO Y LAS GRAPAS SE DESCARGARAN Y RETRAERAN. PRECAUCION: Retire todas las grapas
de la herramienta antes de realizar una comprobacion de funcionamiento de la herramienta.

A. Con el dedo lejos del gatillo, sujete la herramienta firmemente por la empufiadura.

B. Sitde la punta de disparo sobre la superficie de trabajo.

C. Apriete el gatillo o la empufiadura para disparar.



CARGAR LA HERRAMIENTA - D62ADC, RAB-19, RAB-22

A. Abra la recamara: presione la tapa ligeramente para desenganchar la recamara y gire para abrir la tapa (Fig. 1).
B. Compruebe la longitud de la pata de las grapas: se ofrecen ajustes para distintas longitudes de pata de grapas
(consulte la seccion mas adelante).

Para grapas de 15y 19 mm de longitud de pata, se debe ajustar la herramienta de la siguiente manera:

i. Desconecte la herramienta del suministro de aire.

ii. Afloje los cuatro tornillos indicados (Fig. 2).

iii. Con las grapas cargadas, mueva las guias a la posicion correcta. Sin mover la guia, retire las grapasy
apriete los tornillos.

C. Cargue el rollo de grapas: Sitte el rollo de grapas en la recamara. Alimente el extremo frontal del rollo en las
guias laterales y superior.

Empuje hacia delante hasta que se detenga en la guia de la cuchilla, gire para cerrar la tapa y apriete
ligeramente para enganchar la recamara. Compruebe que se ha enganchado bien.

AJUSTE DE PROFUNDIDAD (para todos los modelos) (Fig. 3)

Para ajustar la maquina a las distintas longitudes de pata, afloje el tornillo de ajuste (A) y gire el dial 180° (B) con
un destornillador hacia el ajuste deseado seg(n se apunta en las tablas al comienza de este manual. Apriete el
tornillo de ajuste.

CARGAR LA HERRAMIENTA - DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22, M$-3219, M$-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22

A. Tire del empujador hacia la parte posterior de la recamara. (Fig. 4)

B. Compruebe la longitud de la pata de las grapas: se ofrecen ajustes para distintas longitudes de pata de
grapas (consulte la seccion mas adelante).

C. Introduzca 2 barras de grapas en el canal y suelte suavemente el empujador contra las grapas. (Fig. 5)

AJUSTE PARA REMACHES

D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22 (Fig. 6)

MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22 (Fig. 7):

Gire la tuerca especial (A) a través de la ventana en el sentido de las agujas del reloj para aflojar el remache y
en el sentido contrario a las agujas del reloj para aflojar el remache. Utilice una herramienta que quepa en el
agujero de 1/8” (3 mm).

Ajuste de profundidad D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22 (Fig. 8):
Afloje el tornillo frontal (A) y ajastelo a la profundidad deseada. Cuando el extremo superior de la placa de
ajuste (B) esté a su ajuste mas alto (N° 4), los remaches tienen su penetracion mas superficial. Si esta al ajuste
mas bajo (N° 1), los remaches tienen su penetracion mas profunda.

Nota: apriete el tornillo antes de disparar la herramienta.

GRAPADO (Fig. 9):

Sujete la empufiadura con una mano. Sitlle una caja en linea con la ubicacién deseada de la grapa. Hay una
pequefia marca a cada lado de la estructura como ayuda para encontrar la posicién de la grapa. Apriete el
gatillo o la empufiadura, segln el modelo. Mueva la maquina a la siguiente ubicacién de grapa, soltando o sin
soltar el gatillo.

Los cierres mas fuertes requieren grapas de final mas préximas al final de la caja. Compruebe los requisitos de
empaquetado.

Compruebe el remachado de las grapas en muestras de carton que vaya a utilizar. Los ajustes de profundidad
de penetracion y resistencia de los remaches son faciles e instantaneos, se deben aprovechar todas las
ventajas que ofrecen.



ELIMINACION DE GRAPAS ATASCADAS

Eliminacion de grapas atascadas - D62ADC, RAB-19, RAB-22 (Fig. 10):

Los atascos se pueden despejar tirando de la palanca para despejar atascos a una posicion de 90°. En esta
posicion, sostenga el rollo de grapas para prevenir que haya movimiento y utilice un alicate de nariz larga o
destornillador para despejar el atasco. Suelte con cuidado la palanca para evitar que queden atrapadas grapas
entre las guias de yunque y cuchilla.

Eliminacion de grapas atascadas - DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22, MS-3219, MS-3519,
MS-3522, MS-SW19, MS-SW22 (Fig. 11-13):

Retire la barra restante de la recamara. Haga palanca hacia delante con un destornillador (Fig. 11). Retire la
recamara (Fig. 12). Limpie el atasco y vuelva a insertar la recamara. Haga palanca para cerrarlo (Fig. 13).

EMPUNADURA SECUNDARIA (MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22)

Estos modelos incluyen una empufiadura adicional que se instala en la parte superior de la herramienta. Para
instalarla, coloque la empunadura como se muestra (Fig. 14) e inserte y apriete los 4 tornillos que se suministran.

Datos técnicos:
Por favor, busque los datos técnicos en la tabla al comienzo de este manual.

A Largo mm. K Consumo aire disparo @ 5.6 Bar

B Alto mm. L Tipo de activacion

C Ancho mm. M Lubricante de verano

D Peso Kg. N Lubricante de invierno

E Ruido Lra, 1s, d 0 Lubricante 0-ring

F Ruido Lwa, 1s, d P Nombre del consumible

G Ruido Lpa, 1s, Tm Q Dimensiones mm.

H Vibracion m/s* R Cabeza/corona

| P max Bar S Capacidad cargador

J P min Bar T Longitud nuevo clavador mm.
U

Profun. max. Dentro piston mm.




LADDNING AV VERKTYGET

A\ VIKTIGT, LAS NOGA: Det ér viktigt att alla operatorer liser och forstar alla delar i denna
bruksanvisning med tekniska data och i den separata sdkerhets- och driftshandboken som bifogas
med detta verktyg. Underlatenhet att gora det kan resultera i att du eller andra i arbetsomradet kan
skadas allvarligt.

A VARNING! Ogonskydd i enlighet med 89/686/EEC, och med samma eller hdgre grad in som
definieras i EN166 skall anvédndas. Alla aspekter av miljo och annan/andra typ/typer av maskineri
som anvands skall dock ocksa tas i beténkning nér personlig skyddsutrustning véljs. Anmérkning:
Varken glasdgon utan sidoskydd eller ansiktsskarmar ger tillrackligt skydd.

/\ VARNING! For att forhindra oavsiktliga personskador:

@ Placera aldrig hander eller andra kroppsdelar i det omrade dar spik skjuts ut ur spikpistolen.

@ Rikta aldrig verktyget mot dig sjalv eller nagon annan person, oavsett om det &ér laddat med spik
eller inte.

@ Lek aldrig med verktyget.

@ Tryck aldrig pa avtryckaren savida inte nosen ar riktad mot arbetsstycket.

@ Hantera alltid verktyget med forsiktighet.

@ Detta verktyg ar avsett for haftning av pappkartonger eller liknande material. SKA INTE
ANVANDAS for infastning av hardare material som kan orsaka att hiftklamrarna kriker sig och
skadar verktyget.

@ For att forhindra att verktyget aktiveras ofrivilligt och ger upphov till foljdskador bor
tryckluftstillforseln alltid kopplas ur:

1. Innan justeringar utférs. 2. Nar underhall utfors pa verktyget. 3. Nar du plockar bort fastdon som
fastnat. 4. Nar verktyget inte ar i bruk. 5. Nar verktyget flyttas fran en arbetsplats till en annan,
eftersom ofrivillig aktivering annars kan bli féljden och eventuellt kan fororsaka personskada.

@ Las haftet med de extra sakerhets- och bruksanvisningarna innan du anvander verktyget.

@ Anvénd inte syre eller brinnbara gaser som energikélla for tryckluftsverktyg

@ Anvindandet av detta verktyg kan orsaka gnistor och anténda lattantandliga brénslen och gaser.

ANVANDNING AV VERKTYGET

Tryckluftsmodeller (D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22):
SAMTLIGA VERKTYG | DENNA BOSTITCH-SERIE ANVANDS PA SAMMA SATT, NAMLIGEN MED
AVTRYCKARE.

Detta &r en modell med avtryckare som matar nya haftklamrar nar avtryckaren trycks in.

Manuella modeller (MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22):
Manuella verktyg aktiveras direkt nér spaken ror sig. Anvénd tillrackligt med kraft for att driva in klammern och
slapp sedan. Stukarna drar sig sedan tillbaka automatiskt.

KONTROLL AV VERKTYGETS FUNKTION (D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22):

VERKTYGET GAR GENOM ARBETSCYKELN VARJE GANG SOM AVTRYCKARE TRYCKS IN! DETTA AR ETT
VERKTYG MED FULLSTANDIG ARBETSCYKEL.

TRYCK NER AVTRYCKAREN, SA SKJUTS STUKARNA UT OCH DRAS IN IGEN. VARNING: Avldgsna alla
fastelementen ut verktyget innan kontroll gors av verktygets funktion.

A. Hall i verktyget i handtaget med ett fast grepp utan att fingret vidror avtryckaren.

B. Placera verktygsnosen mot arbetsstycket.

C. Tryck in-avtryckaren eller handtaget for att driva in klammern.



LADDA VERKTYGET - D62ADC, RAB-19, RAB-22

A. Oppna magasinet: Tryck l4tt pa locket s3 att det frigérs fran magasinet och sving ut locket (fig. 1).
B. Kontrollera klammers langd: Justeringar kan gdras for olika klammerlangder (se avsnittet nedan).

Verktyget maste justeras pé foljande satt om 15 eller 19 mm klammer ska anvéndas:

i. Koppla loss verktyget fran tryckluften.

ii. Lossa de fyra skruvar som anvisas (fig. 2)

iii. Flytta gejderna till korrekt Iage med klamrar laddade i haftpistolen. Plocka ur haftklamrarna och dra at
skruvarna utan att gejden ror sig.

C. Ladda klammerrullen: Placera klammerrullen i magasinet. Mata in framre @nden av rullen i gejderna vid sidan
och upptill.

Skjut den fram till bladgejden, stang locket och klam forsiktigt sa att magasinklackarna griper. Kontrollera att
mekanismen har gripit.

JUSTERING AV HAFTDJUP (alla modeller) (fig. 3)

Om du vill anpassa maskinen for olika klammerlangder ska du lossa stallskruven (A) och vrida ratten 180° (B) till
onskat lage med en skruvmejsel i enlighet med tabellerna i borjan av denna handbok. Dra at stéllskruven.

LADDA VERKTYGET - DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22, MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22

A. Dra tillbaka magasinets klammerspannare (fig. 4).
B. Kontrollera klammers langd: Justeringar kan géras for olika klammerlédngder (se avsnittet nedan).
C. Sattin tva klammerkassetter i kanalen och slapp forsiktigt klammerspannaren mot klamrarna (fig. 5).

JUSTERING AV STUKNING

D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22 (fig. 6)

MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22 (fig. 7):

Vrid specialmuttern (A) genom fonstret medurs for hardare stukning och moturs for I6sare stukning. Anvand ett
verktyg som passar det 1/8 tum (3 mm) stora hélet.

Justering av djupet D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22 (fig. 8):
Lossa framre skruven (A) och justera till 6nskat djup. N&r 6vre kanten pa justeringsplattan (B) &r vid Gversta
instéllningen (nr. 4) tranger stukarna in grundast. Vid den ldgsta instéllningen (nr. 1) trénger stukarna in djupast.

Obs! Dra at skruven innan verktyget avfyras.

ANVANDNING AV VERKTYGET (fig. 9):

Greppa handtaget med en hand. Placera verktyget pa lddan dar klammern ska sitta. Det finns ett litet utskott pa
vardera sidan av ramen for att underlatta placeringen av klammern. Tryck pa avtryckaren eller handtaget
beroende pa modell. Flytta maskinen till platsen fér nésta klammer utan att sléppa upp avtryckaren.

For starkast stangning ska slutklammern sitta nara ladans kant. Ta reda pa forpackningskraven.

Kontrollera klammerns stukning i en provbit liknande pappen som ska anvéndas. Det gar enkelt och snabbt att
justera klammerns djup och tathet. Utnyttja dessa mojligheter.

OM EN KLAMMER FASTNAR

Borttagning av klammer som har fastnat - D62ADC, RAB-19, RAB-22 (fig. 10):

En klammer som fastnat kan tas bort genom att frigéringsspaken dras till 90° lage. Hall fast klammerrullen i detta
l4ge for att forhindra att den rér sig och anvénd antingen en nébbtang eller en skruvmejsel for att fa loss
klammern. Slapp upp spaken forsiktigt sa att klammern inte fastnar mellan stddet och bladgejden.




Borttagning av klammer som har fastnat - DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22, MS-3219, MS-3519,
MS-3522, MS-SW19, MS-SW22 (fig. 11-13):

Plocka ur kvarvarande klamrar ur magasinet. Band frigéringsspaken framat med en skruvmejsel (fig. 11). Plocka
ur magasinet (fig. 12). Plocka ur den klammer som fastnat och satt tillbaka magasinet. Stang frigéringsspaken
igen (fig.13).

ANDRA HANDTAG (MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22)

Dessa modeller levereras med ett extra handtag fér montering pa verktygets ovansida. For att montera det
placerar du verktyget s& som bilden visar (fig. 14). Satt i och dra at de fyra medfdljande skruvarna.

Tekniska data:
Leta upp den tekniska information som finns i tabellen pa framsidan av denna handbok.

A Langd mm. K Luftforbrukning per avfyrning@ 5.6 Bar

B Hojd mm. L Avfyrningstyp

C Bredd mm. M Sommarsmojning

D Vikt Kg. N Vintersmarjning

E Ljudniva Lpa, 1s, d 0 0-ringssmorjning

E Ljudniva Lwa, 1s, d P Maskinnamn

G Ljudniva Lpa, 1s, 1m Q Dimmensioner mm.

H Vibration m/s R Ryagbredd

| Lufttryck max Bar S Magasinskapacitet

J Lufttryck min Bar T Ny drivarldngd mm.
U Max djup i kolv mm.




INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

A\ WAZNE - PRZECZYTAJ DOKLADNIE: Uzytkownicy powinni dokfadnie zapoznaé sie z Danymi
Technicznymi oraz osobnalnstrukcja Obstugi i Bezpieczenstwa dotaczona do narzedzia.
Nieznajomos¢ instrukeji grozi powaznymi obrazeniami ciata uzytkownika lub oséb przebywajacych
w poblizu.

A OSTRZEZENIE! Nalezy stosowaé okulary ochronne zgodne z przepisem 89/686/EEC oraz kategorii
co najmniej takiej jak okreslona w normie EN166. Przy doborze jakiegokolwiek sprzetu ochrony
osobistej nalezy rowniez wziaé¢ pod uwage wszystkie aspekty pracy operatora, sSrodowisko i inne
rodzaje uzywanych urzadzen. Uwaga: Okulary ochronne i ostony na twarz bez oston bocznych nie
zapewniaja dostatecznego zabhezpieczenia.

A OSTRZEZENIE! Aby zapobiec przypadkowym urazom:

@ Nie nalezy nigdy umieszczac reki lub innej czesci ciata w obszarze wystrzeliwania tacznika.

@ Nie nalezy nigdy wymierzaé narzedzia w siebie lub innych, niezaleznie od tego czy jest
natadowane tacznikami czy nie.

@ Nie nalezy nigdy bawi¢ sie narzedziem.

@ Nie nalezy nigdy pociagac¢ spustu, o ile nos urzadzenia nie jest skierowany w miejsce pracy.

@ Zawsze obchodzi¢ sie ostroznie z narzedziem.

@ Narzedzie to jest przeznaczone do zamykania kartonow tekturowych i innych pedobnych
materiatow za pomoca zszywek. NIE UZYWAC do taczenia twardszych materiatow, gdyz mogtoby
to spowodowac wygiecie zszywek i uszkodzenie narzedzia.

@® W celu uniknigcia przypadkowego wprawienia w ruch i mozliwosci spowodowania urazu ciata,
nalezy zawsze wytaczy¢ doptyw powietrza.

1. Przed dokonywaniem regulacji. 2. Podczas konserwacji narzedzia. 3. Podczas usuwania
zakleszczenia. 4. Kiedy narzedzie nie jest uzywane. 5. Podczas przechodzenia do innego obszaru
pracy, aby uniknaé¢ przypadkowego uruchomienia i mozliwo$ci spowodowania urazu.

@ Przed uzyciem narzedzia nalezy przeczyta¢ dodatkowa broszure zawierajaca instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa i obstugi.

@ Jako zrédta energii dla narzedzi pneumatycznych nie nalezy uzywac tlenu ani gazow palnych.

@® W trakcie pracy narzedzia moga powstawac iskry, stanowiace ryzyko zaptonu substancji i gazow
tatwopalnych.

0BStUGA NARZEDZIA

Modele pneumatyczne (D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22):
NINIEJSZA SERIE NARZEDZI FIRMY BOSTITCH URUCHAMIA SIE TYLKO W JEDEN SPOSOB - ZA
POMOCA SPUSTU.

(PL

Ten model uruchamia sig za pomoca spustu.

Modele reczne (MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22):

Narzedzia reczne uruchamia sig bezposrednio poprzez pociagnigcie dZzwigni. Nalezy wbi¢ zszywke z
odpowiednig sita i zwolni¢ dZzwignig. Szczeki powinny cofnaé zszywki automatycznie.

SPRAWDZANIE PRAWIDLOWEGO DZIALANIA NARZEDZIA (D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-
3522, DS-SW19, DS-SW22):

KAZDE POCIAGNIECIE SPUSTU WPRAWIA NARZEDZIE W RUCH! TEN MODEL CHARAKTERYZUJE SIE PEENYM
CYKLEM ZACISKU.

POCIAGNIJ SPUST, A NITY WYSTRZELA | COFNA SIE.

Przed sprawdzeniem prawidtowego dziatania, usun z narzgdzia wszystkie zszywki.
A. Nie trzymajac palca na spuscie, chwy¢ narzedzie za rekoje$é.

B. Nakieruj nos narzedzia na obrabiana powierzchnie.

C. Pociagnij za spust albo rekojes¢, aby uruchomic.



tADOWANIE MAGAZYNKU - D62ADC, RAB-19, RAB-22

A. Aby otworzy¢é magazynek: naci$nij lekko obudowe odczepiajac ja od magazynku, a nastgpnie otworz ja na
cata szerokos¢ (Rys. 1).

B. Sprawdzenie rozmiaru zszywek: w modelach tych mozliwa jest regulacja dla réznych rozmiaréw zszywek
(patrz ponizej).

Aby uzywac¢ zszywek o rozmiarze 15119 mm, narzedzie nalezy wyregulowa¢ w nastepujacy sposéh:

i. Odtacz doptyw powietrza.

ii. Poluzuj cztery $ruby pokazane na rysunku (Rys. 2)

iii. Gdy w narzedziu znajduja sie zszywki, przesun szyny do odpowiedniej pozycji. Nie poruszajac szyna, wyjmij
zszywki i zaci$nij §ruby.

C. Aby zatadowac bloczek zszywek: wtoz bloczek zszywek do magazynka. Wt6z przednia czes¢ bloczka do
bocznych i gérnych szyn.

Przesun do przodu, az zszywki zatrzymaja sig¢ na przednim ostrzu, zamknij obudowe i zaci$nij zatrzaski
magazynku. Upewnij sig, aby byly mocno zaci$nigte.

REGULACJA GLEBOKOSCI (wszystkie modele) (Rys. 3)

Aby wyregulowa¢ narzedzie dla roznych rozmiarow zszywek, poluzuj pokazana $rube ustalajaca (A), przekregé o
180° (B) za pomoca $rubokreta, az do pozadanego rozstawienia, zgodnie z danymi znajdujacymi sie w tabelach
na poczatku niniejszej instrukcji. Dokreé $rube ustalajaca.

tADOWANIE ZSZYWEK DO MAGAZYNKU - DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22, MS-3219, MS-3519,
MS-3522, MS-SW19, MS-SW22

A. Popchnij ttok w tyt magazynku. (Rys. 4)

B. Sprawdzenie rozmiaru zszywek: w modelach tych mozliwa jest regulacja dla réznych rozmiaréw zszywek
(patrz ponizej).

C. Wtdz 2 komplety zszywek do kanaliku i delikatnie zwolnij ttok w kierunku zszywek. (Rys. 5)

REGULACJA ZACIESNIENIA ZSZYWEK

D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22 (Fig. 6)

MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22 (Fig. 7):

Przekregé nakretke (A) w prawo, aby zwigkszy¢ zacie$nienie zszywek, a w lewo, aby poluzowaé zaciesnienie
zszywek (B). Aby zacisna¢ zszywki na szerokos¢ 1/8” (3mm) konieczne jest uzycie klucza.

Regulacja gtebokosci D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22 (Rys. 8):
Poluzuj przednia $rube (A) i ustaw pozadana gtebokosc. Kiedy gorna czesc blaszki regulujacej (B) jest w
najwyzszym potozeniu (nr 4), zszywki ustawione sa na najplytsza pozycje. Jezeli gorna czes¢ blaszki regulujacej
jest w najnizszym potozeniu (nr 1), zszywki ustawione sa na najgtebsza pozycje.

Uwaga: Dokre¢ srube przed rozpoczeciem pracy.

ZSZYWANIE (Rys. 9):

Chwyé¢ rekojes¢ jedna reka. Umies¢ nad kartonem, w tym miejscu, w ktérym chcesz go zszyé. Narzedzie
wyposazone jest w maty celownik po obu stronach obudowy, dla utatwienia prawidtowego ustawienia
zszywacza. Naci$nij spust lub pociagnij uchwyt w zaleznosci od modelu. Przesun narzedzie w nastgpne miejsce
kartonu, puszczajac albo ciagle trzymajac spust.

Najsilniejsze zaciesnienie zszywek stosuje sie tylko na koncach kartonu. Sprawdz specyfikacje opakowania.
Sprawdz zacie$nienie zszywek na zuzytym kawatku kartonu. Regulacje gtebokosci zszywania i zacie$nienia
zszywek ustawia sie tatwo i szybko, dlatego zalecane jest korzystanie z niej w jak najwiekszym stopniu.

USUWANIE ZABLOKOWANYCH ZSZYWEK

Usuwanie zablokowanych zszywek - D62ADC, RAB-19, RAB-22 (Rys. 10):

Zablokowane zszywki mozna usuna¢ pociagajac dzwignig do usuwania zablokowanych zszywek do pozycji 90°.
W tej pozycji przytrzymaj bloczek zszywek, aby nie przesunat sig i za pomoca dtugich kombinerek lub $rubokreta
usun zablokowana zszywke. Ostroznie opu$¢ dzwignie uwazajac, aby zszywki nie zablokowaty sie pomigdzy
kowadetkiem a szyna ostrza.




Usuwanie zablokowanych zszywek - DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22, MS-3219, MS-3519, MS-

3522, MS-SW19, MS-SW22 (Rys. 11-13):

Usun pozostata cze$¢ bloczka zszywek z magazynku. Popchnij dZzwignie do usuwania zablokowanych zszywek do
przodu za pomoca $rubokreta (RYS. 11). Wyjmij magazynek (RYS. 12). Usuii zablokowana zszywke i ponownie
umie$¢ magazynek w narzedziu. Opus¢ dzwignie, aby zamkna¢ narzedzie (RYS.13).

UCHWYT POMOCNICZY (MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22)

Modele te posiadaja dodatkowy uchwyt montowany na gorze narzedzia. Aby zamontowac¢ uchwyt, ustaw go w
pozycji pokazanej na rysunku (RYS. 14) i przymocuj 4 $rubami znajdujacymi sig w zestawie.

Dane techniczne:

Dane techniczne narzedzi znajduja sie w tabeli na poczatku niniejszej instrukcji.

A Dlugosc mm K Zuzycie powietrza na strzal @ 5,6 Bar
B Wysokosc mm L Sposob inicjowania strzalu
C Szerokosc mm M Olej letni
D Waga kg N Olej zimowy
E Halas 0 Smar do 0-ringéw.
E Halas P Nazwa stosowaneqo lacznika
G Halas Q Wymiary lacznikow mm
H Drgania R Szerokosc lacznika
| P max bar S Pojemnosc magazynka
J P min bar T Dlugosc nowego bijaka mm
U

Max.glebokosc wewnatrz tioka mm




BEZPECNOSTNi POKYNY

A DULEZITE,GTETE POZORNE : Je dilezité, aby si vSichni pracovnici preéetli a porozuméli viem
¢astem této prirucky s technickymi daty o nastrojich a samostatné prirucky o bezpeénosti a obsluze,
které jsou soucasti tohoto nastroje. Pokud to neudélaji, miiZe to vést k vaznému zranéni vas nebo
jinych osob ve vasem pracovnim prostoru.

A UPOZORNENI ! Méla by se pouzivat ochrana zraku v souladu s 89/686/EEC, a to stejné nebo vyssi
kvality, nez je definovana v normé EN166. Pfi volbé prostredkii osobni ochrany je vsak také treba
zvazit vsechny stranky prace operatora, prostredi a dalSi typ/y pouzivaného strojniho vybaveni.
Poznamka: Bryle bez chranénych stran ani svarecske stity samy neposkytuji pfiméfenou ochranu.

A\ VYSTRAHA! Prevence nahodného zranéni:

@ Nikdy nevkladejte ruce ani Zadnou jinou ¢ast téla do oblasti vyhazovani upinadel nastrojem.

@ Nikdy nesmérujte nastroj smérem k sobé ani k nikomu jinému bez ohledu, zda je nebo neni
naplnén upinadly.

@ Nikdy nezachazejte s nastrojem pro zabavu.

@ Nikdy netahejte za spoust, pokud Spicka nesméfuje smérem k praci.

@ S nastrojem vzdy zachazejte opatrné.

@ Tento nastroj je urcen k sesivani lepenkovych kartoni a podobnych materialii sponkami.
NEPOUZIVEJTE k pipeviiovani tvrdsich materialii, nebot by mohl dojit k deformaci sponek a
poskozeni nastroje.

@ K tomu, aby se predesSlo nahodnému spusténi a moZnému zranéni, vZdy odpojujte pfivod vzduchu.
1. Pfed sefizovanim. 2. pfi servisu nastroje. 3. pfi uvoliiovani zaseknuti . 4. kdyZ se nastroj nepouziva.
5. pfi prechodu do jiné pracovni oblasti, kdy ndhodnym spusténim mize dojit ke zranéni.

@ NezZ zactete nastroj pouzivat, prectéte si dodatecnou prirucku s Bezpecnostnimi a provoznimi
pokyny.

@ Nepouzivejte kyslik a hoflavé plyny jako zdroj energie pro pneumaticky pohanéné nastroje.

@ “P¥i provozu tohoto nastroje mohou vznikat jiskry, které predstavuji zapalny zdroj pro hotlava
paliva a plyny.

POKYNY K POUZITi PRISTROJE

Pneumatické modely (D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22):
U TETO RADY NASTROJU NABIZi BOSTITCH POUZE JEDEN REZIM PROVOZU - OVLADANI POMOCI
SPOUSTE.

Tento model se ovlada pomoci spousté.

Ruéni modely (MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22):

Rucni nastroje se ovladaji a spousti pfimym acinkem paky. K vytlaceni sponky pouZijte dostatecnou
silu a poté paku uvolnéte. Celisti by mély sponku automaticky zatdhnout.

KONTROLA FUNKCE NASTROJE (D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22):

TYTO NASTROJE SE UVEDOU DO CHODU PRI KAZDEM STISKNUTi SPOUSTE! NASTROJ VZDY PROVEDE CELY
JEDEN CYKLUS ZASPONKQVANI.

STISKNETE SPOUST A NYTOVACE VYJEDOU A ZASE SE ZATAHNOU POZOR: Pfed provadénim kontroly funkce
nastroje z néj vyjméte veskery spojovaci material.

A. Nastroj pevné uchopte za rukojet a prst poloZte na spoust.

B. Hlavu pfistroje opfete o pracovni povrch.

C. Stlacte spoust nebo zatahnéte za rukojet a nastroj se spusti.

PLNENi NASTROJE - D62ADC, RAB-19, RAB-22

A. Oteviete zasobnik. Kryt lehce stisknéte tak, aby se ze zasobniku uvolnil a kryt oteviete (obr. 1).
B. Zkontrolujte délku nozky na sponce: Pro riizné délky nozek na sponkéch je treba provést sefizeni (viz kapitola
nize).



P¥i pouZiti sponek s délkami noZi¢ek 15 a 19 mm se tfeba nastroj sefidit nasledovné:

i. Nastroj odpojte od pFivodu vzduchu.

ii. Povolte tyto Ctyfi oznacené Srouby (obr. 2)

iii. Pfi zaloZenych sponkach presurite voditka do spravné polohy. Voditko pfidrZte v nastavené poloze, vyjméte
sponky a utdhnéte Sroubky.

C. Zakladani civky se sponkami: Do zasobniku vloZte civku se sponkami. Pfedni konec civky zasufite do bo¢niho
a horniho voditka.

Zatlacte smérem doptedu tak, aby se sponky zastavily aZ o voditko ¢epele, uzaviete kryt a lehce jej stisknéte tak,
aby zapadl do vycnélki na zasobniku. Zkontrolujte, zda se kryt o vyénélky na zasobniku zachytil.

SERIZENi HLOUBKY (viechny modely) (obr. 3)

Chcete-li provést sefizeni nastroje pro riizné délky noZicek, povolte stavéci Sroub (A) a kotouc, ktery Ize
nastavovat v rozsahu 180°, otocte (B) pomoci Sroubovaku do poZadované polohy, ktera je uvedena v tabulce na
predni strané tohoto navodu. Utdhnéte stavéci Sroub.

PLNENi NASTROJE - DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22, MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19,
MS-SW22

A. Posunovac zatlacte k zadni strané zasobniku. (Obr. 4)

B. Zkontrolujte délku nozky na sponce: Pro riizné délky nozek na sponkéch je tfeba provést sefizeni (viz kapitola
nize).

C. Do kanalu vloZte 2 nozZicky sponek a lehce uvolnéte posunovac tak, aby se opiral o sponky. (Obr. 5)

SERIZENi NYTOVACE

D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22 (obr. 6)

MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22 (obr. 7):

Specialni matici (A) oto¢te pfes prichod po sméru hod. ruicek, jestlize chcete nytova¢ utdhnout a proti sméru
hod. rucicek, jestlize chcete nytovac povolit. PouZijte nastroj, ktery projde otvorem o velikost 1/8 palce (3 mm).

Sefizeni hloubky D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22 (obr. 8):
Povolte predni Sroub (A) a sefidte na pozadovanou hloubku. Jakmile je horni hrana sefizovaci desky (B) v bodé

nastaveni (€. 1), nytovace jsou nastaveny na nejhlubsi penetraci.
Poznamka: Pred spusténim nastroje utahnéte Sroub.

POUZIVANi NASTROJE (obr. 9):

Rukojet uchopte jednou rukou. Umistéte na krabici dle poZadovaného umisténi sponky. Na kazdé strané ramu je
maly vybézek, ktery poméaha pfi lokalizovat umisténi sponky. V zavislosti na modelu stisknéte spoust nebo
zatahnéte za rukojet. Néstroj presufite do mista pro dal$i sponku a spoust miZete a nemusite uvolnit.

Pokud ma byt baleni co nejpevnéjsi, sponky se musi na druhé strané krabice uzavfit. Zkontrolujte poZzadavky na
baleni.

Zkontrolujte uzavieni sponek na vzorcich pouzivané lepenky. Sefizeni hloubky penetrace a utazeni sponek je
jednoduché a rychlé - proto jej vyuZivejte.

ODSTRANENi ZABLOKOVANi

Odstranéni zablokovanych sponek - D62ADC, RAB-19, RAB-22 (obr. 10):

Zablokované sponky uvolnite zatazenim za uvolfiovaci paku do polohy 90°. V této poloze pfidrZte civku se
sponkami, aby se nemohla pohybovat, a pouZijte bud dlouhé klesté nebo Sroubovak a uvolnéte zablokovanou
sponku. Paku opatrné uvolnéte tak, aby se sponky nezachytily mezi kovadlinkou a voditkem cepele.

Odstranéni zablokovanych sponek - DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22, MS-3219, MS-3519, MS-
3522, MS-SW19, MS-SW22 (obr. 11-13):

Ze zasobniku vyjméte tycinku se zbylymi sponkami. Pomoci Sroubovaku uvolnéte blokovaci paku (obr. 11).
Vlyjméte zasobnik (obr. 12). Uvolnéte zablokovani a zasobnik vlozte zpét. Blokovaci paku opét uzaviete (obr. 13).



PRIDAVNA RUKOJET (MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22)

Tyto modely se dodévaji s pfidavnou rukojeti, ktera se pfipeviiuje na horni stranu néstroje. Rukojet nasadite dle

vyobrazeni (obr. 14) a vloZte a utahnéte 4 dodavané Srouby.

Technické adaje:

Technické daje jsou uvedeny v tabulce na pfednich stranach tohoto manualu.

A Délka mm K Spotieba vzduchu na davku pfi 5,6 barech

B \lySka mm L Typ aktivace

C Sitka mm M Letni mazivo

D Hmotnost kg N Zimni mazivo

E Hladina hluku LpA, 1s, d 0 Mazivo tésniciho krouzku

E Hladina hluku LWA, 1s. d P Nézev upinadla

G Hladina hluku LpA, 1s, Tm Q Rozméry mm

H Vibrace m/s” R Hlava/korunka

| P max bar S Kapacita zasobniku

J P min bar T Délka nového undsece mm
U

Max. vnitfni hloubka pistu mm




BEZPECNOSTNE PREDPISY

A DOLEZITE, POZORNE SI PRECITAJTE! Je délezité, aby si vietci, ktori s nastrojom pracuji, preéitali
a pochopili vSetky casti tejto Prirucky o technickych Specifikaciach nastroja, ako aj Bezpecnostné
pokyny a Navod na poutzitie, ktoré si priloZzené k nastroju. NedodrZanie tychto postupov méze viest k
vaznym poraneniam osob, ktoré sa nachadzaji na pracovisku.

/\ Mala by hyt pouzita ochrana oéi v silade s 89/686/EEC, a adekvatny aleho vyssi stupeii ako je
definovany v EN166. Pri vybere prostriedkov osobnej ochrany treba zohladnit vSetky aspekty prace
obsluhujiiceho personalu, okolité prostredie a iny typ/y naradia, ktoré sa pouziva.

Poznamka: Ochranné okuliare bez postrannych ochrannych krytov a stitu na tvar neposkytuja
dostatocnu ochranu.

/\ UPOZORNENIE!: Pozor na nahodné poranenie:

@ Nikdy nekladte ruky ani ina éast tela do priestoru, do ktorého sa nastreluje spojovaci material.

@ Nikdy naradim nemierte na seba ani na nikoho iného, bez ohladu na to, ¢i je v iom spojovaci
material alebo nie.

@ Nikdy sa s nastrojom nezahravajte.

@ Nikdy nestlacajte spast, ked hlaveii nie je nasmerovana na pracovnii plochu.

@ S nastrojom narabajte vzdy opatrne.

@ Tento nastroj je uréeny na spinkovanie kartonovych skatil'a podobného materialu.
NEPOUZIVAJTE ho na spajanie tvrd$ich materialov, ktoré by mohli ohniit spinky a poskodit
naradie.

@ Pozor na nahodni reakciu a mozné poranenia. Vidy odpojte privod vzduchu.

1. Pred vykonanim zmien; 2. Pri vykonavani Gdrzby néstroja; 3. Pri odstraneni zaseknutia; 4. Ked'
jnéstroj mimo prevadzky; 5. Pri prena$ani na iné pracovisko, kedy méze dojst k nahodnej reakcii a
pripadnému poraneniu.

@ Pred poutzitim si precitajte brozirku o dopliiujiacich Bezpecnostnych predpisoch a Navode na
poutzitie.

@ Ako zdroj energie pre pneumatické naradia nepouzivajte kyslik ani horlavé plyny.

@ Upozornenie! Prevadzka tohto nastroja moze spdsobit iskrenie alebo vyvolat zdroj vznietenia
horlavych paliv a plynov.

PRACA S NASTROJOM

Pneumatické modely (D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22):
PRE TUTO SERIU NASTROJOV PONUKA SPOLOCNOST BOSTITCH JEDEN SPOSOB OVLADANIA —
OVLADANIE SPUSTOU.

Je to spustou ovladany model cyklovany stlacenim spaste.

Manualne modely (MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22):

Manualne nastroje sa ovladaju priamo stlacenim paky. Na zarazenie spinky pouZzite primerand silu a
potom péku uvolhite. Celuste by sa mali automaticky zatiahnut.

KONTROLA PREVADZKY NASTROJA (D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-
SW22):

NASTROJ ZOPAKUJE CYKLUS PO KAZDOM STLACENi SPUSTE! JE TO PLNOCYKLOVY NASTROJ.

STLACTE SPUST, NASTROJ VYSTRELI SPINKU A STIAHNE SA SPAT. UPOZORNENIE: Pred vykonanim kontroly
prevéadzky néstroja z neho vyberte vSetok spojovaci material.

A. Nastroj pevne uchopte za rukovét, prst nesmie byt na spasti.

B. PoloZte nastrelovaci nos nastroja na pracovny povrch.

C. Stlacte spast alebo rukovat na nastrelenie spojovacieho materialu.



PLNENIE NASTROJA — D62ADC, RAB-19, RAB-22

A. Otvorte zésobnik: Jemne stlacte kryt, uvolnite ho zo zasobnika a otvorte ho (obr. 1).

B. Skontrolujte dlzku spiniek: Pri tychto néstrojoch je mozné nastavit rozne dizky spiniek (pozri odsek nizSie).
Pri pouziti spiniek s dlzkou 15 a 19 treba nastroj nastavit podla nasledovného postupu:

i. Odpojte nastroj od privodu vzduchu.

ii. Uvolnite Styri oznacené skrutky (obr. 2)

iii. S vloZzenymi spinkami posurite vodiace drazky do spravnej polohy. Vyberte spinky bez toho, aby ste pohli
drazkami, a dotiahnite skrutky.

C. Vkladanie kottca so spinkami: VlozZte kot(i¢ do zasobnika. Predny koniec kotica zasurite do bo¢nej ¢asti a na
vrch poloZte vodiace drazky.

Tlaéte dopredu, kym sa nezastavi na vodiacej drazke ¢epielky, zavrite a jemne stlacte kryt, aby zapadol do
vystupkov zasobnika. Skontrolujte spravne vloZenie.

NASTAVENIE HLBKY (Vsetky modely) (obr. 8)

Pri nastavovani nastroja na rozliéné dizky spiniek treba uvolnit nastavovaciu skrutku (A) a pomocou skrutkovaga
ju otocit 0 180° (B) do Zelanej polohy podla informéacii uvedenych v tabulke na zaciatku ndvodu. Nésledne
nastavovaciu skrutku dotiahnite.

PLNENIE NASTROJA - DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22, MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW1,
MS-SW22

A. Zatlacte posivac do zadnej strany zdsobnika (obr. 4). ,
B. Skontrolujte dizku spiniek: Pri tychto nastrojoch je mozné nastavit rozne dlzky spiniek (pozri odsek nizsie).
C. Vlozte 2 pasy spiniek do kanalika a opatrne k nim zatlacte postvac (obr. 5).

NASTAVENIE NASTRELOVANIA

D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22 (obr. 6)

MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22 (obr. 7):

Ak chcete dotiahnut nastrelovanie, cez okienko otocte Specialnu maticu (A) v smere hodinovych ruciciek, ak
chcete nastrelovanie uvolhit, otocte ju proti smeru hodinovych ruciciek. PouZite nastroj, ktory sa zmesti do
otvoru s priemerom 3 mm.

Nastavenie hibky D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22 (obr. 8):

Uvolnite predna skrutku (A) a nastavte hibku na poZzadovany rozmer. Ak je vrchny okraj zarovnavacej platnicky
(B) v najvyssej polohe (€. 4), spinky sl nastavené na najplytSom dierkovani. Ak je platnicka v najnizsej polohe (¢.
1), spinky st nastavené na najhlbSom dierkovani.

Poznamka: Pred pouzZitim nastroja dotiahnite skrutku.

PRACA S NASTROJOM (obr. 9):

Rukou uchopte rukovét. Nastroj priloZte na Skatulu na miesto, kde chcete nastrelit spinku. Na oboch stranach
ramu s malé otvory, ktoré poméahaju pri uréovani polohy nastrelenia. V zavislosti od modelu stlacte spast alebo
rukovat. Posufite nastroj na dalSie miesto nastrelovania so stlaéenou alebo pustenou spistou.

poZiadavky na obalovy material. ]

Na kartone, ktory hodlate poufZit, skontrolujte nastrelovanie spiniek. Nastavenie hlbky penetréacie a tesnosti
nastrelenia je jednoduché a rychle — mali by ste ho pine vyuzit.

VYBERANIE ZASEKNUTYCH SPINIEK

Uvoliiovanie zaseknutych spiniek — D62ADC, RAB-19, RAB-22 (obr. 10):

Zaseknuté spinky mozno uvolnit oto¢enim paky na uvolfiovanie zaseknutych spiniek o 90°. V tejto polohe pridrzte
kot¢ so spinkami, ¢im zabranite ich pohybu, a pomocou kliesti s dlhymi ¢elustami alebo skrutkovaca uvolnite
zaseknutl spinku. Opatrne pustite paku, aby sa spinky nezachytili medzi nakovku a ¢epel vodiacej drazky.




Uvoliiovanie zaseknutych spiniek — DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22, MS-3219, MS-3519, MS-
3522, MS-SW19, MS-SW22 (obr. 11-13):

Zo zésobnika vyberte zostavajici pas spiniek. Skrutkovaéom posuiite dopredu mechanizmus na uvolnenie
zaseknutych spiniek (obr. 11). Vyberte zasobnik (obr. 12). Odstraite zaseknuté spinky a vlozte zasobnik na miesto.
Zatvorte mechanizmus na uvolfiovanie zaseknutych spiniek (obr. 13).

POMOCNA RUKOVAT (MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22)

Uvedené modely disponuji dodatoénou rukovatou, ktora sa da pripevnit na vrch nastroja. Pri nasadzovani
rukovéat umiestnite podla pokynov na obrazku (obr. 14), vioZte a dotiahnite 4 priloZzené skrutky.

Technické parametre:
Technické parametre najdete v tabulke na zaciatku navodu.

A Dizka v mm. K Spotreba vzduchu na tkon 1 @ 5.6 Bar
B Vyska v. mm. L Druh aktivacie
C Hibka v mm. M Letné mazadlo
D Hmotnost v kg. N Zimné mazadlo
E Hluénost LPA, 1s, d 0 Mazadlo — kruh v tvare pismena O
E Hluénost LWA, 1s,.d P Meno zoSivacky
G Hluénost LPA, 1s, Tm Q Dimenzie v mm.
H Vibracie v m/s’ R Hlavica/vrchol
| P max Bar S Kapacita zasobnika
J P min Bar T Dizka nového vodidla v mm.
U

Max. hibka vo vnitri piesta v. mm.




BIZTONSAGI UTASITASOK

A\ FONTOS. OLVASSA EL FIGYELMESEN: Fontos, hogy minden kezeld olvassa el és értse a Szerszam
miiszaki adatai c. hasznalati utasitas minl_i.en pontjat, és a szerszamhoz mellékelt kiilon Biztonsagi és
iizemelteti utasitast. Ennek elmulasztasa Onnek és masoknak a munkateriileten siillyos balesetet
okozhat.

A FIGYELMEZTETES! Az alkalmazott szemvédelemnek meg kell felelnie a 89/686/EEC iranyely, illetve
az EN166 szabvany eldirasainak. Ezen kiviil a kezel6 munkajanak valamennyi szempontjat,
koriilményét, mas tipusa gép(ek) hasznalatat is figyelembe kell venni a személyi véddeszkozok
kivalasztasanal. Megjegyzés: Az oldalrol nem védé szemiivegek és az arcmaszkok onmagukban nem
biztositanak megfelel6 védelmet.

A\ FIGYELMEZTETES! A véletlen balesetek megeldzése érdekében:

@ Soha ne tegye a kezét vagy mas testrészét a szerszam belovdrészére.

@ Soha ne mutasson a szerszam senki masra.

@ Soha ne kapcsolja be jatékbal.

@ Soha ne hizza meg a kioldé kapcsolét, csak akkor, ha az orr a munkadarab felé néz.

@ Mindig dvatosan kezelje a szerszamot.

@ Ez a szerszam kartonok és hasonlé anyagok tiizésére lett tervezve. NE HASZNALJA keményebb
anyagok rogzitésére — ez a tiizobetétek deformalédasahoz és a szerszam sériiléséhez vezethet.

@ A véletlen beindulas és az esetleges balesetek megeldzése céljabol mindig kapcsolja ki a
levegéellatast:
1. Szabéalyozésok el6tt. 2. A szerszam szervizelésekor. 3. Beakadas megsziintetésekor. 4. Ha nem
hasznélja a szerszamot. 5. Ha 4tmegy mas munkateriiletre, mivel véletlen beindulas térténhet, ami
balesetet okozhat.

@ Mieldtt hasznalni kezdi a szerszamot, olvassa el a kiegészitd Biztonsagi és iizemeltetési
utasitasokat.

@ Ne hasznaljon oxigént és gyilékony gazokat a pneumatikus szerszamok meghajtasara.

@ E szerszam hasznalat kidzben szikrazhat, és ettél a gydalékony iizemanyagok és a gazok
meggyulladhatnak.

A SZERSZAM HASZNALATA

Pneumatikus modellek (D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22):
A BOSTITCH EHHEZ A SZERSZAMCSALADHOZ EGYFELE MUVELETTIPUST KINAL ~
RAVASZMUKODTETESU.

Ez egy ravaszmiikodtetés(i modell, azaz a késziilék a ravasz segitségével hozhaté miikddésbe.

Kézi modellek (MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22):

A kézi szerszamokat kdzvetleniil a kar segitségével lehet miikodésbe hozni. A tiiz6betét bevezetéséhez
alkalmazzon megfelel6 erét, majd engedje ol a kart. A befogoknak ezt kévetGen automatikusan vissza
kell hazniuk.

A SZERSZAM MUKODESENEK ELLENORZESE
(D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22):

AMENNYIBEN A RAVASZT MEGHUZZA, A SZERSZAM MUKODESBE LEP! A SZERSZAM MUKODESE TELJES
CIKLUSU.

HA MEGHUZZA A RAVASZT, A BETET-VISSZAGORBITG KAROK KIOLDANAK, MAJD VISSZAHUZNAK. VIGYAZAT:
A szerszam miikddésének ellendrzése el6tt tavolitson el minden rogzitGelemet a szerszambal.

A. Az ujjait a ravasztol tavol tartva, erds fogassal tartsa a szerszamot a markolatanal.

B. Helyezze a szerszam beldvdfejét a munkafeliiletre.

C. A kioldashoz hlizza meg a ravaszt vagy a markolatot.



A SZERSZAM BETOLTESE - D62ADC, RAB-19, RAB-22

A. A tar kinyitasa: A fedél tarrol valo levételéhez finoman nyomja meg, majd hajtsa ki a fedelet (1. abra).

B. Tiiz6betét labhosszanak ellendrzése: Lehetdség van a kiilonboz tiiz6betét-labhosszak beallitésara (lasd az
alabbi részt).

Ahhoz, hogy 15 és 19 mm-es labhossz( tliz6betétekkel hasznalni lehessen, a szerszamot a kdvetkezdk szerint be
kell allitani:

i. Valassza le a szerszamot a légellatasrol.

ii. Lazitsa meg a bemutatott négy csavart (2. abra).

iii. A tliz6betétekkel betdltve mozgassa a megvezetdelemeket a megfelel§ helyzetbe. A megvezetdelem
mozgatasa neélkiil vegye ki a tliz6betéteket, és hlizza meg a csavarokat.

C. Toltse be a tliz6betét-tekercstarat: Helyezze a tliz6betét-tekercstarat a tarba. Vezesse be a tekercs eliilsd
végét az oldalso és a fels6 megvezetGelemekbe.

Nyomja el6re addig, mig a megvezet6pengének nem iitkdzik, hajtsa zart allasba a fedelet, és enyhén nyomja meg
a tar agyrészének kioldasahoz. Ellendrizze a megfelel6 illeszkedést.

MELYSEGBEALLITAS (valamennyi modell) (3. abra)

A késziilék kiilonb6z6 labhosszra valo beallitasahoz lazitsa meg a beallitocsavart (A), és egy csavarhiizo
segitségével forgassa el 180°-ban (B), drairanyban a kézikonyv elején talalhato tablazatokban feltiintetettek
szerinti kivant helyzetbe. Hizza meg a beéllitécsavart.

A SZERSZAM BETOLTESE - DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22, MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-
SW19, MS-SW22

A. Hazza a nyomorudat a tar hatuljahoz. (4. dbra)

B. Tiiz6betét labhosszanak ellendrzése: Lehetdség van a kiilonbozd tiiz6betét-labhosszak beallitasara (lasd az
alabbi részt).

C. Helyezzen be 2 tiizGbetéthasabot a csatornaba, és finoman engedje ra a nyomorudat a tiiz6betétekre. (5. abra)

BETET-VISSZAGORBITO KAR BEALLITASA

D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22 (6. abra)

MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22 (7. abra):
A betét-visszagorbitd kar régzitéséhez az ablakon keresztiil a kiilénleges csavart (A) forgassa el drairanyban, a

meglazitdshoz pedig forgassa el drairannyal ellentétesen. Hasznaljon 1/8”-es (3 mm) furatméret(i szerszamot.

Mélységbeallitas D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22 (8. abra):

Lazitsa meg az eliilsé csavart (A), és allitsa be a kivant mélységet. Amennyiben a beallitolemez (B) felsd széle a
legmagasabb helyzethen van (4.), a betétek laba csak kis mélységben fog a munkafeliiletbe behatolni. A
legalacsonyabb helyzetben (1.) a betétek laba nagy mélységhen fog a munkafeliiletbe behatolni.

Megjegyzés: A szerszam miikodtetése eldtt lazitsa meg a csavart.

A SZERSZAM MUKODTETESE (9. abra):

Fogja a markolatot egy kézzel. Tegye a késziiléket a dobozon a t(iz6betét kivant helyével egy vonalba. A keret
mindkét oldalan van egy kis bevagas, mely segit a tliz6betét pozicionalasaban. A modell tipusdnak megfeleléen
hizza meg a ravaszt vagy a markolatot. A ravaszt felengedve vagy anélkiil, vigye a késziiléket a kdvetkezd
tliz6betéthelyre.

A rogzités maximalis er@ssége érdekében a zaré tliz6betéteknek a doboz széléhez kozel kell lenniiik. Ellendrizze
a csomagolassal szemben tdmasztott elvarasokat.

Ellendrizze a tliz6betét-tlizést a hasznalni kivant karton mintadarabjain. A betétek behatolasi mélységének és
erdsségenek beallitdsa kdnnyl és azonnali — hasznélja ki ezt a lehetdséget.



ELAKADAS MEGSZUNTETESE

Elakadt tiiz6betét eltavolitasa — D62ADC, RAB-19, RAB-22 (10. abra):

Az elakadast az elakaddsmegsziintetd kar 90°-os helyzetbe huzasaval lehet megsziintetni. A kar e helyzetében
fogja meg a tliz6betét-tekercstarat, hogy az nehogy elmozduljon, és egy hosszu fejii fogoval vagy csavarhizoval
vegye ki az elakadt betéteket. Ovatosan engedje le a kart, hogy a tiiz6betétek nehogy beakadjanak az iill6 és a
megvezetGpenge kozé.

Elakadt tizibetét eltavolitasa — DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22, MS-3219, MS-3519, MS-3522,
MS-SW19, MS-SW22 (11-13. abra):

Vegye ki a maradék tliz6betéteket a tarbol. Csavarhizoval feszitse eldre az elakadasmegsziintet6t (11. abra).
Vegye ki a tarat (12. abra). Sziintesse meg az elakadast, és tegye vissza a tarat. Csavarhtzoval feszitse zart
helyzetbe az elakadasmegsziintetdt (13. abra).

MASODLAGOS MARKOLAT (MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22)

Ezekhez a modellekhez a szerszam tetejére felszerelhetd plusz markolat van mellékelve. A felszereléshez illessze
a helyére a markolatot (14. abra), majd tegye be és hiizza meg a mellékelt 4 csavart.

Miiszaki adatok:
A miiszaki adatok a kézikdnyv els6 lapjan lévé tablazatban talalhatok.

A Hosszlisag mm. K Leveg6felhasznalas / loket @ 5.6 Bar

B Magassag mm. L Aktivalasi tipus

C Szélesség mm. M Nyari kenGanyag

D Suly Kg. N Téli kendanyag

E ZajLPA, 1s,d 0 Tomitdgy(irii kenése

E Zaj LWA 1s.d P A kétGelem neve

G Zaj LPA, 1s, Tm Q Méretek mm.

H Vibracié m/s* R Fej/ korona

| P max Bar S A tar kapacitésa

J P min Bar T Uj tokmany hossza mm.
U

Max. mélység a dugattydban mm.




INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

/\ IMPORTANT, CITITI CU ATENTIE: Este important ca toti operatorii sa citeasca si sa inteleaga toate
sectiunile din prezentul Manual de date tehnice al sculei si din Manualul separat de instructiuni cu
privire la operare si siguranta, care sunt livrate impreuna cu aceasta scula. Nerespectarea acestei
instructiuni poate avea ca rezultat vatamarea grava a dvs. si a celorlalte persoane de la locul de
munca.

/\ AVERTISMENT! Trebuie sa utilizati ochelari de protectie in conformitate cu 89/686/CEE, avand
grad cel putin egal cu cel definit in EN166. Cu toate acestea, trebuie luate in considerare toate
aspectele referitoare la munca operatorului, mediu si alte tipuri de masini folosite atunci cand se
alege orice echipament de protectie personala. Nota: Ochelarii fara protectie laterala si scuturile
faciale fara alte accesorii nu asigura protectie adecvata.

A\ AVERTISMENT! Pentru prevenirea vatamarilor accidentale:

@ Nu introduceti niciodata mana sau alta parte a corpului in zona de descarcare a elementelor de
fixare ale sculei.

@ Nu indreptati niciodata scula spre dvs. sau alta persoana, indiferent daca aceasta contine sau nu
elemente de fixare.

@ Nu va angajati niciodata in glume fara rost.

® Nu apasati niciodata tragaciul decat daca varful sculei este indreptat spre obiectul prelucrat.

@ Manipulati intotdeauna scula cu atentie.

@ Aceasta scula este proiectata pentru a fi utilizata la capsarea cartoanelor si a materialelor
asemanatoare. NU UTILIZATI pentru fixarea materialelor mai dure care pot provoca indoirea
elementelor de fixare si deteriorarea sculei.

@ Pentru a preveni declansarea accidentala si posibila vatamare, deconectati intotdeauna sursa de aer.
1. Inainte de efectuarea reglarilor. 2. La repararea sculei. 3. La eliminarea unui blocaj. 4. Cand scula
nu este utilizata. 5. La deplasarea intr-o zona de lucru diferitd, deoarece se poate produce
declansarea accidentald, provocand vatamare.

@ inainte de a utiliza scula, cititi brosura cu instructiunile suplimentare de siguranta si operare.

@ Nu utilizati oxigen si gaze combustibile ca sursa de energie pentru sculele actionate pneumatic.

@ Operarea acestei scule poate produce scantei, actionand ca sursa de aprindere pentru
combustibili si gaze inflamabile.

FUNCTIONAREA SCULEI

Modele pneumatice (D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22):
BOSTITCH FURNIZEAZA UN SINGUR TIP DE OPERARE PENTRU ACEASTA SERIE DE SCULE- OPERARE
CU TRAGACI.

Acesta este un model cu tragaci, activat prin actionarea acestuia.

Modele manuale (MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22):
Sculele manuale sunt operate direct prin actiunea manetei. Aplicati forta suficienta pentru a anatrena
capsa, apoi eliberati. Félcile trebuie sa se retraga automat.

VERIFICAREA FUNCTIONARII SCULEI (D62ADC, RAB-19,
RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22):

ACEASTA SCULA SE VA ACTIVA DE FIECARE DATA CAND TRAGACIUL ESTE APASAT! ACEASTA ESTE
0 SCULA CU CICLU COMPLET DE ACTIONARE. APASATI TRAGACIUL $I CLAMELE VOR DESCARCA $I SE
VOR RETRAGE

(RO

ATENTIE: indepirtati toate elementele de fixare din scula inainte de a verifica functionarea acesteia.
A. Cu degetul langa tragaci, apucati scula cu fermitate de maner.

B. Puneti varful sculei pe suprafata de lucru.

C. Apasati tragaciul sau manerul pentru actionare.



iNCARCAREA SCULEI - D62ADC, RAB-19, RAB-22

A. Deschideti magazia: Apdsati capacul usor pentru a-I debloca de magazie si deschideti-I (Fig 1).

B. Verificati lungimea piciorului capsei: Este prevazut reglajul pentru diferite lungimi ale piciorului capsei
(consultati sectiunea de mai jos).

Pentru a fi utilizata cu capse avand lungimea piciorului de 15 si 19 mm, scula trebuie reglata astfel:

i. 1. Deconectati scula de la sursa de alimentare cu aer

ii. Slabiti cele patru suruburi indicate (Fig. 2)

iii. Cu capsele incarcate, mutati lamele de ghidare in pozitia corecta. Fara a muta ghidajul, scoateti capsele si
strangeti suruburile.

C. Tncércati bobina de capse: Introduceti bobina de capse in magazie. Introduceti capatul din fata al bobinei in
ghidajul lateral si cel superior. Tmpingeti nainte pana la oprirea pe ghidajul lamei, inchideti capacul si strangeti
usor pentru a angaja hosajele magaziei. Verificati cuplarea.

REGLAREA ADANCIMII (Toate modelele) (Fig 3)

Pentru a regla scula pentru lungimi diferite ale piciorului, slabiti surubul de reglare (A) si rotiti cadranul 180° (B)
cu o surubelnita in pozitia dorita, asa cum este specificat in tabelele de la inceputul acestui manual. Strangeti
surubul de reglare.

INCARCAREA SCULEI - DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19,
DS-SW22, MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22

A. Trageti impingatorul in partea din spate a magaziei. (Fig 4)

B. Verificati lungimea piciorului capsei: Este prevazut reglajul pentru diferite lungimi ale piciorului capsei
(consultati sectiunea de mai jos).

C. Introduceti 2 baghete de capse pe canal si eliberati usor impingétorul in contact cu capsele. (Fig 5)

REGLAREA CAPSARII

D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW?22 (Fig 6)

MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22 (Fig 7):

Rotiti in sens orar piulita speciald (A), prin fereastra, pentru a strdnge capsarea si in sens antiorar pentru a o
slabi. Utilizati o scula potrivita pentru orificiul de 1/8" (3 mm).

Reglarea adancimii D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22 (Fig. 8):

Slabiti surubul frontal (A) si reglati la.addncimea dorita. Cand marginea superioara a pldcii de reglare (B) se afla
pe cea maiinalta pozitie (Nr. 4), clamele prezinta cea mai scazuta penetrare. Daca se afld pe setarea cea mai
mica (Nr. 1), clamele prezinta cea mai adanca penetrare.

Nota: Strangeti surubul inainte de actionarea sculei.

OPERAREA SCULEI (Fig. 9):

Apucati manerul cu o mana. Pozitionati pe cutie, in linie cu locatia dorita a capsei. Exista o mica protuberanta pe
fiecare latura a cadrului, care ajuta la stabilirea pozitiei capsei. Apasati tragaciul sau trageti manerul in functie
de model. Mutati masina in urmatoarea locatie de capsare eliberénd sau nu tragaciul.

Cea mai solida inchidere necesita capsarea aproape de capatul cutiei. Verificati cerintele de Tmpachetare.
Verificati capsarea pe mostrele de material folosit. Reglajele pentru adancimea de penetrare si strdngerea
capsarii sunt usoare si imediate- acestea trebuie valorificate la maxim.

DEBLOCAREA

indepirtarea capsei blocate - D62ADC, RAB-19, RAB-22 (Fig. 10):

Blocajele pot fi eliminate trigand de maneta de deblocare la 90°. in aceastd pozitie, apucati bobina de capse
pentru a preveni miscarea si folositi un cleste lung sau o surubelnita pentru a elimina blocajul. Eliberati cu
atentie maneta pentru a preveni prinderea capselor intre nicovala si ghidajul lamei.
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indepirtarea capselor blocate - DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22, MS-3219, MS-3519, MS-3522,
MS-SW19, MS-SW22 (Fig. 11-13):

Scoateti bagheta rimasa din magazie. impingeti inainte maneta de deblocare folosind o surubelnita (FIG.11).
Scoateti magazia (FIG.12). Eliminati blocajul si introduceti magazia la loc. inchideti maneta de deblocare (FIG.13).

MANERUL SECUNDAR (MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22)

Aceste modele sunt prevazute cu un maner suplimentar care poate fi montat in partea superioara a sculei.
Pentru montaj, puneti manerul asa cum este aratat (Fig 14) si introduceti si strangeti cele 4 suruburi incluse.

Date tehnice:
Cautati datele tehnice la inceputul acestui manual.

A Lungime, mm K Consum de aer pe hataie la 5,6 bar

B Indltime, mm L Tipul activarii

C Latime, mm M Lubrifiant de vara

D Greutate, kg N Lubrifiant de iarna

E Lpa zgomot, 1s, d 0 Lubrifiant oring

F Lwa zgomot, 1s, d P Denumirea elementului de fixare

G Lpa zgomot, 1s, Tm Q Dimensiuni, mm

H Vibratie m/s2 R Cap/coroand

| P max, bar S Capacitate magazie

J P min, bar T Lungime cap de antrenare nou, mm
U

Adancime maxima in interiorul pistonului, mm
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