TBA

TBA Plastové obaly s.r.o.
Lestina 45
CZ 580 01 Havlickiv Brod

tel.: +420 565 534 000

fax: +420 565 534 001
obchod@tbaplast.cz

www.tbaplast.cz

PROHLASENI O SHODE

Vyrobky:

951615 | kanystr 10 It stohovatelny UN M
952015 | kanystr 15 It stohovatelny UN M
952415 | kanystr 20 It stohovatelny UN M
952815 | kanystr 25 It stohovatelny UN M

Potvrzujeme, Ze vyrobky byly vyrobeny v souladu s technologickymi predpisy a s Natizenim komise (ES) ¢.
2023/2006 0 spravné vyrobni praxi pro materialy a predméty urené pro styk s potravinami.

Material vyrobkl: HDPE
Material vyrobku neni klasifikovan jako nebezpecna latka a neobsahuje Zadné nebezpecné latky. Material
vyrobk( splfiuje pozadavky na sloZeni podle Evropského lékopisu 8, ¢l. 3.1.3 Polyolefiny.

REACH (2023/2006 EC)

Uvedené vyrobky jsou v souladu s pozadavky plynoucimi z pfislusné legislativy. Pfi vyrobé nebyla pouzita zadna
z ,latek vzbuzujicich mimoradné obavy” v koncentraci vyssi nez 0,1 % (viz Seznam predregistrovanych latek,
ECHA).

Zakon o obalech (477/2001 Sb., 94/62/EC/EN)

-Uvedené vyrobky jsou v souladu s poZzadavky plynoucimi z pfislusné legislativy EU nebo vnitrostatni legislativy,
predevsim pak S 3 a S 4 zdkona ¢. 477/2001 Sb. ,,0 obalech” v aktualnim znéni.

-PInime povinnost registrace tykajici se obalQ, jejich evidence, zajisténi vyuZiti véetné recyklace, uzavienim
smlouvy s AOS EKOKOM a.s.

Styk s potravinami (38/2001 Sb., 1935/2004/EC, 10/2011/EU)
- Uvedené vyrobky jsou v souladu s poZadavky plynoucimi z pfislusné legislativy EU nebo vnitrostatni
legislativy.

Vyrobni material:
- HD- PE Liten FB 25 — vyrobce materialu firma Unipetrol RPA, s.r.o.
- HD-PE Liten BB 52-010 - vyrobce materialu firma Unipetrol RPA, s.r.o.
- Barva Maxithen HP 13301 — vyrobce materialu firma Gabriel- Chemie Gesellschaft m.b. H
- HD-PE Marlex HXM — vyrobce materialu firma Sigma-Aldrich
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Pokyny pro uZivatele

Pouziti

Kanystry, date jen vyrobky, jsou uréené pro baleni a prepravu kapalin nebo sypkych material(. Vhodnost
pouziti vyrobku vzhledem k obsahu musi ovéfit zakaznik.

Vyrobce nenese odpovédnost za nevhodné pouZiti vyrobku nebo za nespravnou manipulaci s vyrobkem a za
pfipadné nasledky vzniklé napf. vylitim obsahu vyrobku z ddvodu nespravného pouzivani nebo z divodu
poskozeni nespravnym pouzivanim.

Materialova specifikace, identifikacni znaceni

Vyrobky urcené pro baleni a prepravu zboZi jsou vyrobeny z vysokohustotniho polypropylenu (HDPE).
Identifikacni znaceni se sklada z identifikacniho kédu a grafické znacky a je na vhodném misté vyrobku.
Manipulace

S vyrobky uréenymi pro baleni a pfepravu zboZi je nutno manipulovat nastojato, otvorem vzhiru, pomoci
rukojeti. Vyrobky se nesmi pfemistovat sunutim po podlaze, valenim, otacenim po hranach nebo hazenim.
Skladovani

Doporucujeme: prazdné vyrobky a uzavéry skladovat v uzavienych skladech chranénych proti pfimym
povétrnostnim vlivim, zejména pfimému slune¢nimu zareni, pfi teploté -20°C az +40°C. Vyrobky ukladat nebo
balit do vrstev, jejichz ukladaci vyska je Umérna povolené nosnosti a stabilité. Naplnéné vyrobky prepravovat a
skladovat pfi teplotach od —20°C do +40°C. Pfi teplotach pod bodem mrazu vSak obsah vyrobku musi z(stat
v kapalném stavu (nesmi zamrznout). Naplnéné vyrobky skladovat nastojato, hrdlem vzhiru. Nedoporucujeme:
vystavovat vyrobky tepelnému salani; pfimému slunecnimu zareni; skladovani s organickymi rozpoustédly, u
nichZ neni zarucena netecnost k vyrobku; pfimy styk s pryZzi a vyrobky z pryzi; trvalé jednostranné zatizeni,
prehybani nebo shromazdovani na sebe (mimo stohovatelnych vyrobkd); opirani o ostré hrany;
nedoporucujeme pro skladovani hoflavych kapalin.

PInéni

Pred plnénim je nutné vyrobky i uzavéry vytemperovat na 5°C az 25°C. Pokud skladovaci podminky
neodpovidaji doporucené teploté, uloZit minimalné na 12 hodin pred upotiebenim do vytemperované
mistnosti. Rychlé zahrati napf. u radiatoru nema ocekavany ucinek.

Doporucena teplota plniciho média je 15 az 30°C.

Cisténi prepravek v potravinaiském rezimu

Nejdrive zbavte prepravku hrubych necistot pomoci tlaku vody. Nasledné vymyjte teplou vodu s bézné
prodavanym saponatem (napf. Jar), nakonec kanystr/nadobu vyplachnéte teplou vodou pro zbaveni od stop
saponatu. Maximalni doporucena teplota pro CiSténi prepravek je 70°C.

TBA Plastové obaly s.r.o.
V Havlickové Brodé 01.01.2024
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