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?N89RH17-1

A 500 B_355 C 133 D 36 E 91 F_998

G 86.8 H 351 | 827 J 483 K 247 L 1

M BC602 N BC603 |0 MAGNALUBE | P RH17 Q(a) RH=2.8-3.3 Q(b) RH=50-90
R RH=6.7-7 S 50-75 T 161 U N/A

7N89RH17-2

A 500 B 355 C 133 D 36 E 91 F 998

G 86.8 H 351 | 827 J 483 K 247 L 2

M BC602 N BC603 |0 MAGNALUBE | P RH17 Q(a) RH=2.8-3.3 Q(b) RH=50-90
R RH=6.7-7 S 50-75 | T 161 U N/A

7?N89RH-2MCN

A 500 B 355 C 133 D 36 E 91 F 998

G 86.8 H 351 | 8.27 J 4.83 K 247 L 2

M BC602 N BC603 |0 MAGNALUBE | P MCN/RH17 (fa) MCN=4 /RH=25-31 Q(b) MCN = 40-65/RH=50-90
R MCN=8/RH=7| S 25-75 T 161 U N/A

7F21PL-E

A 517 B 355 C 133 D 37 E 957 F_100.1

G 87.1 H 331 | 827 J 483 K 247 L 2

M BC602 N BC603 |0 MAGNALUBE | P MCN/RH (fa) MCN=28-41/RH=25-33 Qb) MCN = 38-64/RH=45-90
R MCN=B/RH=6.7-7) S 25-75 T - U N/A

7F28WW-E

A 508 B 355 C_ 133 D 35 E 953 F_100.1

G 87.1 H 361 | 827 J 483 K 247 L 2

M BC602 N BC603 |0 MAGNALUBE | P WW/S Q(a) WW/S=2.8-3.3 | Q(b) WWY/S=50-90
R WW/S=75 | S 75-90 T - U N/A

7F33PT-E

A 457 B_355 C_ 133 D 36 E 839 F_90.7

G 777 H 3.62 | 827 J 483 K 247 L 2

M BC602 N BC603 |0 MAGNALUBE | P PT Qfa) PT=25-33 Qlb) PT=50-90

R PT=7.2 S 38-75 T - U N/A

?7F33PTSM-E

A 360 B 355 C_133 D 35 E 908 F_99.7

G 86.7 H 3.026 | 827 J 483 K 247 L 2

M. BC602 N BC603 |0 MAGNALUBE | P PT Qla) PT=2533 Q(b) PT=50-90

R PT=7.2 S 38-50 T - U N/A

a(b)
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SAFETY INSTRUCTIONS

A\ IMPORTANT READ CAREFULLY: It is important that all operators read and understand all sections of this
Tool Technical Data manual and the separate Safety and Operating Instruction Manual which come with
this tool. Failure to do so could result in you or others in the working area to be seriously injured.

/\ WARNING! Eye protection in accordance with 89/686/EEC, and with equal or greater grade than defined

in EN166 should be used. However all aspects of operators work, environment and other type/s of machinery being used,
should also be considered when selecting any personal protection equipment. Note: Non-side shielded spectacles and
face shields alone do not provide adequate protection.

/A WARNING! To prevent accidental injuries:

Never place a hand or any other part of the body in fastener discharge area of tool.

Never point tool at yourself or anyone whether it contains fasteners or not.

Never engage in horseplay.

Never pull the trigger unless the nose is directed towards the work.

Always handle the tool with care.

This tool is intended to be used for fastening wood to wood in pallet/crate and construction applications.
DO NOT USE for fastening harder materials which could cause buckling of the fasteners and damage to the
tool. If you are unsure of the suitability of this tool for certain applications, please contact your local sales
office.

Do not pull the trigger or depress the trip mechanism whilst loading the tool.

To prevent accidental actuation and possible injury, always disconnect air supply.

1. Before making adjustments. 2. When servicing the tool. 3. When clearing a jam. 4. When tool is not in use. 5. When
moving to a different work area, as accidental actuation may occur, possibly causing injury.

@ Read the additional Safety & Operating instructions booklet before using tool.

@ Do not use oxygen and combustible gases as an energy source for pneumatically operated tools.

@ The operation of this tool can cause sparks and act as a source of ignition for flammable fuels and gases.

/A IMPORTANT! Tool Operation:

@ To identify the operation type of your model, check the ID label affixed to the tool/ rear of this manual and the corresponding
table (marked ?) column L for that model.Read the corresponding section in the Safety & Operating instructions for
information of each trip type.

F21PL & N89RH17-2MCN

By the means of two different attachments the F21PL & N8IRH17-2MCN can be used as either a Metal Connecting Nailer or a
standard Round Head nailer and it is important that all operators understand how the tool works with either attachment.

The tool comes with the MCN or Metal Connecting Nailer attachment fitted as standard (Fig 1a), although a normal Framing
Lower Contact Arm attachment is included inside the box to convert to a Round Head nailer if required. (Fig 1b)

To change from one type of attachment to another follow the following instructions:

a) Disconnect tool from air supply before attempting any parts disassembly and before changing the work contacting element.
b) Push in on locking button.(Fig 2)

c) Slide contact arm down until it easily detaches from the tool.

d) Depress Locking Button and fully slide the new attachment onto tool. (Fig 2)

e) Release Locking Button.

f) Make sure that the attachment is installed in the full up - position and that the locking button has returned to release position.
Note: The Metal Connector Attachment is not adjustable for depth control.

g) Check that the attachment now moves freely up and down. If not, DO NOT USE. Have tool and Attachment serviced by an
authorized service center.

h) Reverse procedure to remove Metal Connector Attachment and to install

standard framing Lower Contact Arm.

Warning! Metal Connecting nails must not be used when the Framing attachment is afixed, and Round head framing nails must not
be used when the Metal Connecting nailer attachment is affixed.



Always check that the Lower Contact Arm or Metal Connector Attachment moves freely before using tool. If any binding occurs,
repeat assembly procedure or have tool serviced at an authorized Bostitch service center.

SEQUENTIAL TRIP - F21PL, F33PT, F28WW, N89RH17-2, N89RH17-2MCN

Your new F21PL/F33PT/F28WVWV/N89RH17-2/N8IRH17-2MCN comes fitted with Sequential trip as standard (Grey trigger)

1. This offers positive safety advantages since it will not accidentally drive a nail if the tool is bumped against any surface or
anybody while the operator is holding the tool with the trigger pulled.

2. Allows Place Nailing without the possibility of driving a second nail on recoil.

The sequential trip gets it name from the “sequence” required to operate the tool. To drive a nail, the operator must first depress
the trip against he work and then pull the trigger. To drive a second nail, the operator must lift the tool from the work, release the
trigger, and the repeat the above sequence.

A As accurate placing is required for applying Metal Connectors, and the reasons above the F21PL/N89RH17-2MCN must NOT
be converted to a contact trip model.

A\ Warning! To avoid serious injury from fasteners and flying debris when installing metal connectors with the
F21PL/N89RH17-2MCN:

@ Always use the Metal Connector Attachment. (see installation instructions).

@ Only use sequential trip(grey trigger).

@ Use only genuine Bostitch metal connector nails.

@ Use only one stick of metal connector nails at a time.

@ Metal connector nails are not designed to penetrate metal. When installing metal connectors, always place the Metal
Connector Attachment Guide in the metal connector's preformed hole before attempting to drive a fastener. (Fig 3 & 4)

TOOL TRIP OPERATION:

All tools with a safety trip are marked with an inverted equilateral triangle (¥). Do not attempt to use a tool marked in this
way if the safety trip is missing or appears damaged.

SEQUENTIAL TRIP

——
(Reference 2 in Technical Data Table, column L)

The sequential trip requires the operator to hold the tool against the work with the safety trip depressed
before pulling the trigger. In order to drive additional fasteners, the trigger must be released and the tool
lifted away from the work, before repeating the above mentioned steps. This makes accurate fastener
placement easier, for instance on framing, toe nailing and crating applications. The sequential trip
(3@ allows exact fastener location without the possibility of driving a second fastener on recoil, as described
under Contact Trip (below). The sequential trip tool has a positive safety advantage because it will not
accidentally drive a fastener if the tool is contacted against the work - or anything else - while the
operator is holding the trigger pulled.

CONTACT TRIP (SERIAL NUMBER 07315XXX ONWARDS)

(Reference 1 in Technical Data Table, column L)

The common operating procedure on "Contact Trip" tools is for the operator to actuate the safety trip
while keeping the trigger pulled, thus driving a fastener each time the work is contacted. This will allow
rapid fastener placement on many jobs, such as sheathing, decking and pallet assembly. All pneumatic
tools are subject to recoil when driving fasteners. The tool may bounce, releasing the safety trip and if
QLI unintentionally allowed to re-contact the work surface with the trigger still actuated (finger still holding
the trigger pulled) an unwanted second fastener will be driven.

These tools are labeled with a "do not use on stairs or ladders" symbol. Technical Data Table lllustration.
Tools marked with this symbol must not be used where changing from one working position to another
involves the use of ladders, stairs or similar structures such as roof laths.

FASTENER DEPTH CONTROL ADJUSTMENT (FIG 5)

The Fastener Depth Control Adjustment feature provides control of the nail drive depth from flush with or just above the work
surface to shallow or deep countersink.



Warning! Disconnect tool from air supply before attempting any parts disassembly and before changing the work contacting
element adjustment.

1. Push in Locking Button

2. Adjust contact arm up to increase depth of drive or.down to decrease it.

3. Release locking button.

Note: Metal Connector Attachment is not adjustable for depth control.

DIRECTIONAL EXHAUST DEFLECTOR (FIG 6)

The adjustable exhaust deflector can be rotated into any desired position by hand without the use of hands.

UTILITY HOOK (All models fitted with grey trigger- Fig 7)

These tools include an additional utility hook suitable for storage and temporary hanging of the tool.

/\ WARNING! Never use the utility hook to hang the tool from the body, clothing or belt.
/A WARNING! Never use the utility hook with contact (black) trigger operated tools.

LOADING THE TOOL

1. Open the magazine: Pull pusher back to engage latch. (Fig 8)

2. Hold nailer down with magazine tilted downwards. Insert sticks of nails. (Fig 9)

3. Close magazine: Release pusher by first puling back on the pusher and then pressing the release tab. Slide pusher against the
nails. (Fig 10)

Note: Use only fasteners recommended by Bostitch for use in Bostitch tools or nails which meet Bostitch specifications.

Warning! When installing metal connectors with the F21PL & N89RH17-2MCN: Use only one stick of metal connector nails at a
time.

REMOVING NAILS (FIG 11)

1. Disconnect the tool from the air supply
2. Pull'pusher back until it is securely engaged
3. Slide nails back to opening and push out

CAUTION: The pusher and pusher spring (constant force spring).

Caution must be used when removing nails, as if pusher is disengaged from latch it could spring forward potentially pinching
your hand.

Extra caution should be taken when carrying out maintenance on the magazine area of the tool. The spring is wrapped around
but not attached to a roller. If the spring is stretched beyond its length, the end will come off the roller and the spring will roll up
with a snap, with a chance of pinching your hand. Also the edges of the spring are very thin and could cut your hand. Care must
also be taken to insure no permanent kinks are put in the springs as this will reduce the springs force.

GUIDE ROD INSTALLATION AND REMOVAL - F21PL, F33PT, F33PTSM, N89RH17-1, N89RH17-2 & N89RH17-2MCN

Step 1 (Fig. 12): Locate guide (A); Pull and rotate cover (B).

Step 2 (Fig. 13): Locate access windows foe installation and removal of guide rod (C); Locate guide rod storage channel (D);
Rotate cover open to install or remove guide rod (E); Install or remove guide rod through rear of magazine (F).

Step 3 (Fig. 14): Install guide rod through (G) for 2.8mm to 3.3mm shank nails. Rotate cover (B) to close; Install guide rod through
(H) for 3.3mm to 4.1mm shank nails. Rotate cover (B) to close.



DRIVER MAINTENANCE INSTRUCTIONS

Worn driver causing poor quality or loss of power

@ \Wear on the driving tip will affect the nail drive, giving symptoms of bent and incompletely driven nails, and damaged nail heads

@ The driver length may be adjusted to allow the driving tip to be redressed to compensate for wear. Heat and precise
measurement are required. Contact a qualified service technician for this adjustment.

@ The length setting for a new driver id shown below. Measurement is from the top face of the piston.

@ Note that the measurement from the top of the piston gives the maximum amount the driver may be adjusted to allow
redressing. Always extend the driver the minimum amount required to allow redressing to restore the driving end; several
redressings will be possible before this maximum depth is reached.

Note: Driver wear of approximately 3mm. Can be tolerated in most applications. However, in difficult driving applications, driver

wear of approximately 1.5 mm. may cause a slight reduction in the apparent driving power.

Technical Data:
Please look for the technical data in the table at the front of this manual.

A Length mm. K Air consumption per shot @ 5.6 Bar
B Height mm. L Activation type
C Width mm. M Summer lubricant
D Weight Kg. N Winter lubricant
E Noise Lpa, 1s, d 0 0-ring lubricant
£ Noise Lwa, 1s,d P Fastener Name
G Noise Lpa, 1s, 1Tm Q Dimensions mm.
H Vibration m/s’ R Head/crown
| P max Bar S Magazine capacity
J P min Bar T New Driver Length mm.
U Max. Depth Inside Piston mm.




CONSIGNES DE SECURITE

A\ IMPORTANT ! LIRE ATTENTIVEMENT CETTE NOTICE : Il est essentiel que tous les utilisateurs des outils
lisent et comprennent toutes les sections de ce manuel de données techniques sur I'outil ainsi que le
manuel séparé de consignes de sécurité et d'utilisation fourni avec I'outil. Tout manquement a cette mesure
de précaution importante pourrait étre la cause d'accidents et de blessures graves pour I'utilisateur de
I'outil comme pour d"autres personnes se trouvant a proximité de la zone de travail.

(R

/\ ATTENTION ! Il faudra porter un systéme de protection des yeux conforme a la norme 89/686/EEC et d’une valeur de
protection égale ou supérieure a celle définie par la norme EN166. Cependant, tous les aspects du travail de I'opérateur,
I'environnement et autres types de machines utilisées, doivent aussi étre pris en considération en choisissant des
équipements de protection individuelle appropriés. NB: Les lunettes dépourvues d'écran latéral ainsi que les masques a
poussiere n'offrent pas une protection suffisante.

/\ MISE EN GARDE! Pour éviter toute blessure accidentelle:

@ Ne jamais mettre la main ni aucune autre partie du corps dans la zone d'éjection des clous.

@ Ne jamais diriger la machine vers soi-méme ni vers autrui, qu‘elle soit chargée ou non.

@ Ne jamais s'amuser ou chahuter avec la fixeuse.

@ Ne jamais appuyer sur la gachette si le nez n'est pas appuyé contre la piece a usiner.

@ Toujours manipuler la fixeuse avec précaution.

@ Cet outil est concu pour fixer du bois sur du bois dans le montage de palettes/caisses. NE PAS L'UTILISER
pour fixer des matériaux plus durs qui pourraient causer I'écrasement des attaches et des dégats a I'outil.

Si vous n'étes pas siir(e) que I'outil convienne a I'application souhaitée, veuillez contacter votre agent
commercial local.

Ne jamais appuyer sur la gachette ni sur le palpeur pendant le chargement de la fixeuse.

Pour éviter toute mise en marche accidentelle et par conséquent des risques de blessures, il faut toujours débrancher
I"air:

1. Avant de procéder a un réglage. 2. Pendant les opérations d'entretien. 3. Pour débloquer un grippage. 4. Lorsque
I'outil estinutilisé. 5. Sil'on se déplace dans une autre zone de travail, afin d'éviter toute mise en marche accidentelle et
par conséquent des risques de blessures.

@ Veuillez lire le livret de consignes de sécurité et d'utilisation supplémentaires avant d'utiliser I'outil.

@ N'utilisez pas d'oxygene ou de gaz inflammables comme source d'énergie pour des outils pneumatiques.

@ Lutilisation de cet outil peut étre la source d'étincelles et entrainer I'ignition de matiéres et de gaz inflammables.

/\ IMPORTANT! Fonctionnement de I'outil:

@ Pour identifier le mode opérationnel de votre modele d'outil, vérifier la plaque d'identification fixée sur I'outil ou au dos de ce
manuel et le tableau correspondant marqué ? colonne L pour ce modele. Lire la section correspondante des Instructions de
Sécurité et d'Utilisation pour de plus amples informations sur ce type de déclenchement.

F21PL, F33PT & N89RH17-2MCN

Grace a ses deux différents accessoires, le F21PL, F33PT & N89RH17-2MCN peut étre utilisé soit comme cloueur de connecteurs
métalliques ou comme cloueur standard de pointes a téte ronde et il est important que tous les utilisateurs comprennent
comment l'outil fonctionne avec les deux accessoires.

L'outil est fourni en standard équipé de I'accessoire MCN ou cloueur de connecteurs métalliques (Fig 1a), bien que I'accessoire
du bras de contact inférieur pour le convertir au besoin en cloueur normal de charpente pour pointes a téte ronde soit inclus dans
la boite. (Fig 1b)

Pour remplacer le type d'accessoire utilisé, suivre les instructions ci-dessous:

a) Débrancher ['outil de I'alimentation d"air avant d’essayer de démonter quelque élément que ce soit et avant de changer la
piece de contact avec le matériau.

b) Enfoncer le bouton de verrouillage. (Fig 2)

c) Faire glisser le bras de contact ver le bas jusqu'a ce qu'il se détache facilement de I'outil.

d) Appuyer sur le bouton de verrouillage et faire glisser le nouvel accessoire sur |'outil jusqu'au fond. (Fig 2)

e) Relacher le bouton de verrouillage.

f) S'assurer que I'accessoire est bien installé en position haute et que le bouton de verrouillage est revenu en position de
déblocage.



Note: L'accessoire de connecteurs métalliques n’est pas réglable en profondeur.

g) Vérifier que I'accessoire est libre de mouvements vers le haut et le bas. Dans le cas contraire, NE PAS LUTILISER. Faire
réviser I'outil et 'accessoire par un distributeur agréé.

h) Suivre la procédure inverse pour remplacer I'accessoire de connecteurs métalliques par le bras de contact inférieur de
charpente standard.

Attention! Ne pas utiliser les fixations de connecteurs métalliques lorsque I'accessoire de charpente standard est installé sur
I'outil niinversement de clous a téte ronde lorsque I'accessoire de cloueur de connecteurs métalliques est en place.

Toujours vérifier que le Bras de contact inférieur ou I'accessoire de connecteurs métalliques est libre de mouvements avant
d'utiliser I'outil. En cas d’obstruction quelle qu‘elle soit du mouvement, répéter la procédure d'installation de I'accessoire ou
faire réviser I'outil par un distributeur Bostitch agréé.

DECLENCHEMENT SEQUENTIEL - F21PL, F33PT, F28WW, N89RH17-2, N89RH17-2MCN

Le F21PL/F33PT/F28W\W\/N8IRH17-2/N8IRH17-2MCN est équipé en version standard du dispositif de déclenchement séquentiel
(Géachette grise)

1. Ce systeme offre une garantie de sécurité positive car il élimine la possibilité d’enfoncer un clou accidentellement lorsque
I'outil est appuyé sur une surface quelconque ou contre quelqu'un alors que |'utilisateur tient I'outil en appuyant sur la gachette.
2. Permet d'enfoncer un clou en place sans qu'il soit possible de déclencher le tir d'un second clou en retour.

Le déclenchement séquentiel doit son nom a la “séquence” requise pour faire fonctionner I'outil. Pour enfoncer un clou,
I'utilisateur doit d"abord appuyer sur le déclencheur contre la surface puis appuyer sur la gachette. Pour enfoncer un second
clou, il doit soulever I'outil de la surface, relacher la gachette et répéter la séquence ci-dessus.

Il est essentiel que la position de I'outil soit précise pour fixer des Connecteurs métalliques et pour les raisons ci-dessus, le
F21PL/N89RH17-2MCN ne doit PAS étre converti en modele a déclenchement par contact.

Attention! Pour éviter tous dangers de blessures causées par les fixations et les débris projetés lors de I'installation de
connecteurs métalliques avec le F21PL/N89RH17-2MCN:

@ Toujours utiliser 'accessoire de connecteurs métalliques. (Voir instructions d'installation).

@ Nutiliser que le déclenchement séquentiel (gachette grise).

@ Nutiliser que les clous Bostitch authentiques pour connecteurs métalliques.

@ Nutiliser qu'un baton de clous pour connecteurs métalliques a la fois.

@ Les clous pour connecteurs métalliques ne sont pas congus pour pénétrer dans le métal. Pour I'installation de connecteurs
métalliques, il faut toujours placer le guide de I'accessoire de connecteurs métalliques dans les trous préformés des
connecteurs métalliques avant d'essayer d'enfoncer un clou de fixation. (Fig 3 & 4)

OUTILS AVEC MECANISME DE SECURITE : TROIS MODES DE FONCTIONNEMENT POSSIBLES.

Tous les outils munis d'actionnement par contact sont marqués d'un triangle équilatéral renversé (¥). N'essayez pas d'utiliser
un outil marqué de cette facon sil'actionnement par contact est ahsent ou endommage.

ACTIONNEMENT EN SEQUENCE

(Référence 2 du Tableau Données Techniques, colonne L)

Pendant I'actionnement en séquence, I'opérateur doit tenir I'outil contre la piéce en usinage avec
I'actionnement par contact abaissé avant d'appuyer sur la gachette. Pour pousser des dispositifs
supplémentaires, il faudra relacher la gachette et soulever I'outil de la piéce en usinage avant de répéter
les phases indiquées plus haut. De cette fagon, on pourra plus facilement positionner le dispositif de
fixation, par exemple pour des applications sur chéssis et caisses. L'actionnement en séquence permet de
localiser exactement le dispositif de fixation sans risquer de pousser un deuxieme dispositif par effet de contrecoup, comme
indiqué pour I'Actionnement par Contact (ci-aprés). Loutil a actionnement en séquence offre un avantage en matiere de
sécurité car il permet d'intégrer un dispositif de fixation si I'outil entre en contact avec la piece en usinage - ou tout autre objet -
pendant que I'opérateur appuie sur la gachette.

ACTIONNEMENT PAR CONTACT (NUMERO DE SERIE 07315XXX ET SUIVANTS)

(Référence 1 du Tableau Données Techniques, colonne L)

Le processus opérationnel normal pour les outils a « Actionnement par Contact » consiste pour I'opérateur
d'activer I'actionnement par contact en appuyant continuellement sur la gachette, en décochant un dispositif
de fixation chaque fois qu‘un contact avec la piéce en usinage s'établit. Ceci permet un rapide
positionnement du dispositif de fixation pour différents types d'application, tels que revétements,
imperméabilisation des ponts et montage de palettes. Tous les outils pneumatiques sont sujets a un




phénomene de contrecoup apres l'introduction des dispositifs de fixation. L'outil peut donc « rebondir » et activer |'actionnement
par contact et, s'il entre accidentellement en contact avec la surface de la piéce lorsque la gachette est encore appuyée (le doigt
est encore sur la gchette), un deuxiéme dispositif de fixation imprévu pourrait étre décoché.

Ces outils ont une étiquette portant I'indication « ne pas utiliser sur des échelles ». Voir la figure du Tableau Données
Techniques. Les outils portant ce symbole ne doivent donc pas étre utilisés lorsqu‘on passe d'une position de travail a une autre
en utilisant des échelles ou des structures similaires, par exemple pour effectuer des travaux sur les toits.

REGLAGE DU CONTROLE DE PROFONDEUR DES FIXATIONS (FIG 5)

Le dispositif de réglage du contréle de profondeur des fixations permet de s"assurer de la profondeur d’enfoncement du clou :
téte noyée ou juste au-dessus de la surface ou fraise profonde ou peu profonde.

Attention! Débrancher I'outil de I'alimentation d"air avant d'essayer de démonter quelque élément que ce soit et avant de changer
le réglage de la piece de contact avec le matériau.

1. Enfoncer le bouton de verrouillage

2. Régler la position du bras de contact vers le haut pour augmenter la profondeur ou vers le bas pour la diminuer.

3. Relacher le Bouton de verrouillage.

Note: L'accessoire de connecteurs métalliques n'est pas réglable en profondeur.

DEFLECTEUR DE DIRECTION D'ECHAPPEMENT D'AIR (FIG 6)

Le déflecteur d'échappement dair réglable peut étre tourné dans la direction requise quelle qu'elle soit manuellement, sans
outils.

CROCHET DE SUSPENSION (Tous les modeles sont munis d’'un déclencheur gris- Fig. 7)

Ces outils sont fournis avec un crochet de suspension supplémentaire pour ranger |'appareil ou le suspendre de maniére
provisoire.

ATTENTION ! Ne jamais utiliser le crochet de suspension pour attacher I'outil au corps, aux vétements ou a la ceinture.
ATTENTION ! Ne jamais utiliser le crochet de suspension pour les outils actionnés par déclencheur contact (noir).

CHARGEMENT DE LOUTIL

1. Quvrir le chargeur : Tirer sur le poussoir pour engager le cliquet. (Fig 8)

2. Tenir le cloueur de maniére a ce que le chargeur soit tourné vers le bas. Insérer un baton de clous. (Fig 9)

3. Refermer le chargeur : Relacher le poussoir en tirant d'abord dessus pour pouvoir appuyer sur le levier de relache. Faire glisser
le poussoir contre les clous. (Fig 10)

Note: N'utiliser que les fixations recommandées par Bostitch pour les outils Bostitch ou des clous conformes aux spécifications
Bostitch.

Attention! Pour l'installation de connecteurs métalliques avec le F21PL/ F33PT / N89RH17-2MCN n'utiliser qu'un baton de clous
pour connecteurs métalliques a la fois.

ENLEVEMENT DES CLOUS (FIG 11)

1. Débrancher l'outil de I'alimentation en air
2. Tirer sur le poussoir jusqu'a ce qu'il soit arrété par le cliquet
3. Faire glisser les clous vers |'arriére et les retirer

ATTENTION: Poussoir et ressort du poussoir (ressort a force constante).

Il est essentiel de faire attention en enlevant les clous. Si le levier de relache se désengage, le ressort ramene le poussoir vers
I'avant au risque de coincer la main de I'utilisateur.

La maintenance de I'outil au niveau du chargeur doit étre effectuée avec la plus grande attention. Le ressort est autour d'un
rouleau auquel il n'est pas attaché. Si le ressort est étiré excessivement, I'extrémité sortira du rouleau et le ressort risque de
coincer la main de I'utilisateur en se refermant d'un coup. Les bords du ressort sont aussi tres fins et coupants. Il faudra
également faire attention de ne pas déformer le ressort en permanence, ce qui réduirait sa force.



TIGE DEGUIDAGE- F21PL, F33PT, F33PTSM, N89RH17-1, N89RH17-2 & N89RH17-2MCN

Fig. 12
Repérer le guide (A)
Tirer sur le couvercle et tourner (B)

Fig. 13

Repérer le port d'acces pour la mise en place et le démontage de la tige de guidage (C)
Repérer le chenal de rangement de la tige de guidage (D)

Ouvrir le couvercle en le tournant pour installer ou retirer la tige de guidage (E)

Mettre en place ou retirer la tige de guidage par I'arriere du chargeur (F)

Fig. 14
Mettre la tige de guidage en place (G) pour des pointes de 2.8mm a 3.3mm. Fermer le couvercle (B) en tournant.
Mettre la tige de guidage en place (H) pour des pointes de 3.3mm a 4.1mm. Fermer le couvercle (B) en tournant.

INSTRUCTIONS DE MAINTENANCE DU BEC

L'usure du bec entraine une fixation de mauvaise qualité ou la perte de puissance

@ L'enfoncement du clou est affecté par I'usure du bec. Les symptdmes sont des clous tordus, mal enfoncés et des tétes de
clous endommageés.

@ Lalongueur du bec peut étre modifiée pour permettre de le redresser pour compenser l'usure. |l est nécessaire de la chauffer
et d'avoir des cotes précises. Contacter un technicien qualifié pour ces modifications.

@ Lalongueur requise d'un nouveau bec estindiquée ci-dessous. Les mesures sont prises de la face supérieure du piston.

@ lfaut noter que la distance du haut du piston représente le réglage maximum permis pour le redresser. Il faut toujours utiliser
un bec de longueur minimale requise pour permettre d'effectuer les modifications de redressement du bec ultérieurement. I
sera alors possible d'effectuer plusieurs opérations de redressement avant d'atteindre la profondeur maximale.

Note: Une usure du bec d'environ 3mm. est tolérable pour la plupart des applications. Cependant, pour les applications difficiles,
une usure de 1,5 mm environ du bec peut étre la cause d’une légére réduction de la puissance apparente.

Données Technigques:
Veuillez consulter les données techniques dans le tableau au début du présent guide.

Capacité du chargeur
Longueur du nouvel enfonceur mm
Profondeur. max antérieure du piston mm.

Pression max bars
Pression min bars

A Longueur mm K Consommation au coup a 5,6 Bar
B Hauteur mm L Type de déclenchement
C Largeur mm M Lubrifiant d’été
D Poids Kg N Lubrifiant d'hiver
E Niveau de bruit Lpa, 1s, d 0 Lubrifiant de joints toriques
E Niveau de bruit Lwa, 1s. d P Désignation de |a fixation
G Niveau de bruit Lpa, 1s, 1m Q Dimensions mm
H Vibrations m/s’ R Téte/couronne
| S
J T
U




SICHERHEITSHINWEISE

/A WICHTIG - BITTE AUFMERKSAM LESEN: Es ist wichtig, dass jeder Bediener samtliche Abschnitte dieses
werkzeugtechnischen Datenhandbuchs und die mit diesem Werkzeug gelieferte gesonderte Sicherheits-
und Bedienungsanleitung lesen und verstehen. Ansonsten besteht fiir Sie und andere im Arbeitshereich die
Gefahr schwerer Verletzungen.

/\ ACHTUNG! Es sollte ein Augenschutz gem:R 89/686/EEC und mindestens It. Definition in EN166 getragen
werden. Bei der Wahl der personlichen Schutzausriistung sind jedoch auch samtliche Aspekte der von
Bedienern geleisteten Arbeit, Umgebung und sonstiger benutzter Maschinentypen zu beriicksichtigen. Hinweis:
Schutzbrillen ohne seitlichen Schutz oder ein Gesichtsschutz allein stellen keinen ausreichenden Schutz dar.

(DE)

/\ ACHTUNG! So vermeiden Sie Unfallverletzungen:

@ Niemals die Hande oder andere Korperteile in den Auswurfbereich des Gerites halten.

@ Das geladene oder nicht geladene Gerat niemals gegen sich selbst oder andere richten.

©® Niemals mit dem Heftgerat Unfug treiben.

@ Niemals den Ausléser betatigen, bevor die Nase nicht auf das Arbeitsteil gerichtet ist.

@ Das Heftgerat immer mit Vorsicht behandeln.

@ Dieses Werkzeug wurde zur Befestigung von Holz auf Holz fiir Arbeiten an Paletten/Kisten und beim
Bauhandwerk entwickelt. Dieses Werkzeug sollte NICHT zur Befestigung harterer Werkstoffe verwendet
werden, da dies dazu fithren kann, dass sich die Befestigungselemente verbiegen, was wiederum das
Werkzeug selbst beschadigen konnte. Falls Sie nicht sicher sind, ob dieses Werkzeug fiir bestimmte
Anwendungen geeignet ist, wenden Sie sich bitte an Ihren Handler vor Ort.

@ Nicht den Abzug oder den Auslosemechanismus wahrend des Ladens des Gerétes ziehen.

@ Um das versehentliche Auslosen und mogliche Unfélle zu vermeiden, ist die Luftzufuhr immer abzukoppeln:

1. Vor dem Ausfiihren von Justierungen. 2. Bei der Wartung des Gerétes. 3. Beim Beseitigen von Blockaden. 4. Wenn
das Gerét nicht verwendet wird. 5. Beim Wechsel in einen anderen Arbeitsbereich, da das Gerét versehentlich
ausgeldst werden kann und mdglicherweise Verletzungen verursacht werden.

@ Lesen Sie vor Gebrauch des Werkzeugs bitte die Hinweise zu Sicherheit und Betrieb in der zusétzlichen Anleitung.

Niemals Sauerstoff oder brennbare Gase als Antrieb fiir pneumatische Werkzeuge verwenden.

@ Bei Verwendung dieses Werkzeugs konnen Funken entstehen und zur Ziindquelle fiir brennbare Kraftstoffe und Gase
werden.

A\ WICHTIGER HINWEIS! Werkzeugfunktion:

@ Um die Funktionsweise Ihres Werkzeugmodells zu identifizieren, iiberpriifen Sie das ID-Label am Werkzeug/hinten in dieser
Anleitung und die entsprechende Tabelle (mit ? gekennzeichnet), Spalte L, fiir jenes Modell. Lesen Sie den entsprechenden
Abschnitt in der Sicherheits- und Betriebsanleitung fiir Informationen iiber jenen Ausldsertyp.

F21PL, F33PT & N89RH17-2MCN

Mittels der zwei Vorsatze kann der F21PL / F33PT / N8IRH17-2MCN entweder als Metallverbinder-Nagelmaschine oder als ein
standardméRiger Rundkopfnagler benutzt werden. Alle Bedienpersonen miissen mit der Bedienung und Funktionsweise des
Werkzeugs mit beiden Vorsatzen vertraut sein.

Das Werkzeug ist werksseitig mit dem MCN (Vorsatz fiir die Metallverbinder-Nagelmaschine) ausgeriistet (Fig 1a). Auf Wunsch
kann dieser durch den beiliegenden Rahmen-Niederkontaktarm ausgetauscht werden, wodurch das Werkzeug zu einem
Rundkopfnagler umgeriistet wird. (Fig 1h)

Befolgen Sie zum Umriisten der Vorsétze die nachfolgenden Schritte:

a) Das Werkzeug vor dem Abbau von Teilen und vor dem Auswechseln des Werkstiickkontaktelements von der
Druckluftversorgung trennen.

b) Die Sperrtaste eindriicken. (Fig 2)

¢) Den Kontaktarm nach unten schieben, bis er sich einfach vom Werkzeug trennen lasst.

d) Die Sperrtaste driicken und den neuen Vorsatz auf das Werkzeug schieben. (Fig 2)

e) Die Sperrtaste freigeben.

f) Darauf achten, dass der Vorsatz am Anschlag sitzt und die Sperrtaste freigegeben ist.

Hinweis: Der Metallverbinder-Vorsatz ist nicht tiefenverstellbar.



g) Priifen, dass der Vorsatz sich ungehindert nach oben und unten bewegen lasst. Ist dies nicht der Fall, DAS WERKZEUG NICHT
BENUTZEN! Werkzeug und Vorsatz von einem Vertrags-Servicecenter warten lassen.

h) Zum Abbauen des Metallverbinder-Vorsatzes und zum Anbringen des standardméRigen Rahmen-Niederkontaktarms in
umgekehrter Reihenfolge verfahren.

Achtung! Bei angebrachtem Rahmenvorsatz diirfen keine Metallverbindungsnégel benutzt werden, und bei angebrachtem MCN-
Vorsatz diirfen keine Rundkopfnégel benutzt werden.

Priifen Sie stets vor der Benutzung des Werkzeugs, dass sich der Niederkontaktarm bzw. der Metallverbinder-Vorsatz frei
bewegen lassen. Ist dies nicht der Fall, wiederholen Sie das Montageverfahren oder lassen Sie das Werkzeug von einem
Bostitch Vertrags-Servicecenter warten.

SEQUENTIELLMUNDUNG - F21PL, F33PT, F28WW, N89RH17-2, N89RH17-2MCN

Ihr neuer F21PL/F33PT/F28WW/N8IRH17-2/N8IRH17-2MCN ist standardméRig mit einer Sequentiellmiindung ausgestattet (grauer
Abzug).

1. Dies erhdht die Sicherheit beim Umgang mit dem Werkzeug erheblich, denn es wird nicht versehentlich ein Nagel eingetrieben,
wenn das Werkzeug einmal an eine Person oder Flache gestoRen werden sollte, wéhrend der Bediener das Werkzeug mit
gedriicktem Abzug hélt.

2. Gestattet das Nageln, ohne dass versehentlich ein zweiter Nagel ausgeldst wird.

Die Sequentiellmiindung wird aufgrund der ,Sequenz”, die zur Bedienung des Werkzeugs erforderlich ist, als solche bezeichnet.
Zum Eintreiben eines Nagels wird zunéchst die Miindung an das Werkstiick gedriickt, dann wird der Abzug gezogen. Zum
Auslosen eines zweiten Nagels miissen das Werkzeug vom Werkstlick abgehoben, der Abzug freigegeben und anschlieRend die
zuvor erléuterte Sequenz wiederholt werden.

Da das Werkzeug zum Anbringen von Metallverbindern exakt platziert werden muss, und aus den zuvor genannten Griinden darf
der F21PL/N89RH17-2MCN NICHT zu einem Modell mit Kontaktmiindung umgeriistet werden.

Achtung! Zur Vermeidung von schweren Verletzungen durch Verbindungselemente und durch die Luft geschleuderten Schmutz
beim Anbringen von Metallverbindern mit dem F21PL/N89RH17-2MCN sind die folgenden Hinweise zu hefolgen:

@  Stets den Metallverbinder-Vorsatz benutzen (siehe Anbauanleitung).

Nur die Sequentiellmiindung benutzen (grauer Abzug).

Nur originale Bostitch Metallverbinder-Négel verwenden.

Nur jeweils einen Streifen Metallverbinder-Néagel auf einmal benutzen.

Metallverbinder-Nagel sind nicht zum Eindringen in Metall ausgelegt. Beim Anbringen von Metallverbindern stets die
MCN-Fiihrung in das vorgeformte Loch des Metallverbinders setzen, bevor versucht wird, einen Verbinder einzutreiben. (Fig
3&14)

GERATE MIT SICHERHEITSAUSLOSER — DREI BEDIENUNGSARTEN MOGLICH.

Alle Gerate mit einem Kontaktausloser sind mit einem umgedrehten gleichseitigen Dreieck (W) gekennzeichnet. Versuchen
Sie nicht, ein so gekennzeichnetes Gerat zu verwenden, wenn der Kontaktausldser fehlt oder beschadigt scheint.

SEQUENZAUSLOSUNG

(Referenz 2 im technischen Datenblatt, Spale L)

Die Sequenzausldsung macht es erforderlich, daR8 der Anwender das Gerat mit dem
Kontaktausloser, der vor dem Ziehen des Abzugs nach unten gedriickt ist, gegen das Arbeitsteil halt.
Um zusétzliche Klammern zu fahren, muss der Abzug losgemacht werden und das Geréat von dem
Arbeitsteil angehoben werden, bevor die vorher genannten Schritte wiederholt werden. Dies
erleichtert das genaue Plazieren der Klammern, wie zum Beispiel auf Rahmen, Schuhvernaglung
und Anwendungen fiir Kisten. Die Sequenzausldsung ermdglicht eine exakte Position der Klammern, ohne daf eventuell
eine zweite Klammer wegen des Riickschlageffekts, wie unter Kontaktausldser (unten) beschrieben, getrieben wird. Die
Sequenzauslésung hat einen Sicherheitsvorteil, da sie nicht versehentlich eine Klammer treiben wird, wenn das Gerét
das Arbeitsteil oder etwas anderes beriihrt, wahrend der Anwender den Abzug gezogen hélt.

KONTAKTAUSLOSER (SERIENNUMMER 07315XXX VORWARTS)

(Referenz 1 im technischen Datenblatt, Spale L)

Das iibliche Bedienungsverfahren der Verwender von Geraten mit Kontaktausloser sieht vor, den

& Kontaktausloser - wahrend der Abzug gezogen ist - auszuldsen. Dies ermdglicht ein schnelles

I||| Plazieren der Klammern bei vielen Arbeiten, wie Verkleidung, Abdeckung und Palettenmontage.
Alle pneumatischen Gerate kdnnen bei dem Setzen von Klammern zuriickschlagen. Das Gerét

SCHWARZ




kénnte aufspringen, den Kontaktausldser I6sen und wenn ungewollt erméglicht wird, dal? die Arbeitsoberflache - mit
dem noch gelésten Abzug - erneut beriihren wird (der Finger halt den Abzug gezogen), wird eine zweite Klammer
getrieben.

Diese Geréte sind mit einem "nicht auf Treppen und Leitern verwenden" Symbol gekennzeichnet. Siehe Zeichnung
technischen Datentabelle. Geréte, die mit diesem Symbol versehen sind, diirfen nicht bei dem Wechsel von einer
Arbeitsposition zur anderen, die das Verwenden von Leitern, Treppen oder dhnlichen Strukturen, wie Dachlatten mit
sich ziehen, verwendet werden.

EINSTELLUNG DER EINTREIBTIEFE (FIG 5)

Mittels der Tiefeneinstellung Idsst sich festlegen, wie tief der Nagel in das Werkstiick getrieben wird — biindig, geringfiigig
tiberstehend oder flach bzw. tief eingelassen.

Achtung! Das Werkzeug vor dem Abbau von Teilen und vor dem Auswechseln der Werkstiickkontaktelement-Verstellvorrichtung
von der Druckluftversorgung trennen.

1. Sperrtaste eindriicken.

2. Fiir eine groBere Tiefe des Antriebs den Kontaktarm nach oben bringen, fiir eine niedrigere Tiefe den Arm senken.

3. Sperrtaste freigeben.

Hinweis: Der Metallverbinder-Vorsatz ist nicht tiefenverstellbar.

RICHTUNGSVERSTELLBARER AUSPUFFDEFLEKTOR (FIG 6)

Der verstellbare Auspuffdeflektor Iasst sich manuell ohne Zuhilfenahme von Werkzeugen in die gewiinschte Stellung drehen.

AUFHANGEHAKEN (Alle Modelle mit grauem Ausloser - Abb. 7)

Diese Gerate werden mit zusétzlichem Haken fiir die Aufbewahrung und das Aufhéngen des Geréts geliefert.

ACHTUNG! Den Aufhéngehaken niemals dazu gebrauchen, das Gerét am Korper oder Giirtel, bzw. an anderen Kleidungsstiicken
aufzuhéngen.
ACHTUNG! Den Aufhéngehaken niemals mit Geréten mit Kontaktausloser (schwarze Ausloser) verwenden.

FULLEN DES WERKZEUGS

1. Magazin 6ffnen: Zum Losen der Sperre den Driicker zuriickziehen. (Fig 8)

2. Nagelmaschine mit dem Magazin nach unten geneigt nach unten halten. Streifenndgel einsetzen. (Fig 9)

3. Magazin schlieRen: Den Driicker freigeben — hierzu den Driicker zuriickziehen und dann den Auslésedorn driicken. Den
Driicker an die Négel schieben. (Fig 10)

Hinweis: Benutzen Sie nur von Bostitch zur Verwendung in den Bostitch empfohlene Verbindungselemente und nur solche Négel,
die den Spezifikationen von Bostitch entsprechen.

Achtung! Bei der Verwendung von Metallverbindern mit dem F21PL / F33PT / N89RH17-2MCN: Nur jeweils einen Streifen
Metallverbinder-Négel auf einmal benutzen.

NAGEL ENTFERNEN (FIG 11)

1. Das Werkzeug von der Druckluftversorgung trennen.
2. Den Driicker so weit z_priickziehen, bis er fest einrastet.
3. Die Négel zuriick zur Offnung schieben und herausdriicken.

VORSICHT: Driicker und Driickerfeder (Konstantdruckfeder).

Beim Herausnehmen der Nagel gilt besondere Obacht — wenn der Driicker von der Sperre geldst ist, konnte er durch die Feder
nach vorn geschleudert werden und die Hand verletzen.

Besondere Vorsicht gilt auch bei der Wartung des Magazinbereichs. Die Feder ist um eine Rolle gewickelt, aber nicht an ihr
befestigt. Wird die Feder iiberstreckt, lost sich das Ende von der Rolle, und die Feder zieht sich katapultartig zusammen. Auch
hierbei besteht die Gefahr einer Handverletzung. Beriihren Sie nicht die scharfen Kanten der Feder, um Schnittverletzungen der
Hande zu vermeiden. Die Feder darf nicht stark geknickt werden, weil permanente Knickstellen die Federkraft senken.



Fiihrungsstange - F21PL, F33PT, F33PTSM, N89RH17-1, N89RH17-2 & N89RH17-2MCN

FIG12

Fiihrung lokalisieren (A)

Abdeckung ziehen und drehen (B)

FIG13

Die Zugangsfenster fiir Ein- und Ausbau der Fiihrungsstange (C) lokalisieren.
Fiihrungsstangen-Speicherschacht lokalisieren (D)

Abdeckung aufdrehen, um Fiihrungsstange (E) ein- oder auszubauen

Fiihrungsstange durch Riickseite des Magazins ein- oder ausbauen (F)

FIG 14

Fiihrungsstange durch (G) fiir Nutndgel 2.8-3.3mm Grad einbauen. Abdeckung (B) zudrehen.
Fiihrungsstange durch (H) fiir Nutndgel 3.3-4.1mm Grad einbauen. Abdeckung (B) zudrehen.

TREIBER - WARTUNGSVORSCHRIFTEN

Ein verschlissener Treiber verursacht niedrige Qualitét oder Leistungsverlust.

® FEine verschlissene Treiberspitze verursacht verbogene und nicht vollsténdig eingetriebene Nagel sowie die Beschadigung
der Nagelkdpfe.

@ Aufgrund der einstellbaren Treiberlange ist es moglich, die Treiberspitze nachzurichten und somit Verschleil
entgegenzuwirken. Hierzu sind eine Warmebehandlung und prazise Messinstrumente erforderlich. Lassen Sie diese
Einstellung von einem qualifizierten Wartungstechniker vornehmen.

@ Die Langeneinstellung fiir einen neuen Treiber istim Anschluss angegeben. Gemessen wird von der oberen Stirnfldche des
Kolbens.

@ Beachten Sie bitte, dass die Messung von der Kolbenoberkante den maximalen Betrag ergibt, um den der Treiber fiir das
Nachrichten verstellt werden darf. Erweitern Sie den Treiber stets nur um den minimalen Betrag, der zum Nachrichten und
damit zum Aufarbeiten des Treiberendes erforderlich ist; vor dem Erreichen dieser Maximaltiefe ist das Nachrichten mehrere
Male mdglich.

Hinweis: Ein Treiberverschleil® von ca. 3 mm kann fiir die meisten Anwendungen toleriert werden. Bei schwierigen Anwendungen
ist es jedoch moglich, dass ein Treiberverschleil von ca. 1,5 mm die Eintreibkraft geringfiigig senkt.

Technische Daten:
Die technischen Daten finden Sie in der Tabelle zu Beginn dieser Bedienungsanleitung.

A Ldnge mm K Luftverbrauch pro Zyklus bei einem Druck von 5,6 Bar

B Hohe mm L Aktivierungsart

C Breite mm M Schmiermittel, Sommer

D Gewicht Kg N Schmiermittel, Winter

E Gerduschpegel, Lpa, 1s, d 0 0-Ring Schmiermittel

F Gerduschpegel, Lwa, 1s, d P Werkzeugbezeichnung

G Gerduschpegel, Lpa, 1s, Tm Q Malde, mm

H Vibration m/s* R Kopf/ Oberteil

| Hochstdruck, Bar S Kapazitdt des Magazins

J Mindestdruck, Bar T Neu Treiberldnge, mm
U Max. Kolbentiefe, mm




VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

/\ BELANGRIJK, LEES DIT ZORGVULDIG: Het is belangrijk dat alle operators alle delen van deze
Handleiding met technische informatie over dit gereedschap en de afzonderlijke Handleiding voor veiligheid
en bediening lezen en begrijpen. Wanneer dit niet gebeurt, kan dit leiden tot ernstig letsel voor u of anderen
in de werkomgeving

/\ OPGELET! Men dient oogbescherming conform 89/686/EEC en een gelijke of hogere klasse dan in EN166
te gebruiken. Alle aspecten van de werkzaamheden van operator, milieu en andere gebruikte type/s
machines dienen eveneens overwogen te worden bij het selecteren van lichamelijke
beschermingsapparatuur. Opmerking: Een bril zonder laterale afscherming of een masker voor het gezicht
alleen bieden geen adequate bescherming.

/A WAARSCHUWING! Om toevallige wonden te vermijden:

@ De hand of gelijk welk ander lichaamsdeel nooit in het uitgangsgedeelte van de bevestigingsmiddelen van het

gereedschap steken;

Het gereedschap nooit naar zichzelf of tegen andere personen richten, of er nu bevestigingsmiddelen in het

gereedschap zitten of niet;

Nooit schertsen met de hechtmachine;

Nooit op de trekker duwen wanneer de neus niet in de richting staat van het materiaal dat gehecht moet worden;

Het gereedschap steeds met zorg behandelen;

Dit gereedschap is bedoeld om hout op hout vast te maken bij pallets/kratten en constructietoepassingen.

GEBRUIK HET GEREEDSCHAP NIET om harder materiaal vast te maken. Hierdoor kan het

bevestigingsmateriaal gaan buigen en het gereedschap beschadigd raken. Als u er niet zeker van bent of dit

gereedschap geschikt is voor hepaalde toepassingen, dient u contact op te nemen met uw lokale

verkoopkantoor.

@ Niet op de trekker duwen, noch op de taster tijdens het laden van het gereedschap.

@ Om onvoorziene bediening en mogelijk letsel te voorkomen, de luchttoevoer altijd afkoppelen:
1. Alvorens afstellingen uit te voeren. 2. Tijdens onderhoud van het gereedschap. 3. Bij het verhelpen van een
blokkering. 4. Wanneer het gereedschap niet in gebruik is. 5. Tijdens verplaatsing naar een andere werkzone,aangezien
het gereedschap per ongeluk geactiveerd kan worden en mogelijk letsel kan veroorzaken.

® Leest u het boekje met aanvullende veiligheidsinstructies en gebruiksaanwijzingen alvorens het gereedschap in
gebruik te nemen.

@ Gebruik geen zuurstof en brandbare gassen als energiebron voor pneumatisch bediend gereedschap.

® De werking van dit hulpmiddel kan vonken veroorzaken en een ontstekingshbron zijn voor ontvlambare brandstoffen en
gassen.

/\ BELANGRIJK! Bediening van gereedschap:

@ Controleer het ID-etiket op het gereedschap of op de achterkant van deze handleiding en de overeenkomende tabel
(gemarkeerd met ?), kolom L voor dat model, om het besturingstype van uw gereedschapsmodel te identificeren. Lees de
verwante paragraaf Veiligheids- en Besturingsinstructies voor dat type palgrendel.

F21PL, F33PT & N89RH17-2MCN

Door middel van twee verschillende hulpstukken kan de F21PL/ F33PT / N89RH17-2MCN worden gebruikt als een spijkermachine
voor het aansluiten van metalen delen of een standaard machine voor spijkers met ronde kop en het is belangrijk dat alle
gebruikers begrijpen hoe het apparaat met beide hulpstukken werkt.

Het apparaat wordt geleverd met het hulpstuk voor MCN of het apparaat voor metalen aansluitingen standaard gemonteerd (Fig
1a), hoewel een hulpstuk voor de normale lage contactarm voor raamlijsten voor het naar wens overschakelen op een
spijkermachine voor spijkers met ronde koppen in de doos zit. (Fig 1b)

Volg de volgende instructies voor het overschakelen van het ene type hulpstuk op het andere:

a) Koppel het hulpstuk los van de luchtvoorziening alvorens te gaan demonteren en alvorens het werkcontactelement te
veranderen.

b) Druk op de borgknop. (Fig 2)

¢) Schuif de contactarm omlaag tot hij gemakkelijk loskomt van het apparaat.



d) Druk op de borgknop en schuif het nieuwe hulpstuk op het apparaat. (Fig 2)

e) Laat de borgknop los.

f) Controleer of het hulpstuk in de volledig omhooggeschoven stand staat en of de borgknop vrij staat.

N.B.: Het hulpstuk voor metalen aansluitingen is niet instelbaar op diepteregeling.

g) Controleer of het hulpstuk nu vrij op en neer beweegt. Wanneer dat niet het geval is, NIET GEBRUIKEN. Laat apparaat en
hulpstuk onderhouden door een bevoegd service-centrum.

h) Voer de procedure in omgekeerde volgorde uit om het hulpstuk voor metalen aansluitingen te verwijderen en de standaard lage
contactarm voor raamlijsten te installeren.

Waarschuwing! Spijkers voor metalen aansluitingen mogen niet worden gebruikt wanneer het hulpstuk voor raamlijsten is
bevestigd en spijkers met ronde kop voor raamlijsten mogen niet worden gebruikt wanneer het spijkerhulpstuk voor metalen
aansluitingen is bevestigd. (Fig 7)

Controleer altijd of de lage contactarm of het hulpstuk voor metalen aansluitingen vrij beweegt alvorens het apparaat te
gebruiken. Bij binding de assemblageprocedure herhalen of het apparaat een servicebeurt laten geven bij een bevoegd
Bostitch service-centrum.

VOLGORDE-UITSCHAKELING - F21PL, F33PT, F28WW, N89RH17-2, N89RH17-2MCN

Uw nieuwe F21PL/F33PT/F28WW/N89IRH17-2/N8IRH17-2MCN is standaard uitgerust met een volgorde-uitschakeling (Grijze
trekker)

1. Dit biedt positieve veiligheidsvoordelen daar het apparaat niet per ongeluk een spijker zal indrijven wanneer het apparaat tegen
een oppervlak of een persoon wordt gestoten terwijl de gebruiker het apparaat vasthoudt met de trekker ingetrokken.

2. Maakt spijkers inslaan op één plek mogelijk zonder dat een tweede spijker op weerslag ingedreven kan worden.

De volgorde-uitschakeling dankt zijn naam aan de voor het bedienen van het apparaat benodigde “volgorde”. Voor het indrijven
van een spijker moet de gebruiker eerst de uitschakeling indrukken tegen het werk en dan de trekker overhalen. Voor het
indrijven van een tweede spijker moet de gebruiker het apparaat van het werk tillen, de trekker loslaten en de bovengenoemde
volgorde herhalen.

Daar nauwkeurige plaatsing noodzakelijk is voor het aanbrengen van metalen aansluitingen en om de bovengenoemde
redenen,

mag de F21PL/N89RH17-2MCN NIET worden omgebouwd tot een contactuitschakelingsmodel.

Waarschuwing! Ter voorkoming van ernstig letsel door bevestigingen en rondvliegende deeltjes tijdens het installeren van
metalen aansluitingen met de F21PL/N89RH17-2MCN:

@ Altijd het hulpstuk voor metalen aansluitingen gebruiken. (zie installatie-instructies).

@ Alleen de volgorde-uitschakeling gebruiken (grijze trekker).

@ Alleen echte Bostitch-spijkers voor metalen aansluitingen gebruiken.

@ Slechts één patroon met spijkers voor metalen aansluitingen gebruiken.

@ Spijkers voor metalen aansluitingen zijn niet ontworpen om door metaal te gaan. Bij het installeren van metalen
aansluitingen altijd het geleiderhulpstuk voor metalen aansluitingen in het vooraf aangebrachte gat in de metalen
aansluiting gebruiken alvorens te proberen een bevestiging in de drijven. (Fig 3 & 4)

APPARATEN MET EEN VEILIGHEIDSTREKKER - DRIE MOGELIJKE BEDIENINGSMETHODEN.

Alle gereedschappen met een contactpal zijn gemarkeerd met een omgekeerde gelijkzijdige driehoek (¥). Tracht
nooit een op deze manier gemarkeerd gereedschap te gebruiken als de contactpal ontbreekt of beschadigd is.

SEQUENTIELE WERKING

(Referentie 1in de Technische gegevenstabel, kolom L)

Bij de sequentiéle werking moet de bediener het gereedschap tegen het werk houden met de
contactpal ingedrukt voordat hij de trekker overhaalt. Om meer bevestigingselementen aan te
brengen, moet de trekker worden losgelaten en het gereedschap van het werk worden gehaald,
voordat bovenstaande stappen worden herhaald. Dit maakt een zorgvuldige plaatsing van het
bevestigingsmateriaal gemakkelijker, bij voorbeeld bij lijst- en kratwerk. Bij de sequentiéle
werking wordt het bevestigingsmateriaal exact geplaatst zonder de mogelijkheid dat er een tweede
bevestigingsmateriaal wordt uitgestoten door de terugslag, zoals beschreven bij Contactwerking (hieronder). Het
gereedschap met sequentiéle werking heeft een veiligheidsvoordeel omdat het niet per ongeluk een
bevestigingsmateriaal kan uitstoten als het gereedschap met het werk — of iets anders —in contact komt terwijl de
bediener de trekker overgehaald houdt.




CONTACTWERKING (SERIENUMMER 07315XXX EN VERDER)

(Referentie 1in de Technische gegevenstabel, kolom L)

De normale bedieningsprocedure bij gereedschappen met "Contactwerking" is dat de bediener de
contactpal activeert terwijl hij de trekker overgehaald houdt, zodat er bij elk contact met het
werkstuk een bevestigingsmateriaal wordt aangebracht. Dit maakt snel bevestigen mogelijk bij
vele toepassingen, zoals bekleding, dekvloeren en montage van pallets. Alle pneumatische
gereedschappen zijn aan terugslag onderhevig bij gebruik. Het gereedschap kan stuiten,
waardoor de contactpal wordt losgelaten en indien deze per ongeluk weer in contact komt met het werkoppervlak
terwijl de trekker nog steeds actief is (vinger houdt de trekker nog overgehaald), wordt een ongewenst
bevestigingsmateriaal uitgestoten.

Op deze gereedschappen is het symbool "niet op trappen of ladders gebruiken" aangebracht. Zie de illustratie van de
Technische gegevenstabel. Gereedschappen met dit symbool mogen niet worden gebruikt waar het veranderen van
werkpositie het gebruik van ladders, trappen en dergelijke structuren met zich meebrengt, zoals bij daklatten.

DIEPTEREGELINGSHULPSTUK VOOR HET BEVESTIGINGSHULPMIDDEL (FIG 5)

Het diepteregelingshulpstuk voor het bevestigingsmiddel maakt regeling van de indrijfdiepte van de spijker mogelijk van strak op
of net boven het werkvlak tot ondiep of diep verzonken.

Waarschuwing! Koppel het apparaat los van de luchtvoorziening alvorens te gaan demonteren en alvorens de instelling van het
werkcontactelement te veranderen.

1. Druk de borgknop in

2. Stel de contactarm omhoog in om de diepte van het indrijven te vergroten of omlaag om hem te verkleinen.

3. Laat de borgknop los.

N.B.: Het hulpstuk voor metalen aansluitingen is niet instelbaar op diepteregeling.

GERICHTE UITLAATDEFLECTOR (FIG 6)

De instelbare uitlaatdeflector kan met de hand of zonder gereedschap te gebruiken in elke gewenste stand worden gedraaid.

OPHANGHAAK (Alle modellen uitgerust met een grijze trekker- Fig. 7)

Deze apparaten bevatten een extra ophanghaak, geschikt voor opslag en tijdelijk ophangen van het apparaat.

WAARSCHUWING! Gebruik de ophanghaak nooit om het apparaat aan uw lichaam, kleding of riem te hangen.
WAARSCHUWING! Gebruik de ophanghaak nooit voor apparaten met een contacttrekkerbediening (zwart).

LADEN VAN DE MACHINE

1. Open het magazijn: Trek de duwer terug om de vergrendeling in te schakelen. (FIG 8)

2. Houd het spijkerapparaat omlaag met het magazijn omlaag gekanteld. Steek patronen met spijkers in. (Fig 9)

3. Sluit magazijn: Zet de duwer vrij door eerst de duwer terug te trekken en daarna op de vrijzettab te drukken. Schuif de duwer
tegen de spijkers. (Fig 10)

N.B.: Gebruik alleen door Bostitch voor het gebruik in de Bostitch apparaten aanbevolen bevestigingen of spijkers die voldoen
aan de specificaties van Bostitch.

Waarschuwing! Bij het installeren van metalen aansluitingen met de F21PL / F33PT / N89RH17-2MCN: Per keer slechts één
patroon met spijkers voor metalen aansluitingen gebruiken.

VERWIJDEREN VAN SPIJKERS (FIG 11)

1. Koppel het apparaat los van de luchtvoorziening
2. Trek de duwer naar achteren tot hij veilig is ingeschakeld
3. Schuif de spijkers naar achteren naar de opening en duw uit

LET OP: De duwer en de duwveer (constante-kracht veer).
Men dient voorzichtig te zijn bij het verwijderen van spijkers, daar de duwer, wanneer deze is vrijgezet van de vergrendeling,
naar voren kan springen en mogelijk uw hand kan bezeren.



Men dient extra voorzichtig te zijn bij het uitvoeren van onderhoudswerkzaamheden rondom het magazijn van het apparaat. De
veer is omgewikkeld maar niet bevestigd aan een roller. Wanneer de veer verder is uitgerekt dan zijn lengte, zal het uiteinde
loskomen van de roller en zal de veer met een sprong oprollen, met de kans dat hij uw hand bezeert. De randen van de veer zijn
bovendien erg dun en kunnen in uw hand snijden. Men dient er ook op te letten dat er geen permanente knikken in de veren
komen daar dit de kracht van de veren zal beinvioeden.

GELEIDESTANG- F21PL, F33PT, F33PTSM, N89RH17-1, N89RH17-2 & N89RH17-2MCN

FIG. 12
Geleider (A) lokaliseren
Afdekking omhoogtrekken en draaien (B)

FIG. 13

Toegangsvensters voor installatie en verwijdering van geleidestang lokaliseren (C)
Opberggleuf geleidestang lokaliseren (D)

Draai afdekking open om geleidestang (E) te installeren of verwijderen

Installeer of verwijder geleidestang via achterkant van magazijn (F)

FIG. 14

Installeer geleidestang door (G) voor spijkers 2.8-3.3mm. Afdekking (B) sluiten door te draaien
Installeer geleidestang door (H) voor spijkers 3.3-4.1mm. Afdekking (B) sluiten door te draaien

INSTRUCTIES VOOR HET ONDERHOUD VAN DE AANDRIJVING

Versleten aandrijvingen veroorzaken slechte kwaliteit of verlies van kracht

@ Slijtage aan de aandrijfpunt zal van invioed zijn op het indrijven van de spijker, waardoor symptomen van
verbogen of onvolledig ingedreven spijkers en beschadigde spijkerkoppen zullen ontstaan

@ Ter compensatie van slijtage kan de lengte van de aandrijving worden ingesteld om het opnieuw instellen van de aandrijfpunt
mogelijk te maken. Warmte en exacte meting zijn noodzakelijk. Neem voor deze instelling contact op met een gekwalificeerde
servicemonteur.

® De lengte-instelling voor een nieuwe aandrijving wordt hieronder getoond. Meting vindt plaats vanaf het
bovenvlak van de zuiger.

@ Wij willen erop wijzen dat de meting vanaf de bovenkant van de zuiger de maximale hoeveelheid geeft die de zuiger kan
worden ingesteld voor het compenseren. Verleng de aandrijving altijd met de minimaal benodigde afstand om compensatie
mogelijk te maken om de aandrijfzijde te herstellen; er zijn een aantal compensaties mogelijk alvorens de maximale diepte is
bereikt.

N.B.: Slijtage van de aandrijving van ongeveer 3 mm kan in de meeste toepassingen worden getolereerd. In moeilijke
aandrijftoepassingen kan slijtage van de aandrijving van ongeveer 1,5 mm. een lichte vermindering van het schijnbare
aandrijfvermogen veroorzaken.

Technische informatie:
Zie de tabel vooraan in deze handleiding.

A Lengte mm K Luchtverbruik per schot @ 5.6 Bar
B Hoogte mm L Beveiliging
C Breedte mm M Zomer smering
D Gewicht Kg N Winter smering
E Geluid Lpa, 1s, d 0 0-ring smering
E Geluid Lwa, 1s.d P Type apparaat
G Geluid Lra, 1s, Tm Q Afmetingen mm
H Trilling m/s’ R Kop/Kroon
| Werkdruk max Bar S Magazijn capaciteit
J Werkdruk min Bar T Nieuwe slagpen lengte mm
U Max. diepte binnenkant piston mm




SIKKERHEDINSTRUKTIONER

A VIGTIGT - SKAL LASES GRUNDIGT IGENNEM: Det er vigtigt, at alle operaterer laeser og forstar alle afsnit
i den Tekniske data-handbog og den separate Sikkerheds- og driftsvejledningshandbog, som leveres
sammen med dette vaerktgj. Hvis dette undlades, kan det medfare, at du eller andre personer indenfor
arbejdsomradet kommer alvorligt til skade.

/\ BEMARK! @jenbeskyttelse i overensstemmelse med 89/686/EEC, og af tilsvarende eller hgjere klasse end
defineret i EN166, skal anvendes. Dog skal alle aspekter af operaterarbejde, miljo og andre anvendte
maskintyper skal imidlertid ogsa tages i betragtning ved udvaelgelse af personligt sikkerhedsudstyr.
Bemeerk: Briller uden sideskaerm og kun udstyret med ansigtsskaerm yder ikke tilstreekkelig beskyttelse.

/\ ADVARSEL! For at forhindre personskader ved uheld:

® Anbring aldrig en hand eller en anden legemsdel i udmundingsomradet for fastgeringsanordningen pa vaerktgjet.

@ Ret aldrig veerktgjet mod Dem selv eller andre uanset om det indeholder fastgeringsanordninger eller ej.

@ Lav aldrig sjov med vaerktgjet.

@ Tryk aldrig pa aftreekkeren, hvis neesen ikke er vendt direkte mod arbejdsemnet.

©® Handteér altid veerktgjet med forsigtighed.

@ Dette veaerktaj er kun beregnet til fastgarelse af tree til trae for paller/kasser og konstruktionsanvendelse. MA

IKKE BRUGES til fastgerelse af harde materialer, der kan forarsage bgjning af klammerne og skade pa

veerktajet. Hvis du er usikker pa om dette veerktaj er egnet til en bestemt anvendelse, skal du kontakte dit

lokale salgskontor.

Tryk aldrig pa aftreekkeren eller pa kontaktmekanismen, mens veerktgjet pafyldes.

@ For at forhindre utilsigtet aktivering og mulige personskader skal man altid afbryde luftforsyningen:
1. Inden der foretages indstillinger. 2. Ved vedligeholdelse af vaerktgjet. 3. Nar en tilstopning fiernes. 4. Nar veerktgjet
ikke er i anvendelse. 5. Nar vaerktajet flyttes til et andet arbejdsomréde, eftersom utilsigtet aktivering kan forekomme,
med deraf felgende fare for personskader.

@ Las handbogen med sikkerheds- og betjeningsanvisninger, fer vaerktajet tages i brug.

Benyt ikke ilt og breendbare gasser som en energikilde til trykluftshetjent veerktgj.

©® Nar dette veerktsj anvendes, kan det forarsage gnistdannelse og dermed udgere en anteendelseskilde for breendbare
braendstoffer og gasser.

ANVIGTIGT! Vaerktajsoperation:

@ For at identificere veerktajsmodellens operationstype skal man tjekke det ID-meerkat, som er feestnet til veerktojet/bagsiden af
denne handbog og den tilsvarende tabel (afmzerket ?) kolonne L for denne model. Lees det tilsvarende afsnit i Sikkerheds- &
brugsvejledningen for information om denne type udlgsningsmekanisme.

F21PL, F33PT & N89RH17-2MCN

Ved hjzlp af to forskellige tilbehar kan F21PL / F33PT / N89RH17-2MCN enten bruges som semmer til metalsamlestykker eller
standardrundhovedsemmer, og det er vigtigt, at alle brugere forstar, hvordan veerktgjet fungerer med hvert tilbehar.

Veerktgjet leveres med metalsamlestykkessmmeren eller tilbeharet til metalsamlestykker monteret som standard (Fig 1a), men der
medfelger ogsa en almindelig nedre rammekontaktarm i kassen, der kan a&ndre veerktgjet til en rundhovedsgmmer ved behov. (Fig
1b)

Du kan skifte fra en tilbeharstype til en anden ved at felge disse instruktioner:

a) Kobl vaerktejet fra luftforsyningen, far du forseger at skille dele ad, og fer arbejdsemnet skiftes.

b) Tryk pé laseknappen. (Fig 2)

¢) Skub kontaktarmen ned, indtil den let kan tages af vaerktejet.

d) Tryk pa laseknappen, og seet det nye tilbehar pa vaerktejet. (Fig 2)

e) Slip laseknappen.

f) Kontroller, at tilbehgret er monteret i fuld oprejst position, og at Iaseknappen igen befinder sig i udlgsningsposition.

Bemeerk: Tilbehgret til metalsamlestykker kan ikke dybdejusteres.

g) Kontroller, at tilbeharet kan beveege sig frit op og ned. Hvis dette ikke er tilfeeldet, MA DET IKKE ANVENDES. F4 vaerktgjet 0g
tilbehgret efterset hos et autoriseret servicecenter.

h) Foretag fremgangsmaden i omvendt raekkefalge for at afmontere tilbehgret til metalsamlestykker og montere den almindelige
nedre rammekontaktarm.



Advarsel! Der ma ikke bruges metalsamlestykker, nar rammetilbeharet er pasat, og der mé ikke bruges rundhovede rammesgm,
nar tilbeharet til metalsamlestykker til ssmpistolen er monteret. (Fig 7)

Kontroller altid, at kontaktarmen eller tilbehgret til metalsamlestykker kan bevaege sig frit, for vaerktajet tages i brug. Hvis
tilbeharet pa nogen made hinder, skal du gentage monteringsproceduren eller fa veerktajet efterset af et autoriseret Bostitch-
servicecenter.

SEKVENSAFBRYDER - F21PL, F33PT, F28WWW, N89RH17-2, N89RH17-2MCN

Din nye F21PL/F33PT/F28W\W/N8IRH17-2/N8IRH17-2MCN leveres med en monteret sekvensafbryder som standard (gra
aftraekker)

1. Dette udger positive sikkerhedsfordele, da der ikke ved et uheld kan udskydes sgm, hvis veerktgjet stedes mod en flade eller en
person, mens brugeren holder veerktgjet og trykker pa aftraekkeren.

2. Muligger positionssgmning uden risiko for udskydning af et sem mere ved tilbageslaget.

Sekvensafbryderen har faet sit navn fra den “sekvens”, der kreeves for at betjene veerktejet. For at udskyde et sem skal brugeren
farst trykke pa afbryderen, mens veerktgjet holdes mod arbejdsemnet og derefter trykke pa aftraekkeren. For at isatte et andet
sgm skal brugeren lgfte veerktgjet fra emnet, slippe aftreekkeren og gentage ovenstaende sekvens.

Da der kraeves preecis placering ved brug af metalsamlestykker, og af ovennzevnte arsager, ma F21PL/N89RH17-2MCN IKKE
konverteres til en kontaktafbrydelsesmodel.

Advarsel! Sadan undgas alvorlige skader som falge af beslag og flyvende materiale, nar der monteres metalsamlesem med
F21PL/N89RH17-2MCN:

@ Brug altid tilbeheret til metalsamlestykker (se monteringsvejledningen).

@ Brug kun sekvensafbryderen (gra aftreekker).

@ Brug kun originale Bostitch-metalsem.

©®  Brug kun ét etui metalsem ad gangen.

©® Metalsamlestykker er ikke konstrueret til at gennemtreenge metal. Nar du monterer metalsem, skal du altid placere spidsen
af tilbeheret til metalsamlestykker i metalsamlestykkets praformede hul, for du forsager at udskyde et sem. (Fig 3 & 4)

VARKT@J MED SIKKERHEDSUDL@SER: TRE BETJENINGSTYPER ER MULIGE.

Alle veerktgjer udstyret med bergringskontakt er meerket med en omvendt retlinjet trekant (¥). Forsgg ikke at
anvende et veerktej med dette maerke, hvis beraringskontakten mangler eller er beskadiget.

SEKVENSSTYRET KONTAKT

(Reference 2 i Oversigten over de Tekniske Specifikationer, kolonne L)

Den sekvensstyrede model kraever at operataren holder vaerktgjet mod arbejdsemnet med
bergringskontakten trykket inden aftraekkeren trykkes. For at kunne iseette yderligere
fastgaringsanordninger skal aftraekkeren slippes og veerktgjet fiernes fra arbejdsemnet, inden
ovennavnte procedure gentages. Dette gor det lettere at placere fastggringsanordningerne
korrekt, for eksempel ved rammer, spidssgmning og kassearbejde. Den sekvensstyrede kontakt
ger det muligt at udfere praecis placering af fastgaringsanordningerne uden fare for at en anden
fastgaringsanordning iseettes under tilbageslaget, som beskrevet under Bergringskontakt (herunder). Det
sekvensstyrede kontaktveerktej har en positiv sikkerhedsfordel fordi det ikke ved et uheld kan komme til at iseette en
fastgaringsanordning, hvis veerktgjet kommer i bergring med arbejdsemnet — eller noget andet — mens operataren
holder aftreekkeren trykket.

BERGRINGSKONTAKT (FRA 0G MED SERIENUMMER 07315XXX)

(Reference 1i Qversigten over de Tekniske Specifikationer, kolonne L)

Den almindelige betjeningsprocedure ved veerktgjer med «Bergringskontakt» er, at operataren
aktiverer bergringskontakten mens aftraekkeren holdes trykket, og en fastgeringsanordning
séledes isettes, hver gang der opstar bergring med arbejdsemnet. Dette vil sikre hurtig placering
af fastgaringsanordningerne i mange arbejdssituationer, sdsom bekleedning, brotildaekning og
pallesamling. Alle pneumatiske veerktgjer udseettes for tilbageslag, nar fastggringsanordningerne
iseettes. Veerktgjet kan ryge tilbage og bergringskontakten vil saledes blive frigivet, og hvis den
utilsigtet far lov til at berare arbejdsoverfladen igen, mens aftreekkeren stadig er aktiveret (fingeren holder stadig
aftraekkeren trykket) vil en ugnsket fastggringsanordning blive isat.

Disse veerktajer er maerket med et symbol der advarer «brug ikke pa trapper eller stiger». Se Oversigtsillustrationen
over de Tekniske Specifikationer. Vaerktgjer meerket med dette symbol ma ikke bruges i de situationer, hvor skift fra
en arbejdsstilling til en anden medfarer brug af stier, trapper eller lignende opbygninger, sasom tagleegter.




JUSTERING AF SGMDYBDEKONTROL (FIG 5)

Funktionen til justering af semdybdekontrol giver kontrol over semmenes indskydningsdybde fra flugtende med eller lige over
arbejdsfladen til lige under fladen eller dybt forsankning.

Advarsel! Frakobl veerktgjet fra luftforsyningen, fer du forsager at skille dele ad, og far du @ndrer justeringen af arbejdselementet.
1. Tryk pa laseknappen

2. Flyt kontaktarmen op for at gge udstedningsdybden eller ned for at mindske den.

3. Slip laseknappen.

Bemaerk: Tilbehgret til metalsamlestykker kan ikke justeres som led i med dybdekontrollen.

RETNINGSBESTEMT UDST@DNINGSDEFLEKTOR (FIG 6)

Den justerbare udstadningsdeflektor kan drejes manuelt til enhver gnsket position uden brug af veerktgj.

OPHANGNINGSKROG (alle modeller, som er udstyret med gra aftraekker. Fig. 7)

Dette veerktoj indeholder en ekstra ophangningskrog, der kan benyttes til opbevaring og midlertidig opheaengning af veerktajet.

ADVARSEL! Benyt aldrig ophangningskrogen til at lade veerktajet hange fra kroppen, i tej eller pa et baelte.
ADVARSEL! Benyt aldrig ophaengningskrogen med vaerktaj, der betjenes med (sort) kontaktaftraekker.

FYLDNING AF VARKTAJET

1. Abn magasinet: Treek udskyderen tilbage for at spende rigelen. (Fig 8)

2. Hold sempistolen nede, s& magasinet er vippet nedad. Isat semetuier. (Fig 9)

3. Luk magasinet: Udlgs udskyderen ved farst at treekke den tilbage og derefter trykke pé lasepallen. Skub udskyderen ned mod
sgmmene. (Fig 10)

Bemeerk: Brug kun de befestelseselementer, der anbefales af Bostitch til brug i Bostitch- vaerktgj eller sem, der svarer il
Bostitchs specifikationer.

Advarsel! Nar du monterer metalsamlestykker med F21PL / F33PT / N89RH17-2MCN: Brug kun ét etui med metalsamlestykker ad
gangen.

FJERNELSE AF SOM (FIG 11)

1. Frakobl veerktgjet fra luftforsyningen
2. Tryk udskyderen tilbage, indstil den laser fast
3. Skub semmene tilbage til abningen, og skub dem ud

FORSIGTIG: Udskyderen og udskyderfjederen (konstant trykfjeder).

Du skal udvise forsigtighed, nar du fjerner sem, da udskyderen, hvis den udkobles fra rigelen, kan springe frem og maske
klemme handen.

Du skal veere seerligt forsigtig, nar du udferer vedligeholdelsesarbejde pa vaerktejets magasinomrade. Fjederen er snoet om,
men ikke fastgjort til en rulle. Hvis fjederen overstrakkes, vil enden af den ga af rullen, og fjederen rulles op med et smzld,
hvorved du kan fa handen i klemme. Fjederens kanter er desuden meget tynde og kan skeere handen. Serg ogsa for at sikre, at
fiederen ikke indeholder permanente skaevheder, da dette reducerer fjederens speaending.

STYRESPIDSSTANG- F21PL, F33PT, F33PTSM, N89RH17-1, N89RH17-2 & N89RH17-2MCN

FIG. 12
Lokalisér styrespids (A)
Traek og drej daeksel (B)

FIG13.

Lokalisér adgangsvinduer for installation og afmontering af styrespidsstang (C)
Lokalisér styrespidsstangens opbevaringskanal (D)

Drej daekslet abent for at installere eller afmontere styrespidsstang (E)
Installér eller afmontér styrespidsstang gennem magasinets bagside (F)



FIG 14.
Installér styrespidsstang gennem (G) for 2.8mm til 3.3mm skaftsem. Drej deeksel (B) for at lukke.
Installér styrespidsstang gennem (H) for 3.3mm til 4.1mm skaftsem. Drej deeksel (B) for at lukke.

VEJLEDNING TIL VEDLIGEHOLDELSE AF UDL@SEREN

EN slidt udlgser er arsag til darlig kvalitet eller mistet kraft

@ Slitage pa udleserspidsen pavirker semudlgseren, hvilket giver symptomer i form af bgjede og ufuldsteendigt udskudte sem
samt beskadigede semhoveder

® Udlesningslengden kan tilpasses, sa udlgserspidsen kan rettes til, og der derved kan kompenseres for slitage. Der kraeves
varme og preecis maling til dette formél. Kontakt en kvalificeret servicetekniker for at fa foretaget denne justering:

® Langdeindstillingen for et nyt udleser-id vises herunder. Malingen foretages fra toppen af stemplet.

® Leg merke til, at malingen fra toppen af stemplet giver den maksimale afstand udlgseren kan flyttes for at gare genoprettelse
mulig. Forleeng altid udleseren med den minimale ngdvendige leengde for at gare genoprettelse ngdvendig og retablere
udlgseren. Der kan foretages flere justeringer, far den maksimale dybde nas.

Bemaerk: Der kan tolereres en udlgserslitage pé cirka 3 mm. ved de fleste anvendelsesomrader. Under brug i forbindelse med
vanskelige anvendelsesomrader kan en slitage pa cirka 1,5 mm dog forarsage en lille reduktion i den tilsyneladende
udlgsningskraft.

Tekniske data:
De tekniske data kan findes i tabellen forrest i denne manual.

A Laengde mm. K Luftforbrug pr. skud ved 5,6 bar
B Hgjde mm. L Aktiveringstype
C Bredde mm. M Sommersmgremiddel
D Veegt kg. N Vintersmgremiddel
E Stoj Lra, 1s, d 0 Smgremiddel til 0-ring
E Stgj Lwa, 1s.d P Klammenavn
G Stgj LPa, 1s, Tm Q Ma&l mm.
H Vibration m/s R Hoved/krone
| P max. bar S Magasinkapacitet
J P min. bar T Nyt drevs leengde mm.
U Max. dybde inde i stempel mm.




TURVAOHJEET

A TARKEAA - LUE HUOLELLISESTI: On tarkead, ettd kaikki kayttajat lukevat ja ymmértavat taman
kéayttooppaan ja erillisen, timén tyokalun mukana toimitetun Turvallisuus- ja kdyttoohjekirjan kaikki kohdat.
Muussa tapauksessa seurauksena voi olla kayttajan tai muiden tyoskentelyalueella olevien henkildiden
vakava loukkaantuminen.

A\ VAROITUS! Tyokalua kéytettédessé on kaytettéva direktiivin 89/686/EEC mukaisia silmasuojuksia, jotka
ovat luokitukseltaan samat tai paremmat kuin EN166-maarayksessa mainitut suojukset. Kaikki tyontekoon,
ymparistdon ja muihin kaytettaviin koneisiin liittyvat seikat taytyy kuitenkin ottaa huomioon
henkildkohtaisia suojavarusteita valittaessa. Huomaa: Sivusuojuksettomat lasit tai kasvosuojukset eivat
yksistaan takaa riittavaa

suojausta.

/A VAROITUS! Tapaturmien vilttamiseksi:

® Al koskaan laita kisié tai muita kehon osia tydkalun naulojen ulossydttoalueelle.

@ Ali koskaan osoita tydkalulla itsedsi tai muita riippumatta siita, onko tydkalussa nauloja vai ei.

@ Al koskaan leiki tydkalulla.

® Al koskaan paina liipaisinta, ellei nokka ole suuntautunut tyokappaletta kohti.

@ Kasittele tyokalua aina suurella varovaisuudella.

® Tama tyokalu on tarkoitettu kaytettavaksi puun kiinnittamiseksi puuhun lava-/laatikko ja

rakennussovelluksissa. ALA KAYTA kiinnittimazn kovempia materiaaleja, jotka voivat aiheuttaa

kiinnittimien taipumisen ja vaurioittaa tyokalua. Ellet ole varma tamén tyokalun sopivuudesta tiettyihin

kayttotarkoituksiin, ota yhteyttd paikalliseen myyntiedustajaasi.

Ala paina liipaisinta tai varmistinta tyokalua ladattaessa nauloilla.

@ Tahattomasta kdynnistymisesta johtuvien tapaturmien valttamiseksi katkaise aina paineilman syotto:
1. Ennen sdatojen suorittamista; 2. Tyokalua huollettaessa; 3. Purettaessa tukkeumaa; 4. Kun tydkalu ei ole kaytossa; 5.
Siirryttédessa toiseen tyttilaan, jolloin tyékalu voi kéynnistyé vahingossa ja aiheuttaa tapaturmia.

@ Lue ylimaarainen Turvallisuus- ja kdyttoohjekirjanen ennen tydkalun kayttoa.

Al kéyta happea ja tulenarkoja kaasuja paineilmalla toimivien tydkalujen energialihteena.

©® Tama tydkalu saattaa toimiessaan muodostaa kipindita ja ndin ollen sytyttaa herkasti syttyvia polttoaineita ja kaasuja
tuleen.

A\ TARKEAA! Tyokalun kiytto:

@ Saadaksesi tietaa milla tavalla tyokalusi toimii, tarkista tydkalussa/naiden kayttoohjeiden lopussa oleva
tunnistetarra seka vastaava taulukon (merkitty ?) sarake L kyseisen mallin kohdalla. Lue laukaisinta vastaava
kappale turvallisuus- ja kayttoohjeista.

F21PL, F33PT & N89RH17-2MCN

Kahden erillisen lisélaitteen ansiosta F21PL / F33PT / N89RH17-2MCN voi toimia joko ankkurointinaulaimena tai
tavallisena kupukantanaulaimena. On tarke&a, ettd kaikki kayttajat ymmartavat, miten tyékalu toimii kummankin
lisélaitteen kanssa.

Tyokalu toimitetaan MCN-lisalaitteella eli metalliankkurien lisélaitteella varustettuna (kuva 1a), mutta mukana
toimitetaan myds normaali kosketusvarsi, jolla ty6kalun saa tarvittaessa muunnettua kupukantanaulaimeksi. (Kuva 1b)

Vaihda lisélaite seuraavien ohjeiden mukaan:

a) Irrota tydkalu paineilmasta ennen kuin yritdt purkaa mitdan osaa ja ennen kuin vaihdat tygkalun
kosketuselementin.

b) Paina lukituspainiketta. (Kuva 2)

c) Liu'uta kosketusvartta alaspain, kunnes se irtoaa helposti tydkalusta.

d) Paina lukituspainiketta ja liu'uta uusi lisalaite tydkaluun. (Kuva 2)

e) Vapauta lukituspainike.

f) Varmista, etta lisélaite on asennettu kokonaan yldasentoon ja etté lukituspainike palaa vapaaseen asentoonsa.
Huomautus: Metalliankkurien lisalaitteen kiinnityssyvyytta ei voida sdataa.



g) Varmista, ett lisilaite paasee nyt likkumaan vapaasti yl6s ja alas. Jos niin ei ole, ALA KAYTA TYOKALUA. Anna
tyokalu ja lisalaite valtuutetun huoltoliikkeen huollettavaksi.
h) Suorita toimenpide toisinpain, jos haluat irrottaa metalliankkurien lisélaitteen ja asentaa normaalin kosketusvarren.

Varoitus! Ankkurinauloja ei saa kéyttda, kun runkonaulauslisélaite on kiinnitettynd. Kupukantaisia nauloja ei saa
kayttaa, kun metalliankkurien lisélaite on kiinnitettyna.

Varmista aina, ettd alempi kosketusvarsi tai metalliankkurien lisélaite liikkuu vapaasti, ennen kuin kaytéat tyokalua.
Jos ndin ei ole, toista vaihtotoimenpide tai anna tydkalu valtuutetun Bostitch-huoltoliikkeen huollettavaksi.

KERTALAUKAISU - F21PL, F33PT, F28WW, N89RH17-2, N89RH17-2MCN

F21PL/F33PT/F28WW/N89RH17-2/N89RH17-2MCN siséltaa standardina kertalaukaisutoiminnon (harmaa liipaisin).

1. Kertalaukaisu on turvallinen menetelma, silla tall6in tydkalu ei ammu naulaa, jos tydkalua painetaan vahingossa
jotain pintaa tai jotakuta ihmisté vasten samalla, kun kayttaja pitéa liipaisinta painettuna.

2. Mahdollistaa yhteen kohtaan naulaamisen ilman, etté takaisku aiheuttaa vahingossa toisen naulan naulautumisen.
Kertalaukaisumenetelméa kaytettdessa tydkalu ei ammu automaattisesti toista naulaa. Naulan iskemiseksi kayttdjan
téytyy ensin painaa nokka tydskentelypintaa vasten ja sitten painaa liipaisinta. Jos kdyttdja haluaa isked toisen
naulan, tyokalu on ensin nostettava tyoskentelypinnasta, liipaisin on vapautettava ja yllamainittu toimenpide on
suoritettava uudestaan.

Koska metalliankkurien kiinnittamiseksi tyokalu taytyy sijoittaa tarkasti oikeaan kohtaan ja yllamainituista syista
F21PL/N89RH17-2MCN-naulainta El SAA muuttaa kontaktilaukaisumalliksi.

Varoitus! Liittimien ja lentdvian roskan aiheuttamien vakavien vammojen valttamiseksi F21PL/N89RH17-2MCN-
naulainta kéytettaessa:

Kayta aina metalliankkurien lisélaitetta. (katso asennusohjeet).

K&yta ainoastaan kertalaukaisua (harmaa liipaisin).

Kayta ainoastaan metalliankkureihin tarkoitettuja aitoja Bostitch-nauloja.

Kéayta ainoastaan yhta ankkurinaulalevya kerralla.

Metalliankkurinauloja ei ole tarkoitettu metallin ldpaisemiseen. Kun metalliankkureita asennetaan,
metalliankkurien lisalaitteen ohjain on aina asennettava metalliankkurin sovitettuun aukkoon ennen kuin
kiinnitinta yritetian isked. (Kuvat 3 & 4)

TYOKALUT, JOISSA ON TURVALIIPAISIN — KOLME MAHDOLLISTA KAYTTOTAPAA.

Kaikki kosketuskytkimell3 toimivat mallit on merkitty alaspdin suunnatulla kolmiolla (W). Alka# yrittako kayttad talla
merkilla merkittya tyokalua, jos kosketuskytkin ei toimi tai on viallinen.

PERAKKAISTOIMINTO

(Viite 2, Tekniset tiedot, taulukko, sarake L)

Perékkaistoiminnossa kayttdjan tulee pitéda tyokalu kohdistettuna tyokappaletta vasten
kosketuskytkin alaspainettuna ennen liipaisimen painamista. Lisakiinnikkeiden ajossa tulee
vapauttaa liipaisin ja kohottaa tydkalu kappaleesta ennen edelld mainittujen toimenpiteiden
toistamista. Tall4 tavalla on helpompi paikallistaa kiinnike, esimerkiksi sovellutuksissa
kokoonpanoon ja paallystykseen. Perakkéaistoiminto sallii kiinnikkeen tarkan paikallistamisen
ilman riskid, koska ei ole mahdollista ajaa toista kiinnikettd kimmahduksen vuoksi, kuten
selvitetddn kohdassa Kosketuskytkin (alempana). Perékkaistoiminnossa tyékalu tarjoaa turvallisuuden kannalta sen
edun, ettd on mahdotonta ajaa vahingossa kiinnikettd, jos tyokalu on kosketuksissa tydkappaleen kanssa — tai muun
esineen kanssa — kayttdjan pitdessa liipaisinta painettuna.

KOSKETUSKYTKIN (SARJANUMEROSTA 07315XXX ETEENPAIN)

(Viite 1, Tekniset tiedot, taulukko, sarake L)

Normaalissa toimintaprosessissa "Kosketuskytkin'-tydkalujen kohdalla tydkalun kayttéja
kaynnistad kosketuskytkimen pitdessaéan liipaisimen painettuna ja laukaisee kiinnikkeen joka
kerta, kun tapahtuu kosketus ty6kappaleen kanssa. Tama sallii kiinnikkeen nopean
paikallistamisen eri sovellutuksia varten kuten verhous, siltojen kansirakenteiden kasittely,
kuljetuspallit. Kaikki paineilmalla toimivat tyékalut ovat herkkié takaisin kimmahdukselle sen
jalkeen, kun kiinnike on laukaistu. Tyokalu voi kimmahtaa takaisin, vapauttaa kosketuskytkimen ja,
jos se joutuu vahingossa kosketuksiin kappaleen pinnan kanssa liipaisimen ollessa edelleen painettuna (sormi pitdé




vield liipaisinta alhaalla), toinen ei-tarkoitettu kiinnike voi tulla laukaistuksi.

Naissé tydkaluissa on tekstilld ja symbolilla "dlkaa kayttéko tikkaissa ja portaissa" varustettu kyltti. Loydatte
tunnuksen taulukosta Tekniset tiedot. Talla tunnuksella merkittyja tydkaluja ei tule kayttaa, kun vaihdetaan tydtilaa ja
on tarpeen tikkaiden tai vastaavien laitteiden kayttd, esimerkiksi kattotdissa.

KIINNITTIMEN SYVYYDEN SAATO (KUVA 5)

Kiinnittimen syvyyden s&ato mahdollistaa naulan kiinnityssyvyyden saatdmisen tyopinnan tasolta tai hieman korkeammalta
matalaan tai syvaén upotukseen.

Varoitus! a) Irrota tydkalu paineilmasta ennen kuin yritdt purkaa mitdén osaa ja ennen kuin muutat tyokalun kosketuselementin
saatod.

1. Paina lukituspainike sisaan

2. Lisaa kiinnityssyvyytta saatamalld kosketusvartta ylospéin tai pienenna sitd sa&tamalla vartta alaspéin.

3. Vapauta lukituspainike.

Huomautus: Metalliankkurien lisélaitteen kiinnityssyvyytta ei voida saataa.

POISTOILMAN SUUNTAIN (KUVA 6)

Saddettdva poistoilman suuntain voidaan kiertda haluttuun asentoon késin ilman tyokaluja.

KOUKKU (Kaikki mallit, joissa on harmaa liipaisin — kuva 7)

Néissé tyokaluissa on lisénd koukku, joka sopii tydkalun séilyttdmiseen ja ripustamiseen tilapéisesti.

VAROITUS! l:\lé koskaan kayta koukkua ripustaaksesi tyokalun vartalosta, vaatteista tai vyosta.
VAROITUS! Ala koskaan kayta koukkua liipaisukytkimella (musta) kaytettavien tydkalujen kanssa.

TYOKALUN LATAAMINEN

1. Avaa lipas: Veda puristinta taaksepdin salpaan. (KUVA 8)

2. Pidd naulainta alaspéin siten, ettd lipas on alaspain kallellaan. Aseta naulalevyt sisaén. (KUVA 9)

3. Sulje lipas: Vapauta puristin vetdmalla ensin puristinta taaksepain ja painamalla sitten vapautusliuskaa. Liu'uta puristin nauloja
vasten. (KUVA 10)

Huomautus: K&yt Bostitch -tydkaluissa ainoastaan Bostitchin suosittelemia kiinnittimia tai nauloja, jotka tayttavét Bostitchin
madritykset.

Varoitus! Kun asennat metalliankkureita F21PL / F33PT / N8IRH17-2MCN-tydkalulla: e Kdytd ainoastaan yhté ankkurinaulalevyé
kerralla.

NAULOJEN POISTAMINEN (KUVA 12)

1. Irrota tydkalu paineilmasta
2. Veda puristinta taaksepdin, kunnes se on varmasti kiinni
3. Liu'uta naulat takaisin avoimeen kohtaan ja tydnné ulos.

VAARA: Puristin ja puristimen jousi (vakiovoimajousi).

Nauloja irrotettaessa on oltava varovainen, silla jos puristin vapautuu salvasta, se saattaa syoksahtaa eteenpain ja
mahdollisesti vahingoittaa katta.

Erityisen varovainen on oltava silloin, kun tydkalun lipasaluetta huolletaan. Jousi on kelan ymparilla, mutta sita ei ole
kiinnitetty siihen. Jos jousta venytetaan yli kelan pituuden, jousen paa irtoaa kelasta ja jousi napsahtaa ja saattaa vahingoittaa
katta. Lisaksi jousen reunat ovat erittdin ohuet ja saattavat tehda kateen haavan. On myds valtettava jousen vaantymista
pysyvasti mutkalle, silld se vahentaa jousen voimaa.

GUIDE- F21PL, F33PT, F33PTSM, N89RH17-1, N89RH17-2 & N89IRH17-2MCN

FIG12
Hitta guide (A)
Drag och rotera hdlje (B)



FIG13

Hitta tillgdngsfonster for installation och borttagande av guidestav (C )
Hitta guidestavs férvaringskanal (D)

Rotera hdljet oppet for att installera eller ta bort guidestav (E)
Installera eller ta bort guidestav genom baksidan av magasinet (F)

FIG14

Installera guidestav genom (G) med 2.8mm till 3.3mm skaftspikar. Rotera hdljet (B) tills det sténgs.
Installera guidestav genom (H) med 3.3mm till 4.1mm skaftspikar. Rotera hdlje (B) tills det sténgs.

ISKURIN HUOLTO-OHJEET

Kulunut iskuri saattaa heikenta4 laatua tai naulaustehoa

® Iskurin kérjen kuluminen vaikuttaa naulan iskeytymiseen, miké saattaa ilmetd vdéntyneina ja vain osittain iskeytyneind
nauloina seka vaurioituneina naulan kantoina

@ Iskusyvyyttd voidaan s@tda, jolloin kulumisen vaikutukset voidaan kompensoida. Tallgin tarvitaan ldmpda ja tarkat mittaukset.
Tama sdato kuuluu antaa patevan huoltohenkilokunnan tehtavaksi

® Uuden iskurin pituusasetukset nékyvét edempénd. Mitta on otettu ménnén ylapinnasta lahtien.

@ Huomaa, ettd mannan yldosasta laskettu mitta on suurin mahdollinen méaara, joka voidaan sdataa kulumisen
kompensoimiseksi. Jatka iskuria aina pienin mahdollinen mééra iskurin kérjen palauttamiseksi. Ennen kuin maksimisyvyys
saavutetaan, voidaan tehda useita saatoja.

Huomautus: Noin 3 mm:n kuluminen iskurin kérjessa on hyvéksyttavéa useimmissa kayttotarkoituksissa. Vaativissa
naulaustarkoituksissa jo 1,5 mm:n kuluminen voi kuitenkin aiheuttaa naulaustehon lievén heikkenemisen.

Tekniset tiedot:
Katso tekniset tiedot tdman kéyttdohjeen etuosan taulukosta.

A Pituus mm K llman kulutus per laukaisu @ 5.6 Bar
B Korkeus mm L Aktivoimistyyppi
C Leveys mm M Kesd voiteluaine
D Paino kg N Talvi voiteluaine
E Melu Lpa, 1s, d 0 0-renkaan voiteluaine
E Melu Lwa, 1s. d P Naulain tyyppi
G Melu Lpa, 1s, Tm Q Naulan koko mm
H Térind m/s” R Kanta/Kruunu
| P max Bar S Lippaan tilavuus
J P min Bar T Iskurin pituus mm
U Max syvyys iskurin sisalld mm




OAHTIEX AZOAAEIAZ

A SHMANTIKO - AIABASTE NPOZEKTIKA: Elvot GnpovTLKO OAOL OL XELPLOTEG VX SLXKBAOOLV KaiL
VX KXTOVONOOUV OAEG TLG EVOTNTEC BUTOU TOU EYXELPLALOL TeXVIKWY ZTotXelwv EpyaAgiov KaL TOU
EexwpLaTol eyxetpLdiov Odnyieg Ao@ahelng & AeLTOUPYLXG TTOU GUVOdEVOUV KUTO TO EPYOAELD.
Ze avTiBeTn TEPITTTWON, XUTO B PTTOPOUTE VXX 0dNYROEL OE TTPOKANON 00BXPOD TPRUPKTLOMOD
0€ £0KG | 08 RAAX XTOUK OTO XWPO EPYNTLKG.

A MPOEIAOMOIHZH! O TTPETTEL VXX XPNOLHOTIOLELTE TIPOOTHOLX UATLWV COHQWVK pE THY 0dnyla
89/686/EOK, BxBpov toov 1 peyoAOTepou ot T 00 opilovrtat ato MpoTuto EN166. QaTooo,
KXTX TNV £TTLAOYN OTTOLOUSNTIOTE TIPOCWTTLKOD EEOTTALOMOD TTPOOTKOIXG OO TIPETTEL ETTLONG VX
£EETHCOVTOL ONEG OL TITUXEG EPYNTLOG TWV XELPLOTWYV, TO TrEPLBAANOV KXt o(ot) &ANog(ot)
TUTTOG(0L) XPNOLHOTIOLOOHEVWV PNXOVUKTWY. Znpelwon: T TTPOOTHTEUTIKX YUOALKX KOL OL
TIPOOWTILOEC POV TTOU SEV TIPOPUAKTOOUV OTO TIAKL SEV TTAPEXOLV ETTPKI TTPOTTHTLN.

A TIPOEIAOMOIHZH! Tt TNV XTTOQUYH TUXKIWY TPXUUKTLOHWV:

@ Mnv TOTOOETELTE TTOTE TO XEPL 1} OTIOLOBNTIOTE GANO HEPOC TOU CWHKTOG OTO XWPO EERYWYNG LVIETHPWV

TOU £pyohsiov.

Mnv oTpéWETE TIOTE TO £PYKAELO TTPOG EGGC 1 OTIOLOVANTTOTE GANO, XVEEXPTNTX KXTIO TO EXV TTEPLEXEL

ouvdeTnpeg 1 OxL.

Mnv emididsoTe TOTE 0 XOTELX.

Mnv TpoBXTE TTOTE TH OKAVOKAN TTPX PHOVO €&V N HOTN TTPOCKVATONTETAL OTO ONpElo EPYNOLNG.

XelpiCeoTe MAVTK PE TIPOTOXN TO EPYXAELO.

To epyoheio auTO pTropel Vo XpnotpoTrotnBel yix To aTepéwpe 0N 0 GANEG EVALVEG ETTLORVELEG OF

TIXAETEG/ KLBUTLX KX KXTOOKEVXOTLKEG EQOPHOYEG. ATTATOPEYETAI H XPHEH yiox To oTepéwpa Lo

OKANPWVY LALKWY TToU Bt PTTopodoay Vo AUYLOOLY TOUG GUVOETAPEG KL VX TIpOKONEGOLY PAKBEG aTO

epyohelo. Ze repimrTwon oL dev £loTe BEBaLoL YL TRV KATOAANAOTHTX TOU EPYOAELOU OE GUYKEKPLUEVEG

£QOPUOYEG, TIXPXKOAOUHE OTIWG ETTLKOLVWVIAOETE UE TO TOTILKO YPPELO TTWANTEWV.

® Mnv TpapaTe TN OKXVOKAN ) UNV TLECETE TO PNXKVLOMO TIXYISELONG EVUD (POPTWVETE TO EPYOAELD.

@ [0 VOt TTOQUYETE TNV TUXOLX EVEPYOTIOLNON KKXL TOV TILOKVO TPXUPKTLOHO, XTTOCUVOEETE TTRVTX THV
TKPOXH OEPX.
1. Mpw TpayuaTOTOOETE PUBITELC. 2. KKTG TH GUVTAPNON TO £pYOAElOU. 3. KOXTK TV GVTIMETWTILON PLKG
EUTIAOKNG. 4. ‘OTav TO £pyahelo dev xpnaLpoTIOLElTAL. 5. OTAV PETAKIVATTE 0€ £V SLKQOPETIKO XWWPO
epyaoing, kaBuwg Propel vax eTTENBEL TUXKIK EvepyOTIOiNaT, TIPOKOAWVTAG EVOEXOMEVIG TPRUUKTITWO.

@ [pv XpnOLHOTIOLAOETE TO £pYXAELD SLXB&OTE TO TTPOOOETO PUANGSLO OBnYieg Aoihelxg & AetToupying.

MnV XPNOLHOTIOLELTE YLX TO TIVEUUKTLKK EPYOAELX WG TTYN EVEPYELHG OEVYOVO KOL KXOOLHX KEPLX.

@ H Asttoupyle TOU EpYXAELOU XUTOU PTTOPEL VXX TIPOKXAEDEL OTILVONPEG KAXL VXX Dp&TEL WG TTHYN KVAPAEENG
YLO T E0QPAEKTO KXOTLUO KXL OXEPLK.

A IHMANTIKO! Aeitoupyia Tou epyaheiou:

@ o va avayvwpiosTe Tov TUMO AsiToupyiag Tou povtéAou Tou epyaleiou aag, EAEYETE TRV AVAYVWPIOTIKN ETIKETA
nou gival koAAnpévn oto epyaAeio/oTo miow PEPog auToU TOu gyxeIpIdiou Kal TN GTHAN G TOU AVTIGTOIXOU MivaKa
(Me Tn onpaven ?) yia To ouyKekpIEvo povteo. AIaBAaTe TNV avTioToIXn EVOTNTA OTO £yXEIPidIo acpaAsiag Kai
0dnyIov AeiToupyiag yia MAnpopopieg OXETIKA JE TO OWATO TUMO AOPAAEIAG.

F21PL, F33PT & N89RH17-2MCN

Me Tt Borjfeta 500 SlagopeTikdy eEapTHATWY, To F21PL/ F33PT/ N8IRH17-2MCN pmopei va xpnotponomnBel ig KapewTIkd eite yia
METANAOKaPPA eiTe Yia arha Kap@Ld oTpoyYUARG KEPAARG Kat eival onpavTikd OAoL oL XelpLoTEG va kataAdBouv Nwg Aettoupyei To
epyaleio e ornolodnmote and Ta duo eEapthpata. To epyaleio dlatiBetal £xovTag TomoBeEVO To eEAPTNA Yia HETAANOKaPPQ
oav otavtap (Ei. 1a), av kat mepthappaveTat kat éva eEApTnpa yia arma KapeLd e atpoyyUAr Kepahr. (Eik. 1b)

Ta Tnv ahhayn ané tov €va TOmo e€apTApatog otov dANo, akohouBroTe Tig €ERG 0dnyieg:
a) ATtoouvd£aTe TNV Tapoyn METLEoUEVoU aépa amno To epyaleio MLV mixelprioeTe onoladrmoTe AnoouvapUoAGynan



eEaptnuatwy kat mplv aAAdEete eEdptnua kapempatog. B) Matrote péoa To kouprt g aopdAelag. (Ew 2) y) Toaprte Tov
Bpayiova KapewHATOG P0G Ta KATW KEXPL va Byel EUKOAQ amd To epyaleio. &) MatioTe To Kouuri TNG AoPAAelag Kal mepdaTe To
véo eEdptnpa navw oto epyaheio. (Eik 2)

€) Apriote To Koupni Tng aopalelag. o) dpovtiote va TorobetroeTe To eEApTNA aveBacpévo TeAeiwg mpog Ta mavw Kat
BeBaiwbeite 4L T0 Koupmi TNG aoPaelag Ba emavéABeL dTav TO AQrOETE.

Znpeiwon: To eEGpTNHA yia Ta HeTaAOKap@a dev pubpiZetal yia To BaBog kappwuatog. {) ENEyETe av To eEapTnua peTakiveltal
elelBepa mavw Katw. Av 6x1, MHN TO XPHZIMOMOIHZETE. Adote To epyakeio pe To eEGpTNHa yia 0EpBIg Ot éva
eEoualodoTnpévo oEpPIg. ) AkoAoubriate TV avTioTpodn dladikacia yia va BYAAETe To EAPTNMA Yia T HETAAOKAPPA Kal va
ToroBeToeTe TO eEAPTNHA YIa Ta AMAd KAPPLA He OTPOYYUA KEPAAY.

Npogidonoinan! Aev MPEMeL va xpnolpomnoloUval LeTAAOKAPPa e TO EEAPTNMA Yia arAd Kap@Ld kat armhd kapid pe To
eEApHA Yia PETAAOKaP®A.

Na eAéyxeTe navTa av 1o eEApTnHa yia peTaAOkapea 1 To eEapTnua yia amhd kapld petakiveital ehelBepa mave KATw, Tipv
Xpnotpornomoete To epyaeio. 2 mepimTwon eurokrg, enavaldBete ™ dladikacia ouvapuoAdynong 1 dwote To epyaleio yia
0épPig oe eEouatodotnuévo o€pPIg TG Bostitch.

ZEIPIAKH AZOAAEIA - F21PL, F33PT, F28WW, N89RH17-2, N89RH17-2MCN

To F21PL/F33PT/F28WW/N8IRH17-2/NBIRH17-2MCN Siatibetal pe oetplakr aopdleta oav otavTap (ykpica okavaaAn)

1.To oUotnpa autd €xel 1dlaitepa MAeovVeKTAHATA, KABWG dev emTpénel TNV ekTOEEUON KapploU Katd AddBog, av yia mapddetypa
TO €PYAAEI0 XTUMOEL KATIOU 6TAV O XEPLOTAC TO KPATAEL [E T OKAVOGAN TaTnévn.

2. Emitpénel 1o HeLOVWMEVO KAPPWUA XwpiQ va umdpxel mbavotnta ektogeuang kat AAAou kaplol Adyw naAvdpounong Tou
epyaheiou.

H oeiplakn aopaleta maipvet To Gvopd G aroé ) "oelpd” mou anaiteitat yia ™ Aettoupyia Tou epyaleiou. fa va ektogeutei éva
Kapoi, 0 XEIPLOTHG MPEMEL MPWTA VA TATHOEL TV A0PAAELd TIAVW 0NV eTpAvela epyaciag kat oTn ouvéxela va Tpapnéet
okavdAaAn. Ma va ekToEeuTel deUTEPO KAPPL, 0 XELPLOTIG TPEMEL VA ONKWOEL TO £pYaAEio amd v em@avela epyaoiag, va agroet
N okavdAAn Kat va enavadBet myv dla dladikaoia.

KaBag yia va kappwBolv Ta peTaAAdkappa amaiteital akpiBig TomoBETnon Tou epyaleiou, KABWG Kal yid TOUG Mapanavw
Aoyoug, n acpdAeia Tou F21PL/N8IRH17-2MCN AEN mpénel va petatpanei oe aopdAcia EMAQRG.

Npozidonoinon! la va ano@uyeTe coapd TPAUHATIONO Ao Kap@id kai Bpadopata otav TomoBeTeiTe HETAAAOKAPPA HE TO
F21PL/N89RH17-2MCN:

Na xpnoiponoieite mavra 1o €181K6 EApTNYa yia peTalAokape@a. (Acite TIg 0dnyieg TomoBETRONG).

XpnoijomoinaTe Hovo oeipiakn acpdAeia (ykpila okavadAn).

Xpnaipomoinote povo yviaia petaAAokapga Bostitch.

Xpnaipomoinate povo pia deopida pETAAAOKapPWV kABe popd.

Ta peTarAokapga dev eival oxediagpéva va dianepvouv To pérahho. OTav TomoBeTeiTe peTaAAOKaApPa, va TOMOBETEITE TIAVTA
TOV 031Y0 Tou £181KOU EAPTAPATOG OTNV MPOdIANOPPWHEVN TPUMA TIPIV EMIXEIPAOETE VA KAPPWOETE TO HETAAAOKAPQPO. (EIK.
3&4)

EpyaAea pe anevepyononon acpaleag - TpeIg duvaro Timol Aeitoupyag,.

‘O\a Ta epyaleia Tou eival eQodlaopEVa e EVEPYOTIOMON e EMAPT PEPOUV TO OTUA £VOG LOOOKEAOUG aVaModoyupLopéVOU
Tptytvou (V). Mnv mpoomabrioeTe va XpnotonoloeTe £va epyaAeio [ie auTo anpa Oe MEPITITWON EVEPYOTOMONG LE EMAPY TIOU
elval anovoa 1y xaAagpévn.

ENEPIOMOIHZH EN ZYNEXEIA

(Avagopa 2 otov Mivaka Texvikwv ZTolxeiny , KoAdva L)

2NV EvePYOTIoiNan 0e 0elpd, 0 XELPLOTIG Ba TémeL va KpaTd TO epYAAEio eVAVTIA OTO KOPWMATL P0G
enefepyaoia e evepyoroinon e enagr XaunAwuévo mpLv TIESETE 0T oKavOAA. MNa va oTpoEeTe
eMNPO0BeTEG SlATAEELS, Ba TPEMEL val aprioeTe T OKAVOAAN Kal VA ONKAOETE TO EPYAAEio ard To
enefepyalopevo KOPUATL, Tiptv emavardBeTe Tiq mpoavapepdueveg eaoelg. Me autd Tov Tpomo Ba eivat Tud
€UKOAO va TomobeTroeTe T dlatagn otabepomoinong, yia napadelyla yid pappoyeég oe okeAeToug Kal
KIBwTLa. H evepyoroinon og oelpd emtpénel va eviomnilete akplwg ™ didtagn otabepomnoinong xwpig tov
KivOuvo va omp@EETE |Ia deUTepn dlaTagn oav anotéAeoua TG MaAlvdpOUnong, Orwg meplypdeeTe yid v
Evepyoroinon e Enagr (edw otn ouvéxela). To epyaleio e evepyoroinon o oelpd MPoopEpel £va MAEOVEKTNA and TNV aroyn
NG a0pAAelag apol kdvel adivatn v eloaywyr piag didtagng otabeporoinong oe MepimTwon Omou To epyaleio Umel oe enagn
JUE TO KOMHATL P0G EMeEEPYaoia - 1} Orolod1MoTe AAO QVTIKEILEVO - £V 0 XEIPLOTIG KPATA TIEGHEVN Tr) OKAVOAAN.




ENEPIOMOIHZH ME ENA®H (AY=QN APIOMOZ 07315XXX KAl NEOTEPOZ)

(Avapopd 1 otov Mivaka Texvikav Tolxeinv , KoAdva L)

H kavovikr Aettoupyikn dladikaoia yia ta epyaleia pe "Evepyortoinon pe Emagnr" anoteAeital, yia tov
XPNOTM, 0TO VA EVEPYOTOMOEL TNV EVEPYOTOINON e ETAPT KPATWVTAG TUECUEVN TN OKAVOAAN,
nupoBoAwvTag 1ot Wd didtagn atabepomnoinong kabe popd nou KabLoTd WG emagn| e TO KOUMATL TIPOG
enegepyaoia. AUt eTUTPEMEL LA Ypriyopn TonoBETaon g dlatagng atabepomnoinong yia diapopoug TUMoug
epappoyig, drwg emevdloelg, oTeyavomnoinorn yepupmv Kat cuvappoAdynon nakétag. OAa ta epyaleia pe
TIEMEOUEVO QPA UTIOKELVTAL OTO PALVOLEVO TNG TIAAVOPOUNONG EMELTA a6 TV €l0aywyr TG dldTagng
otabeportoinong. To epyaleio UMopel €101 va avarmdnoeL aprivovtag Ty EVEPYOTIOINON HE ENAYPY Kal 08
nepimtwon nou kata Aabog €pbel o emagn Ke TV EMPAVELA TOU KOPUUATIOU e TN OKavOAAN akOpa Tieapévn (to daxTulo kpatd
aKopa mieapévn T okavodAn, pia deutepn avermBuuntn didtagn otabepomnoinong pnopei va ektogeudel.

Autd Ta epyaheia pEpouv. pia TIKETA e OUUBONO "HNV XPNOLUomoLETe 0 OKANES". BAETETE TV €lkdva Tou Mivaka Texvikav
Ztolxeiwv. Ta epyaleia mou gpépouv autd To orjpa dev MPETEL va XpnotpomnololvTal 6tav n petakivnon and Wi 6éon epyaociag oe
G\ TipoBAETEL TNV XPHON OKAADV 1} TIAPOHOLWY SOH®MY, OTWG 0NV TIEPITTWON TWV EPYAOLAV OTIG OTEYEG.

ZYZTHMA EAETXOY BAOOYZ KAPOQMATOZ (Eik. 5)

To oUoTtnua eAéyxou Tou BaBoug kappwuatog eEaopalilel akplBéatato éAeyxo Tou BaBoug dleioduang Tou kapdloU, aro mArpen
Sleloduon wote va Unv eE€xel kaBoAou amnd v emeavela epyaciag PEXPL o pnxr 1 o Babid dieioduon.

Npozcidomnoinon! Amoouvd£0Te TV MAPOXN TIEMECPEVOU aEpa amd To Epyaleio TPIV EMYEIPAOETE omoladnmoTe
amnoouvappoAdynan e£apTNPATWY Kal TIPIV pUBHICETE TNV KEPAAR KAPYWHATOG.

1. Matiote Péoa To Koupri TG aopaAelag.

2. Pubpiote Tov Bpayiova g HUTNG mpog Ta mavw yia va augnoete 1o BAB0g KapP@UATOS 1} P0G Ta KATW YIa VA TO HEIWOETE.
3. AprioTe To Kouprt TG aopdAelag.

Znpeiwon: To eEAPTNIA Yia TA METANOKAp@a dev pUBLIZeTaL Y TO BABOG KAPPOWATOG.

KATEYOYNTIKOZ EKTPOMEAZ EKTONQZHZ (Eix. 6)

0 puBIZOLEVOG EKTPOTIEAS EKTOVIONG TOU 0EPA UMOPEL va TEPLOTPAPEL O OTOLAdNTIOTE KATEUBUVON, LE TO XEPL, XWPIG va
Xpnotpornomoete epyaleia.

BOHOHTIKO ATKIZTPO (OAa ta povréAa pe yKpl okavddAn - EIk. 7)

Ta epyaAeia autd mepihappdvouv éva mpoobeTo BondNTIKG AykioTpo, katdAAnAo yia Thv amoBRKeUON Kal TO TTPOCWPIVO KPEHATHA
TOU epyaheiou.

NPOEIAOMOIHZH! Mn xpnoiponoieite moTé To BonbNTIKG AyKIGTPO Yia va KPEPAOETE To epyaleio amd To G, TO POUXIONO i TN
Twvn.
NPOEIAOMOIHZH! Mn xpnoiponoigite moTé T0 BonbNTIKG AyKIGTPO e epyaleia mou AsiToupyoUv pe okavdaAn emagng (uaupn).

®OPTQZH TOY EPTAAEIQY

1. AvoiEte Tov yepiomipa: TpaBr&te To UBoo Mpog Ta Tiow yia va KoUpn®oeL n acpdAela. (Ei. 8)

2. KpatioTe T0 KappwTIKO KATW e TOV YEULOTAPA YUPLOKEVO TIPOG Ta KATW. ToroBeTroTe TG deOMIdES TwV KapPLv. (EIK. 9)

3. KheloTe Tov yepotrpa: AneAeubepmote T £UBOAO, TPABWVTAG PWTA P0G TA THOW KAl 0T CUVEXELD THEZOVTAG TNV A0PAAEL.
AorioTe To £BoA0 va akoupmioet avw ata KapoLd. (Ei. 10)

Znpeiwon: Xpnolloroleite Hovo Ta KapeLa rou ouvioTd 1 Bostitch yia xprion ota epyaleia Bostitch 1} kapid mpodiaypagp@v Bostitch.

Npoeidoroinon! ‘Otav TomoBeteite petalokap®a e To F21PL/ F33PT/ N8IRH17-2MCN: Xpnatomoujote pHovo pia deopida
HETAAAOKapPWV KaBe popd.

Agaipeon kapeiav (Eik. 11)

1. AnoouvdéaTe TV Mapox!| TETIECHEVOU aEPQ amd To EPYAAEO.
2. Tpapri&te miow T0 €PPOAO HEXPL VA KOUMTHOEL
3. TpapriEte Ta kap@id miow oTo dvolypa kat orp®wETe Ta €.



Npogoyn: 210 £UROAO Kal To eAATHPL TOU (OUVEXNS Tiean ard To EAATPLO).

Mpérel va divetal Blaitepn mpoooxr| 6Tav apalpolvTal kapdla and To epyaleio, ylati av 1o €uoAo aneleubepwdei aroé v
aogalela propel va metayTel epnpog Kat va oag mdacel 1o XEpL.

18laitepn mpoooxn mpémeL va divetal 0ToV YEWOTPA Tou €pYaAeiou Kata T cuvtiipnon. To ehatrpto eival TUAypévo yUpw amnd To
pdouho ahAd dev eival 0TEPEWWEVO OTO poulo. Av TO EAATHPLO TEVIWOEL Epa amnd To prKog Tou, N dkpn Tou Ba Byet and pdoulo
Kal To eAatriplo Ba meTayTel pe Kivduvo va oag Tudoet To xépL. Emiong ot kOxeg Tou ehatnpiou ival oAU AemTES Kat undpyet
Kivduvog va koreite. Mpénel va e{0Te MPOOEKTIKOL yia va Unv Toakioet To eAatrplo, ylati kATt TéTolo eEaoBevilel ™ duvaun Tou
ehatnpiou.

"EpBoho-odnyéc- F21PL, F33PT, F33PTSM, NB9RH17-1, NBIRH17-2 & NBIRH17-2MCN

EIK. 12

Evtoniote Tov 0dnyo (A)

TpaPnEte Kat meploTpéYTE TO KAAUMKA(B)

EIK. 13.

Evtoniote Ta napdbupa npdopaong yla Ty eykatdotaon Kat v apaipeon tou

elBoOAou-0dnyoU (C)

Evtoniote T0 KavaAL anoBrikeuong Tou epBOAou-0dnyou (D)

NepLOTPEYPTE TO KAAUMMA Yia va avoiEel Kal va TOToBETHOETE 1) va apalpéoeTe To £UBOoA0-0dNYO (E)
TormoBeToTe 1) agalpéate To EPOA0-0dNYO amd To Miow PEPOS Tou Yepotipa (F)

EIK. 14.

MNepdote To €UBON0-00NY6 péaa amd To (G) yia MAeUpIKA KappLa yaviag 2.8mm Ewg 3.3mm Holpv.
NeploTpéPte 1o KAAUMA (B) yia va KAeioel

Nepdate T0 £UPBoA0-00NYS péoa amd To (H) yia meupikd kappld ywviag 3.3mm éwg 4.1mm polp®V.
NeploTpéPte 1o KAAUpKA (B) yia va kAeioel

OAHFIEZ ZYNTHPHZHZ KEGAAHZ KAPOQMATOZ

OBapuévn KePaAr MPOKAAEL KAKI| MOIOTNTA 1) HElwHEVN SUVAuN KAPPMUATOG.

@ H pBopd TG aiunig TG KEPANIS KapP®UaTog emmpeedlel T KAPPWHA, e AMOTEAEOHA TA KAPPLA VA TOAKIZouV 1 va pnv
KapewvovTal TEAEIWG 1} va KataoTpépeTal N Kepahr] Toug.

©®  To iKog g Kepahig uropel va puBpioTel woTe va yivel emévduon TG aixung yia va avtiotadpiotel n ¢Bopd. Anarrouvtal
B&ppavon kat akpiBeig petprioelg. H epyaoia autn mpémel va yivel anod el8IKEUPEVO TEXVIKD.

® H pUbion Tou urikoug 6tay TomoBeTeitat kavoUpyla kepahy diveTat mapakdtw. H pétpnon yivetat ano 1o mavw PéPog Tou
euBONou.

@ Xnpelwote 6TL N PéTpnon and To ndvw uépog Tou epPOAoU divel T KEYLOTN pUBHLON 0NV oroia uropei va pubuioTein
KEPAAT| Y10 va peKTIPLapLoTEL MavTa va pubuileTe TV Ke®ahr oTnv eAAXLOTN pUBWLON TTOU XPeldZeTal Yia va pekTipLaptoTel. H
KEPAAT| Uropei va pekTIpLaploTel TOAEG POPEG TPV ¢pTAoEL aTO PEYIOTO BABOG.

Znpeiwon: ®Bopd TG KePahig Katd 3 mm Mepinou Uropei va yivel avekTn TG MEPLOTOTEPES TIEPITTHCELS. 2€ SUOKOAEG

EQAPLOYES, OUWG, PBOPA TG KEPANTG akdpa kal katd 1,5 mm propei va mpokaAéael ehagpd peiwan g SUVapng KapeoUATog.

Texvika oToiyeia:
MotporkoAd WAETE yLor Tor TEVIKK XXPOKTNPLOTIKX OTOV TIVOKNX TIOU BPIOKETOL GTO HTIPOTTLVO HEPOC TOU EYXELpLdiov auToU.

Mrkog (mm) KatavaAwon aépa avda oA} ota 5,6 Bar
‘Yyog (mm) AMAO 1] autduato

MAdtog (mm) OegpLvO ATTAVTIKO

Bapog (Kg) XELWEPVO ATAVTIKO

AlnavTiko Towouxag

Ovouagia guvdeTtnpa

Alaotdoelg (mm)

Kepahii/kopava

XwpNnTIKOTNTA YEULOTHPA

Mrkocg véou odnyou (mm)

Méyioto BdBog péoa oto EuBolo (mm)

21A6un BopUBou Lea, 1s, d
>100un BopuBou Lwa, 1s.d
136N BopuBou Lra, 1s, 1m
Advnon m/s’

Méyiotn nieon (Bar)
EAGx1oTn mieon (Bar)

cl—lxzleommo|lo|wm|>

clH|lwn|melvlolZIZ|I—|=




ISTRUZIONI RELATIVE ALLA SICUREZZA

/A IMPORTANTE LEGGERE ATTENTAMENTE: ¢ importante che tutti gli operatori leggano e comprendano
tutte le sezioni del presente Manuale di specifiche tecniche dell'utensile e del Manuale d'istruzioni d'uso e
sicurezza separato forniti con I'attrezzo. La mancata osservanza delle istruzioni potrebbe causare seri
infortuni all'operatore e ad altri soggetti che si trovano nell’area di lavoro.

A\ AVVERTENZA! E necessario utilizzare una protezione per gli occhi conforme alla Direttiva 89/686/EEC,
che sia di qualita uguale o superiore a quella definita nella norma EN166. Tuttavia, quando si scelgono
dispositivi di protezione individuale devono essere considerati tutti gli aspetti del lavoro dell’operatore,
I'ambiente e gli altri tipi di macchinari utilizzati.

Nota: gli occhiali senza schermatura laterale e le mascherine per il viso da soli non garantiscono una
protezione adeguata.

/\ AVVERTENZA! Per evitare ferimenti accidentali: o

@ Non mettere mai la mano o altre parti del corpo nell’area di eiezione dei fissaggi.

@ Non puntare mai I'utensile verso di sé o verso altre persone in presenza o meno di fissaggi all'interno della macchina.

@ Non utilizzare mai I'utensile per giocare.

@ Non premere mai il grilletto se la punta non é diretta verso il pezzo da lavorare.

@ Maneggiare sempre I'utensile con cura.

@ Quest'utensile e stato progettato per il fissaggio di legno con legno nel caso di casse, pallet e lavori di
edilizia. NON UTILIZZARE per fissare materiali piu duri che potrebbero causare un inceppamento dei punti,
danneggiando I'utensile. Se non siete sicuri che questutensile sia adatto a determinati lavori, contattate il
vostro rivenditore locale.

@ Non tirare mai il grilletto o premere la sicura durante il caricamento dell’'utensile.

@ Per evitare |'azionamento accidentale e quindi il rischio di lesioni, scollegare sempre I'aria:

1. Prima di procedere ad una regolazione. 2. Durante gli interventi di manutenzione. 3. Per shloccare un inceppamento.
4. Quando |'utensile non viene utilizzato. 5. Quando ci si sposta in una diversa zona di lavoro, per evitare |'azionamento
accidentale con conseguente rischio di lesioni.

@ Prima di utilizzare I'utensile si raccomanda di leggere I'opuscolo di istruzioni aggiuntive relative all'uso e alla
sicurezza.

@ Non usare ossigeno o altri gas combustibili come fonte di alimentazione per gli utensili pneumatici.

@ Il funzionamento di questo utensile puo generare scintille che a loro volta agirebbero da fonte di ignizione per
combustibili e gas infiammabili.

/A IMPORTANTE! utilizzo dell'utensile:

® Per verificare il tipo di azionamento della propria chiodatrice, leggere la targhetta identificativa attaccata
all'utensile/stampata a tergo del presente manuale e consultare la colonna L della tabella (contrassegnata con ?)
corrispondente al proprio modello. Per informazioni sul tipo di sicura, leggere la relativa sezione riportata nelle istruzioni per
il funzionamento e la sicurezza.

F21PL, F33PT & N89RH17-2MCN

Con I'uso di due accessori diversi, il modello F21PL / F33PT / N89RH17-2MCN puo essere usato come chiodatrice per la
connessione di metalli o come chiodatrice standard per chiodi a testa tonda e prima di servirsene & importante capire come
utilizzare questo strumento con entrambi gli accessori.

Lo strumento & munito di accessorio per connettori metallici come impostazione standard (Fig 1a), ma un normale accessorio con
braccio inferiore di contatto per cornici € compreso nella confezione per poter essere convertito in una chiodatrice per chiodi a
testa tonda. (Fig 1b)

Per cambiare I'accessorio, seguire le istruzioni seguenti:

a) Scollegare lo strumento dalla fornitura d'aria compressa prima di smontare qualsiasi pezzo e prima di cambiare I'elemento di
contatto.

b) Premere sul tasto di bloccaggio.(Fig 2)

¢) Far slittare il braccio di contatto finché non possa essere staccato facilmente dallo strumento.



d) Premere il tasto di bloccaggio e inserire il nuovo accessorio facendolo slittare completamente in posizione sullo strumento. (Fig
2)

e) Rilasciare il tasto di bloccaggio.

f) Accertarsi che I'accessorio sia installato nella posizione verticale completa e che il tasto di bloccaggio sia ritornato nella
posizione di rilascio.

NB: L'accessorio per connettori metallici non puo essere regolato per il controllo della profondita.

g) Verificare che I'accessorio si muova liberamente verso I'alto e verso il basso. In caso contrario, NON SERVIRSENE. Far
controllare I'apparecchio e I'accessorio presso un centro assistenza autorizzato.

h) Invertire la procedura per rimuovere I'accessorio per connettori metallici e installare il braccio inferiore di contatto per cornici.
Avvertenza! Non usare dei chiodi per connettori metallici quando I'accessorio per cornici & montato, né dei chiodi a testa tonda
per cornici quando I'accessorio per la connessione di metalli € installato. (Fig 7)

Verificare sempre che il braccio inferiore di contatto o I'accessorio per connettori metallici si muovano liberamente prima di
servirsi dello strumento. Se si riscontra un’ostruzione di qualsiasi tipo, ripetere la procedura di montaggio o far controllare lo
strumento presso un centro assistenza autorizzato Bostitch.

SICURA SEQUENZIALE - F21PL, F33PT, F28WW, N89RH17-2, N89RH17-2MCN

[l modello F21PL/F33PT/F28W\W/N8IRH17-2/N8IRH17-2MCN ¢ fornito di serie di una funzione di sicurezza sequenziale (grilletto grigio)

1. Cio offre vantaggi dal punto di vista della sicurezza in quanto i chiodi non saranno sparati accidentalmente se la chiodatrice
urtera contro una superficie o contro qualcuno mentre I'operatore impugna lo strumento a grilletto premuto.

2. Cio permette inoltre il posizionamento di chiodi senza possibilita di spararne un secondo per il rinculo.

La sicura sequenziale prende il nome dalla “sequenza” necessaria per operare lo strumento. Per effettuare lo sparo, 'operatore
deve per prima cosa premere la sicura contro il materiale e quindi tirare il grilletto. Per effettuare un secondo sparo, |'operatore
deve sollevare lo strumento dal materiale, rilasciare il grilletto e ripetere la sequenza descritta.

Poiché & necessario un posizionamento accurato per I'applicazione di connettori metallici, e per le ragioni gia illustrate, il
modello F21PL/N89RH17-2MCN NON DEVE essere convertito in un modello con sicura a contatto.

Avvertenza! Per evitare incidenti provocati da elementi di fissaggio e detriti quando si installano connettori metallici con
I'F21PL/N89RH17-2MCN:

@ Usare sempre I'accessorio per connettori metallici (vedi istruzioni di installazione).

@ Usare solamente la sicura sequenziale (grilletto grigio).

@ Usare unicamente chiodi originali Bostitch per connettori metallici.

@ Usare soltanto una striscia di chiodi per connettori metallici alla volta.

@ | chiodi per connettori metallici non sono progettati per perforare il metallo. Quando si installano
connettori metallici, mettere sempre la guida dell’accessorio per connettori metallici nel foro gia
effettuato nel connettore per sparare un punto. (Fig 3 & 4)

UTENSILI CON SICURA - TRE MODALITA DI AZIONAMENTO POSSIBILI.

Tutti gli utensili provvisti di azionamento per contatto sono contrassegnati da un triangolo equilatero capovolto (V).
Non cercate di usate un utensile contrassegnato in questo modo nel caso |'azionamento per contatto risulti assente
o danneggiato.

1. AZIONAMENTO IN SEQUENZA

(Riferimento 2 nella Tabella Dati Tecnici, colonna L)

Nell'azionamento in sequenza, I'operatore deve tenere I'utensile contro il pezzo in lavorazione
con I'azionamento per contatto abbassato prima di premere il grilletto. Per spingere dispositivi
aggiuntivi, si dovra rilasciare il grilletto e sollevare I'utensile dal pezzo in lavorazione, prima di
ripetere le fasi sopracitate. In questo modo sara piul facile posizionare il dispositivo di fissaggio,
ad esempio per applicazioni su intelaiature e casse. L'azionamento in sequenza permette di
localizzare esattamente il dispositivo di fissaggio senza il rischio di spingere un secondo dispositivo per effetto del
contraccolpo, come descritto per I'Azionamento per Contatto (qui di seguito). L'utensile ad azionamento in sequenza
offre un vantaggio dal punto di vista della sicurezza in quando rende impossibile I'inserimento di un dispositivo di
fissaggio nel caso il cui l'utensile entri in contatto con il pezzo in lavorazione — o qualsiasi altro oggetto — mentre
|'operatore tiene premuto il grilletto.

GRIGIO




2. AZIONAMENTO PER CONTATTO (NUMERO DI SERIE 07315XXX E SUCCESSIVI)

(Riferimento 1 nella Tabella Dati Tecnici, colonna L)

La normale procedura operativa per gli utensili ad "Azionamento per Contatto" consiste, per
I'operatore, nell'attivare I'azionamento per contatto tenendo il grilletto premuto, sparando quindi
un dispositivo di fissaggio ogni volta che si stabilisce un contatto con il pezzo in lavorazione.
Questo permette un rapido posizionamento del dispositivo di fissaggio per diversi tipi di
applicazione, quali rivestimenti, impermeabilizzazione ponti e montaggio pallet. Tutti gli utensili
pneumatici sono soggetti al fenomeno del contraccolpo in seguito all'inserimento dei dispositivi
di fissaggio. L'utensile puo quindi rimbalzare rilasciando I'azionamento per contatto e, nel caso finisca per rientrare
accidentalmente in contatto con la superficie del pezzo con il grilletto ancora premuto (il dito tiene ancora premuto il
grilletto), un secondo dispositivo di fissaggio indesiderato potrebbe venire sparato.

Questi utensili riportano un'etichetta riportante un simbolo "non usare su scale". Vedere la figura della Tabella Dati
Tecnici. Gli utensili contrassegnati con questo simbolo non devono essere usati quando il passaggio da una
posizione di lavoro all'altra prevede I'impiego di scale o strutture simili, come nel caso di lavori sui tetti.

REGOLAZIONE DEL CONTROLLO DI PROFONDITA DEI PUNTI (FIG 5)

La funzione di regolazione del controllo di profondita dei punti permette di regolare la profondita di perforazione dei chiodi da una
posizione a filo del materiale o appena fuoriuscente ad una svasatura pit 0 meno profonda.

Avvertenza! Scollegare lo strumento dalla fornitura d"aria compressa prima di smontare qualsiasi pezzo e prima di sostituire
I'elemento regolatore a contatto con il materiale.

1. Premere il tasto di bloccaggio

2. Spostare la barra di contatto verso 'alto per aumentare la profondita di perforazione o verso il basso per diminuirla.

3. Rilasciare il pulsante di bloccaggio.

NB: La funzione di controllo della profondita non & disponibile per I'accessorio per connettori metallici.

DEFLETTORE DIREZIONALE DI SCARICO (FIG 6)

Il deflettore di scarico regolabile pud essere ruotato in qualsiasi direzione a mano e senza 'uso di alcun utensile.

GANCIO DI SERVIZIO (Tutti i modelli con grilletto grigio - Fig. 7)

Questi utensili sono dotati di un gancio di servizio supplementare utile per riporli e appenderli temporaneamente.

AVVERTENZA! Non utilizzare mai il gancio di servizio per appendere I'utensile sul corpo, agli indumenti o alla cintura.
AVVERTENZA! Non utilizzare mai il gancio di servizio con utensili azionati da grilletto a contatto (nero).

CARICAMENTO DELLATTREZZO

1. Aprire il caricatore: tirare indietro il dispositivo di avanzamento fino ad agganciarlo. (Fig 8)

2. Rigirare la chiodatrice con il caricatore rivolto verso il basso. Inserire una striscia di chiodi. (Fig 9)

3. Chiudere il caricatore: rilasciare il dispositivo di avanzamento tirandolo prima indietro e premendo quindi il tasto di rilascio.
Portare il dispositivo di avanzamento a contatto con i chiodi. (Fig 10)

NB: Usare solamente punti raccomandati da Bostitch per Iimpiego con i modelli Bostitch o chiodi conformi alle specifiche
Bostitch.

Avvertenza! Quando si installano connettori metallici con I'unita F21PL / F33PT / N89RH17-2MCN usare solamente una striscia di
chiodi per connettori metallici alla volta.

PER RIMUOVERE | CHIODI (FIG 11)

1. Scollegare lo strumento dalla fornitura d'aria compressa
2. Tirare indietro il dispositivo di avanzamento fino ad agganciarlo completamente
3. Spostare i chiodi verso |'apertura e farli uscire spingendo



ATTENZIONE: Dispositivo di avanzamento e molla del dispositivo di avanzamento (molla a forza costante).

E importante fare attenzione nel rimuovere i chiodi, perché se il dispositivo di avanzamento non & completamente agganciato,
potrebbe scattare in avanti rischiando di afferrarvi la mano.

E necessario fare attenzione in modo particolare quando si maneggia la zona del caricatore. La molla & avvolta intorno al rullo
ma non vi & agganciata. Se la molla e tirata oltre la sua lunghezza abituale, I'estremita puo fuoriuscire dal rullo e ritirarsi di
scatto rischiando di afferrarvi la mano. Inoltre i bordi della molla sono molto sottili e taglienti. Bisogna inoltre fare attenzione a
non provocare pieghe permanenti nella molla perché questo ne ridurra la forza.

LASTA DELLA GUIDA- F21PL, F33PT, F33PTSM, N89RH17-1, N89RH17-2 & N8IRH17-2MCN

FIG. 12
Individuare la guida (A).
Tirare e girare il coperchio(B).

FIG13

Individuare le finestrelle di accesso per l'installazione e la rimozione dell'asta della guida (C).
Individuare il canale in cui va riposta I'asta della guida.(D)

Girare il coperchio per aprirlo e installare o rimuovere |'asta della guida (E).

Installare o rimuovere |'asta della guida attraverso la parte posteriore del caricatore (F).

FIG 14
Installare |'asta della guida attraverso (G) per chiodi con gambo da 2.8mm a 3.3mm. Girare il coperchio (B) per chiuderlo.
Installare |'asta della guida attraverso (H) per chiodi con gambo da 3.3mm a 4.1mm. Girare il coperchio (B) per chiuderlo.

ISTRUZIONI DI MANUTENZIONE

L'usura puo danneggiare la qualita dello strumento o ridurne la potenza

@ della punta del dispositivo di avanzamento ne ridurra la capacita di perforazione. | sintomi di questo  sono chiodi piegati o non
completamente inseriti e teste danneggiate

@ La lunghezza del pistone puo essere regolata per compensare ['usura. Il lavoro di regolazione ¢ eseguito a caldo e richiede una
misurazione precisa. Per questa regolazione & necessario contattare un tecnico di manutenzione qualificato.

@ Limpostazione della lunghezza per un nuovo pistone ¢ indicata in basso. La misurazione & eseguita a partire dalla parte superiore
del pistone.

@ Notare che la misurazione a partire dalla parte superiore del pistone fornisce la regolazione massima del pistone per permetterne la
riparazione. Estendere sempre il pistone il meno possibile per ripararlo, riportando I'estremita nella posizione corretta. Diverse
riparazioni saranno possibili prima di raggiungere la profondita massima consentita.

NB: Un’usura del pistone di circa 3 mm puo essere tollerata nella maggior parte delle applicazioni. Tuttavia, per le applicazioni pil
complesse, un’usura di circa 1,5 mm causera una leggera riduzione della potenza di perforazione apparente.

Dati tecnici:
Si prega di prendere visione dei dati tecnici riportati nella tabella posta all'inizio di questo manuale.

A Lunghezza mm. K Consumo aria per fissaggio @ 5.6 Bar
B Altezza mm. L Tipo di attuazione
Lu Larghezza mm. M Lubrificante estivo
Lu Peso Kg. N Lubrificante invernale
E Rumorosita LPA, 1s, d 0 Lubrificante per 0-rings
£ Rumorosita Lwa, 1s.d d Nome fissaggio
G Rumorosita LpA, 1s, 1m Q Dimensioni mm.
H Vibrazione m/s* R Testa/cavallo
| P max Bar S Capacita magazzino
J P min Bar T Lunghezza nuovo martelletto mm.
U Profondita max. dentro il pistone mm




SIKKERHETSINSTRUKSER

A\ VIKTIG. LES N@YE: Det er viktig at alle operatarer leser og forstér alle seksjoner i denne Manualen for
verktayets tekniske data, og den seerskilte Instruksjonsmanualen for sikkerhet og betjening som falger med
verktayet. Unnlatelse a gjare dette kan fere til at du eller andre i arbeidsomradet kan komme alvorlig til
skade.

/\ ADVARSEL! @yevern i henhold til 89/686/EEC, og med tilsvarende eller sterre grad enn det som er definert
i EN166 ber brukes. Imidlertid ber alle aspekter av operaterens arbeid, milje og andre type(r) maskiner som
brukes tas i betraktning ved valg av personlig verneutstyr. Merk: Briller uten sidebeskyttelse og
ansiktsheskyttelse er ikke tilstrekkelig beskyttelse.

/\ ADVARSEL! For & unnga tilfeldige skader:

@ Hold aldri hendene eller andre kroppsdeler i naerheten av festeverktayetsutskytingssone.

@ Sikt aldri verktayet mot deg selv eller andre, uansett om det inneholder festeverktay eller ikke.
® Lek aldri med verktayet.

@ Trykk aldri pa avtrekkeren hvis ikke nesen er rettet mot arbeidsstykket.

( ]

[ J

Behandle alltid verktoyet forsiktig.

Dette verktayet er beregnet pa  feste tre til tre i paller/kasser og bygningsarbeider. MA IKKE BRUKES til &
feste hardere materialer som kan forarsake beyning av festemidler og skade pa verkteyet. Hvis du er usikker
pa om dette verktayet egner seg til bestemte formal, ber vi deg kontakte din lokale salgskontor.
Trykk aldri pa avtrekkeren eller pa utlesermekanismen mens verktayet lades.
@ For a unnga at verktoyet tilfeldig aktiveres og mulige skader, frakople alltid lufttilferselen:
1. Fer justeringer. 2. Ved vedlikehold av verktayet. 3. Ved fierning av blokkeringer. 4. Nar verktayet ikke er i bruk. 5. Ved
flytting til et annet arbeidsomrade, idet verktayet tilfeldig kan aktiveres og derav muligens forarsake skade.
® Les gjennom tilleggsheftet med sikkerhets- og bruksanvisninger for du bruker verktayet.
Ikke bruk oksygen og brennbare gasser som energikilde for pneumatisk drevne verktay.
Betjening av dette verkteyet kan forarsake gnister og vaere en tenningskilde for brennbare drivstoffer og gasser.

A VIKTIG! Bruk av verktay:

@ For a identifisere anvendelsestype pa din verkteymodell, sjekk ID-merket festet til verktayet/bak i denne handboken og
korresponderende tabell (merket ?), kolonne L for den modellen. Les korresponderende avsnitt i “Sikkerhet &
brukerinstrukser” for informasjon om den utkoplingstypen.

F21PL, F33PT & N89RH17-2MCN

Ved bruk av de to ulike anordningene kan F21PL/ F33PT / N89RH17-2MCN brukes enten som en metallkoblingsspikerdriver eller
som en standard rundhode spikerdriver, og det er viktig at samtlige brukere forstar hvordan verkteyet fungerer med de to ulike
typene tilbehar.

Verktgyet leveres med MCN eller metallkoblingsspikerdriver (Metal Connecting Nailer) montert som standard (Fig 1a), selv om en
vanlig nedre rammekontaktarm er inkludert inni kartongen slik at den kan omgjeres til rundhodespikerdriver om ngdvendig. (Fig
1b)

For & omgjere fra én type til en annen skal du falge anvisningene nedenfor:

a) Koble verktayet fra lufttilfarselen far du gjer noe forsgk pa demontering av noen av delene og far du bytter
arbeidskontaktelementet.

b) Skyv inn laseknappen. (Fig 2)

¢) Skyv kontaktarmen ned inntil den lett kan tas av verktayet.

d) Trykk inn laseknappen og skyv den nye anordningen helt inn pa verktayet. (FIG 2)

e) Frigjer laseknappen.

f) Forsikre deg om at anordningen er installert helt oppe og at laseknappen er tilbake i lgsestilling.

Merk: Metallkoblingsanordningen er ikke justerbar med hensyn til dybdekontroll.

g) Sjekk at anordningen kan bevege seg fritt opp og ned. Hvis ikke, MA DEN IKKE BRUKES. Lever verktayet og anordningen til
service pa et godkjent servicesenter.

h) Felg fremgangsmatten ovenfor i motsatt rekkefalge for a fierne metallkoblingsanordningen og for @ montere den standard nedre
rammekontaktarmen.



Advarsel! Metallkoblingsspikere ma ikke brukes nar rammeanordningen er péfestet, og rundhodede rammespikere mé ikke
brukes nar metallkoblingsspikerdriveren er pafestet. (Fig 7)

Sjekk alltid at den nedre kontaktarmen eller metallkoblingsanordningen beveger seg fritt far du bruker verktayet. Hvis de hefter
seg pa noen mate, ma du gjenta monteringen eller fa utfert service pa verktayet pa et godkjent Bostitch servicesenter.

SEKVENSIELL KONTAKTUTL@SER - F21PL, F33PT, F28WW, N89RH17-2, N89RH17-2MCN

Din nye F21PL/F33PT/F28WW/N8IRH17-2/N8IRH17-2MCN leveres utstyrt med en sekvensiell kontaktutlgser som standard (gra
avtrekker).

1. Dette gir positive sikkerhetsfordeler siden den ikke vil drive inn en spiker ved et uhell hvis verktayet states mot en overflate eller
mot noe annet mens brukeren holder verktgyet med avtrekkeren trykket inn.

2. Gjer at spikring kan skje uten at det er mulig a drive inn nok en spiker ved rekyl.

Den sekvensielle kontaktutlgseren henter navnet sitt fra “sekvensen” som skal til for & drive verktayet. For a drive inn en spiker
ma brukeren farst trykke inn utleseren mot arbeidsstykket og sa trekke i avtrekkeren. For & drive inn en ny spiker ma brukeren
lafte verkteyet fra arbeidsstykket, slippe avtrekkeren og gjenta fremgangsmaten ovenfor.

Siden neyaktig plassering er nadvendig ved bruk av metallkoblinger, og av grunnene nevnt ovenfor, ma F21PL/N89RH17-2MCN
IKKE omgjeres til en kontaktutlesermodell.

Advarsel! For a unnga alvorlige skader fra festeanordninger og flyvende rusk nar du installererer metallkoblinger med
F21PL/N89RH17-2MCN:

@ Bruk alltid metallkoblingsanordningen. (se installasjonsanvisningene).

@ Bruk kun den sekvensielle utlgseren (den gra avtrekkeren).

@ Bruk kun originale metallkoblingsspikere fra Bostitch.

@ Bruk kun én stav med metallkoblingsspikere om gangen.

@ Metallkoblingsspikrene er ikke designet slik at de skal trenge gjennom metallet. Nar du installerer metallkoblinger, skal du
alltid plassere metallkoblingsanordningens farer i metallkoblingens forhandsformede hull for du gjer forsek pa a drive inn
en festeanordning. (Fig 3 & 4)

VERKT@Y MED SIKKERHETSUTL@SER — TRE MULIGE DRIFTSTYPER.

Alle verktay med sikkerhetsguide er merket med en triangel snudd opp ned (V).Prev aldri & anvende et verktay med
dette merket om sikkerhetsguiden mangler eller skadet.

ENKELTSKUDD

(Henvisning 1 Teknisk Data Tabell, kolonne L)

Ett aktivering system hvor bade avtrekker og sikkerhets guide ma veere i forbindelse slik at bare
en enkel avfyring er aktivert av avtrekkeren etter att sikkerhetsguiden og pistolens munnstykke er
presset inn mot underlaget. For & fa aktivert neste avtrekk ma bade avtrekker og guide vaere
returnert til utgangsposisjon far nytt avtrekk kan gjares.

Dette avtrekkssystemet gjor det mulig & utfare en mer ngyaktig festearbeid, for eksempel ved
montering, skraspikring, og produksjon av kasser. Med enkeltskudd er det mulig a utfare et eksakt festearbeid, uten
at en festeanordning til blir trukket av ved tilbakestet, som beskrevet under Kontakt aktivert (under). enkeltskudd har
en positiv sikkerhetsfordel, fordi den ikke tillfeldig avfyrer en festeanordning om verktayet er i kontakt med
arbeidsomradet - eller noe annet - mens brukeren holder avtrekkeren nede.

KONTAKTAKTIVERT (SERIENUMMER 07315XXX ONWARDS)

(Henvisning 1 i Teknisk Data Tabell, kolonne L)

Dette er ett aktivering system hvor bade avtrekker og sikkerhetsguide ma vaere aktivert for hver
avfyring. Rekkefglgen for avtrekk er ikke spesifisert. Far nytt avtrekk kan avtrekker forbli
inntrykket og nytt avtrekk skjer ved pavirkning av sikkerhetsguiden eller omvendt.

Dette avtrekksystemet gjar det mulig a utfere et raskere festearbeid, for eksempel ved kledning,
dekking og palletmontering. Alle trykkluftverktay kan utfare rekyler ved festing av
festeanordninger. Verktayet kan sprette tilbake, flytte sikkerhetsguiden, og uforsettlig bevege
sikkerhetsguiden mot et annet arbeidsflate med avtrekkeren fortsatt aktivert (finger som fortsatt holder avtrekkeren
nede), og en annen ugnsket festeanordning kan skytes ut.

Disse verktgyene er merket med "ikke anvend pé trapper og stiger-symbol. Se Teknisk Data Tabell lllustrasjon.
Verktay merket med dette symbolet mé ikke anvendes nar endring av arbeidsposisjon medfarer bruk av stiger,
trapper eller lignende strukturer som for eksempel ved arbeid pa tak.




JUSTERING AV FESTEANORDNINGENS DYBDEKONTROLL (FIG 5)

Festeanordningens dybdekontrolljustering gir kontroll over spikerens drivdybde fra samme hgyde eller like over arbeidsstykkets
overflate til grunt eller dypt forsenket.

Advarsel! Koble verktayet fra lufttilferselen fer du gjer noe forsgk pa demontering av noen av delene og fer du bytter
arbeidskontaktelementjusteringen.

1. Skyv inn laseknappen.

2. Juster kontaktarmen oppover for a gke drivdybden eller nedover for a redusere den.

3. Frigjer laseknappen.

Merk: Metallkoblingsanordningen er ikke justerbar nar det gjelder dybdekontroll.

RETNINGSAVTREKKSDEFLEKTOR (FIG 6)

Den justerbare avtrekksdeflektoren kan roteres for hand til den stillingen du métte gnske uten bruk av verktay.

HENGEKROK (Alle modeller utstyrt med gra utlgser - Fig 7)

Disse verktayene leveres med en ekstra hengekrok som egner seg for oppbevaring og midlertidig opphenging av verktayet.

ADVARSEL! Bruk aldri hengekroken til & la verkteyet henge fra kroppen, kledningen eller beltet.
ADVARSEL! Bruk aldri hengekroken i forbindelse med verktay som betjenes med (sort) engangsutlaser.

LASTE VERKTOET

1. Apne magasinet. Trekk skyveren tilbake for & koble inn lasen. (Fig 8)

2. Hold spikermaskinen nede slik at magasinet vender skrétt nedover. Sett inn stavene med spiker. (Fig 9)

3. Lukk magasinet. Frigjar skyveren ved farst & trekke skyveren tilbake og sa trykke frigjgringsklaffen. Skyv skyveren mot spikrene.
(Fig 10)

Merk: Bruk kun festeanordninger som er anbefalt av Bostitch til bruk i Bostitch- verktay eller spiker som er i overensstemmelse
med spesifikasjoner fra Bostitch.

Advarsel! Nar du installerer metallkoblinger med F21PL/ F33PT/ N8IRH17-2MCN: Bruk kun én stav med metallkoblingsspiker om
gangen.

FJERNE SPIKER (FIG 11)

1. Koble verktayet fra lufttilfarselen
2. Skyv skyveren tilbake inntil den er sikkert koblet inn
3. Skyv spikrene tilbake til apningen og skyv ut

ADVARSEL: Skyveren og skyvefjeeren (konstant fjeeringskraft).

Det ma utvises forsiktighet nar spikere fjernes. Nar skyveren er koblet ut fra lasen, kan den sprette fremover og muligens klype
handen din.

Ekstra forsiktighet ma utvises nér det utferes vedlikeholdsarbeid pa verktayets magasinomréde. Fjzeren er lagt rundt, men ikke
festet til, en valse. Hvis fjeeren strekkes utover sin lengde, vil enden ga av valsen, og fjzeren vil rulle seg sammen med et smekk,
og kan klype handen din. Fjzerens kanter er dessuten sveert tynne og kan skjeere deg. Veer ogsa papasselig med at det ikke
finnes permanente bukter pa fjeeren, da disse vil redusere fjeerens kraft.

STYRESTANG - F21PL, F33PT, F33PTSM, N89RH17-1, N89RH17-2 & N8IRH17-2MCN

FIG.12
Lokaliser styring (A)
Trekk og drei deksel (B)

FIG 13.

Lokaliser adkomstvinduer for installasjon og demontering av styrestang (C)
Lokaliser lagringskanal for styrestang (D)

Apne deksel ved & dreie pa det for 4 installere eller demonter styrestang (E)
Installer eller demonter styrestang gjennom magasin bak (F)



FIG 14.
Installer styrestang giennom (G) for 2.8mm til 3.3mm tradspiker. Drei deksel (B) for a lukke.
Installer styrestang gjennom (H) for 3.3mm til 4.1mm tradspiker. Drei deksel (B) for & lukke.

VEDLIKEHOLDSANVISNINGER

En slitt driver farer til et darlig resultat eller mangel pa kraft.

@ Slitasje pa drivertuppen vil pavirke spikerdrivingen og gi symptomer som bgyde og ufullstendig drevne spikere, samt skadede
spikerhoder.

@ Driverlengden kan justeres slik at drivertuppen kan korrigeres for a oppveie for slitasje. Varme og ngyaktig maling er
ngdvendig. Ta kontakt med en faglart servicetekniker angaende denne justeringen.

® Lengdeinnstillingen for en ny driver er vist nedenfor. Malingen skjer fra stempelets gverste side.

® Merk at malingen fra gverst pa stempelet gir den maksimale mengden driveren kan justeres for korrigering. Driveren ber alltid
utvides sa lite som mulig nar den skal korrigeres for & utbedre drivertuppen. Flere korrigeringer er mulige far den maksimale
dybden er nadd.

Merk: Driverslitasje pa ca. 3 mm kan tales pa de fleste bruksomrader. Pa vanskelige bruksomrader kan det imidlertid virke som om
det skjer en liten reduksjon av drivkraften med en driverslitasje pa ca. 1,5 mm.

Tekniske data:
Se etter de tekniske dataene i tabellen foran i denne handboken.
A Lengde mm. K Luft forbruk per skudd @ 5.6 Bar
B Hgyde mm. L Avtrekksmekanisme
C Bredde mm. M Smgreolje for verktgy (Sommer)
D Vekt Kg. N Smareolje for verktay ( Vinter)
E Lydniva Lpa, 1s, d 0 Smgreolje for 0- ringer
E Lydnivd Lwa, 1s.d P Spiker Navn
G Lydniva Lpa 1s, 1m a Dimensjon mm.
H Vibrasjoner m/s’ R Hode/ Krone
| Lufttrykk max Bar S Magasin kapasitet
J Lufttrykk min Bar T Lengde pa nytt hammerblad mm
U Maks. dybde i stempel mm




INSTRUGOES DE SEGURANGA

A IMPORTANTE! LEIA COM ATENGAO: E importante que todos os operadores leiam e compreendam todas
as seccdes deste manual de Especificacdes Técnicas da Ferramenta e do Manual de Operacéo e Seguranca
fornecido em separado com esta ferramenta. Caso contrario, o utilizador ou terceiros que se encontrem na
area de trabalho poderao sofrer lesdes sérias.

A ATEN(}T\O! 0 equipamento de proteccao dos olhor deve ser usado de acordo com o previsto em
89/686/EEC, e com graduacao igual ou superior a estipulada na EN166. Todavia, aquando da selecgao de
qualquer equipamento de proteccao pessoal, devem considerar-se todos os aspectos relacionados com o
trabalho dos operadores, ambiente e outro(s) tipo(s) de maquinaria utilizado(s). Observacao: Os oculos sem
proteccao lateral ou mascaras para o rosto nao garantem uma proteccao adequada.

A ADVERTENCIA! Para evitar lesges acidentais:

@ Nao colocar a mao ou qualquer outra parte do corpo na zona de saida dos fixadores;

©® Nao apontar a pistola contra si proprio ou contra terceiros, quer esta contenha fixadores ou néo;

@ Nao brincar com a pistola;

@ Nao apertar o gatilho, excepto quando a ponta da pistola estiver apoiada sobre o material que deve ser o

fixado;

@ Usar sempre a pistola com muito cuidado;

@ Esta ferramenta devera ser utilizada para fixar produtos de Madeira em paletes/grades e aplicacdes de
construgao. NAO UTILIZAR para fixar materiais mais rigidos, o que podera deformar os fixadores e danificar
a ferramenta. Se nao tiver a certeza de que esta ferramenta é adequada para certas aplicacdes, por favor
contacte o seu representante de vendas local.

@ Nao apertar o gatilho nem pressionar o mecanismo do dispositivo de seguranca durante o carregamento da
ferramenta.

@ Para evitar o accionamento casual e o riscos de lesdes, desligue sempre o fornecimento de ar:
1. Antes de fazer ajustes. 2. Durante a manutencao da ferramente. 3. Quando remover um encravamento. 4. Quando a
ferramenta ndo estiver a ser usada. 5. Na hora de se deslocar de um posto para outro de trabalho, evitando o
accionamento casual que pode provocar lesdes.

® Antes de utilizar a ferramenta leia o folheto de Instrugdes de Operagao e Seguranca adicional.

@ Nao utilizar oxigénio nem gases combustiveis como fonte de energia para ferramentas pneumaticas.

o 0 funcionamento desta ferramenta pode provocar faiscas e actuar como fonte de ignicdo de combustiveis e gases
inflamaveis.

A IMPORTANTE! Utilizagéo da ferramenta:

® Para identificar o tipo de utilizacdo do modelo da sua ferramenta, verifique a etiqueta de identificacdo afixada na
ferramental/traseira deste manual e a tabela correspondente (assinalada com ?) coluna L para esse modelo. Leia a seccéo
correspondente nas Instrucoes de Seguranca e Operagéao para obter informagdes sobre esse tipo de manipulo.

F21PL, F33PT & N89RH17-2MCN

Mediante a utilizagao de dois acessorios diferentes a ferramenta F21PL / F33PT / N89RH17-2MCN pode ser utilizada como
agrafador de pregos para placas de metal ou como agrafador de pregos de cabeca redonda padrao, sendo importante que todos
os operadores compreendam como a ferramenta funciona com qualquer dos dois acessorios.

A ferramenta ¢ fornecida de série com 0 acessorio MCN, ou acessorio para placas de metal (Fig 1a), embora esteja incluido na
caixa um acessorio normal de brago de contacto inferior para estruturas de suporte, para a converter em agrafador de pregos de
cabeca redonda, se necessario. (Fig 1h)

Para mudar de um tipo de acessério para o outro, siga as instrucdes abaixo:

a) Desligue a ferramenta da alimentagéo de ar antes de desmontar quaisquer pegas e antes de mudar o elemento em contacto
com a peca de trabalho.

b) Prima o botdo de bloqueio. (Fig 2)

c) Deslize o brago de contacto para baixo até se destacar com facilidade da ferramenta.

d) Prima o botdo de bloqueio e introduza completamente o novo acessorio na ferramenta. (Fig 2)

e) Solte o botdo de bloqueio.

f) Certifique-se de que 0 acessorio esté instalado na posigéo totalmente para cima e que o botdo de blogueio voltou & posigéo livre.



Nota: 0 acessorio para placas de metal ndo pode ser ajustado para controlar a profundidade de penetrac@o.

g) Verifique que o acessorio se desloca livremente para cima e para baixo. Se isso ndo acontecer, NAQ UTILIZE A FERRAMENTA.
Solicite a manuteng@o da ferramenta e do acessorio por um centro de assisténcia técnica autorizado.

h) Inverta o procedimento para retirar 0 acessorio para placas de metal e para instalar o brago de contacto inferior padrdo para
estruturas de suporte.

Aviso! Nao deve utilizar pregos para placas de metal com 0 acessorio para estruturas de suporte instalado, nem pregos de
cabeca redonda para estruturas de suporte com 0 acessorio para placas de metal instalado.

Verifique sempre que o acessorio de braco de contacto inferior ou 0 acessdrio para placas de metal se move livremente antes
de utilizar a ferramenta. Se a ferramenta emperrar, repita o procedimento de montagem ou solicite a manutencao da ferramenta
a um centro de assisténcia técnica autorizado da Bostitch.

DISPARO SEQUENCIAL - F21PL, F33PT, F28WW, N89RH17-2, N89RH17-2MCN

0 seu novo agrafador F21PL/F33PT/F28WWW/N8IRH17-2/N8IRH17-2MCN vem instalado de série com um disparo sequencial
(gatilho cinzento).

1. Isto proporciona vantagens do ponto de vista de seguranca, uma vez que nao ira disparar um prego acidentalmente se a
ferramenta bater contra uma superficie ou contra alguém enquanto o operador estiver a agarrar na ferramenta com o gatilho
activado.

2. Permite colocar o prego sem correr o risco de introduzir segundo prego sobre aquele, em consequéncia do movimento de
retrocesso do agrafador.

0 disparo sequencial chama-se assim devido & “sequéncia” necessaria para operar a ferramenta. Para introduzir um prego, o
operador deve em primeiro lugar premir o gatilho de seguranca contra a peca de trabalho e em seguida puxar o gatilho principal.
Para introduzir o segundo prego o operador deve retirar a ferramenta da peca de trabalho, soltar o gatilho e em sequida repetir a
sequéncia acima.

Uma vez que é necessario um posicionamento rigoroso para colocar as placas de metal, e ainda pelas razoes acima indicadas,
aferramenta F21PL/N89RH17-2MCN NAO deve ser convertida em modelo de disparo por contacto.

Aviso! Para evitar lesdes graves causadas pelos fixadores e pelos detritos projectados ao instalar as placas de metal com a
ferramenta F21PL/N89RH17-2MCN:

@ Use sempre o acessorio para placas de metal (consulte as instrugdes de instalag@o).

Use apenas disparo sequencial (gatilho cinzento).

Use somente pregos Bostitch para placas de metal genuinos.

Use somente um bloco de pregos para placas de metal de cada vez.

Os pregos para placas de metal ndo foram concebidos para furar metal. Ao instalar as placas de metal, posicione sempre o
guia do acessoério para placas de metal no furo pré-formado da placa de metal antes de introduzir um prego. (Fig 3 & 4)

FERRAMENTAS COM UM MECANISMO DE SEGURANGA — TRES TIPOS DE OPERAGAQ POSSIVEL.

Todas as ferramentas com accionamento por contacto tém um triangulo equilatero invertido (V). Nao tente usara
ferramenta com esta marca se ndo existir 0 accionamento por contacto, ou estiver estragado.

ACCIONAMENTO EM SEQUENCIA

(Referéncia 3 na Tabela dados Técnicos, coluna A)

No accionamento em sequéncia, o utilizador dever usar a ferramenta contra a pega com o
accionamento por contacto abaixado antes de carregar no gatilho.. Para colocar mais fixadores
solte o gatilho e afaste a ferramenta da peca antes de repetir as fases acima mencionadas.
Desta maneira torna-se mais facil colocar o fixador, por exemplo, em armacdes e caixas. 0
accionamento em sequéncia permite colocar o fixador da maneira certa sem riscos de colocar
outro por causa do recuo conforme acima explicado, como pode acontecer no Accionamento por Contacto (a
seguir). A ferramenta com accionamento em sequéncia oferece uma vantagem do ponto de vista da seguranca pois
torna possivel colocar um fixador no caso da ferramenta entrar em contacto com a peca — ou outro objecto
qualquer —enquanto o utilizador estiver a carregar no gatilho.

CINZENTO

ACCIONAMENTO POR CONTACTO (NUMERO DE SERIE 07315XXX E POSTERIORES)
(Referéncia 4 na Tabela Dados Técnicos, coluna A)
0 normal procedimento operativo para as ferramentas de "Accionamento por Contacto" é o seguinte. O operador,



ligando por contacto, carregando no gatilho, disparando portanto um fixador cada vez que ha um
contacto com a peca permite um posicionamento rapido do fixador para aplicagdes variadas,
tais como revestimentos, impermeabilizacdes pontes e montagem de paletas. Todas as
ferramentas pneumaticas podem recuar ap6s a introduc@o dos fixadores destravando o
accionamento por contacto. Ao entrar por acaso em contacto com a superficie da pega com o
gatilho ainda carregado (o dedo segura no gatilho), um segundo fixador ndo desejado pode ser
disparado..

Nestas ferramentas ha uma plaqueta com um simbolo "nao usar em escadas". Ver desenho na
Tabela Dados Técnicos. As ferramentas com este simbolo ndo devem ser usadas quando o passar de um trabalho
para outro prevé o uso de escadas ou similares, como no caso de trabalhos no telhado.

AJUSTE DO CONTROLO DA PENETRACAQ DO FIXADOR (FIG. 5)

Afunc@o de ajuste do controlo da penetracdo do fixador controla a profundidade de penetracao do prego, desde uma posi¢ao
nivelada com a superficie de trabalho até @ posicao rebaixada pouco funda ou funda.

Aviso! Desligue a ferramenta da alimentacao de ar antes de desmontar quaisquer pegas e antes de alterar o ajuste do elemento
em contacto com a peca de trabalho.

1. Prima o botdo de blogueio.

2. Ajuste o braco de contacto para cima para aumentar a penetracéo do prego, ou para baixo para a diminuir.

3. Solte o botdo de blogueio.

Nota: 0 acessorio para placas de metal ndo pode ser ajustado para controlar a profundidade de penetragéo.

DEFLECTOR DIRECCIONAL DO ESCAPE (FIG. 6)

0 deflector ajustavel do escape pode ser rodado a mao para qualquer posicao, sem ser necessario utilizar ferramentas.

GANCHO UTILITARIO (Todos os modelos com gatilho cinzento - Fig. 7)

Estas ferramentas incluem um gancho utilitario adicional proprio para armazenamento e para pendurar temporariamente a
ferramenta.

AVISO! Nunca utilize o gancho utilitario para pendurar a ferramenta no corpo, na roupa ou no cinto.
AVISO! Nunca utilize o gancho utilitario com ferramentas accionadas por gatilho (preto) de contacto.

CARREGAMENTO DA FERRAMENTA

1. Abra o carregador: Puxe para tras o dispositivo de empurrar para engatar a lingueta. (Fig 8)

2. Segure no agrafador para baixo com o carregador inclinado para baixo. Introduza o bloco de pregos. (Fig 9)

3. Feche o carregador. Solte o dispositivo de empurrar puxando primeiro este para tras e em seguida premindo a patilha de
libertagdo. Deslize o dispositivo de empurrar contra os pregos. (Fig 10)

Nota: Use somente fixadores recomendados pela Bostitch para utilizacéo com as ferramentas Bostitch, ou pregos que
satisfacam as especificacdes da Bostitch.

Aviso! Quando instalar placas de metal utilizando a ferramenta F21PL/ F33PT / N89RH17-2MCN: Use somente um bloco de pregos
para placas de metal de cada vez.

REMOCAO DOS PREGOS (FIG 11)

1. Desligue a ferramenta da alimentac@o de ar.
2. Puxe para tras o dispositivo de empurrar até ficar engatado com seguranca.
3. Deslize os pregos para a abertura e retire-os.

CUIDADO: Dispositivo de empurrar e mola do dispositivo (mola de forca constante).

Deve retirar os pregos com cuidado, porque se desengatar o dispositivo de empurrar da lingueta ele pode saltar para a frente e
magoa-lo na mao.

Deve ter muito cuidado ao efectuar manutencao na area do carregador da ferramenta. A mola envolve um rolete, mas nao esta
presa a este. Se alongar a mola para além do seu comprimento, a extremidade solta-se do rolete e a mola volta a enrolar com
forca, podendo magoa-lo na méo. As arestas da mola sao muito finas e podem cortar a sua mao. Também é necessario
assegurar-se de que a mola nao tem dobras, porque isto reduz a forca da mola.



VARETA DE GUIA- F21PL, F33PT, N89RH-17-1 E N89RH-17-2MCN & F33PTSM

FIG. 12
Localize a guia (A)
Puxe e rode a tampa (B)

FIG 13.

Localize as janelas de acesso para instalagdo e remogao da vareta de guia (C)
Localize o canal de armazenamento da vareta de guia (D)

Para instalag&o ou remogéo da vareta de guia (E), abra a tampa rodando-a
Instale ou remova a vareta de guia através da traseira do alimentador (F)

FIG 14.
Instale a vareta de guia através de (G) para pregos de 2,8 mm a 3,3 mm. Para fechar, rode a tampa (B).
Instale a vareta de guia através de (H) para pregos de 3,3 mm a 4,1 mm. Para fechar, rode a tampa (B).

INSTRUGOES DE MANUTENGAQ DO EMBOLO DO AGRAFADOR

Embolo do agrafador gasto originando mé qualidade ou perda de poténcia

® 0 desgaste da ponta do émbolo iré afectar a penetracao do prego, dando sinais de pregos tortos e néo
completamente introduzidos e cabecas de pregos danificadas.

® 0 comprimento do émbolo pode ser ajustado permitindo a rectificacdo da sua ponta, para compensar o
desgaste sofrido por esta. Sdo necessarios calor e medic&o rigorosa. Contacte um técnico de
manutengao qualificado para efectuar este ajuste.

® 0 ajuste do comprimento de um émbolo novo esté indicado a sequir. A medic@o é feita a partir da face
superior do émbolo.

® Note que a medicdo a partir da face superior do émbolo proporciona o ajuste maximo do agrafador para permitir rectificacao.
Aumente sempre o comprimento do émbolo o valor minimo necessario para permitir
a rectificacdo e restaurar a ponta do émbolo; é possivel rectificar vérias vezes antes de atingir esta
profundidade méxima.

Nota: A maioria das aplicagdes tolera um desgaste do émbolo de cerca de 3 mm. Contudo, em aplicacdes onde a introdugdo dos
pregos ¢ dificil, um desgaste do émbolo de cerca de 1,5 mm pode provocar ligeira reducao da poténcia aparente de penetracéo.

Dados Técnicos:
Procure os dados técnicos na tabela incluida na frente deste manual.

A Comprimento mm K Consumo de ar por golpe @ 5.6 Bar

B Altura mm L Tipo de disparo

C Largura mm M Lubrificante para verdo

D Peso Kg N Lubrificante para inverno

E Ruido Lpa, 1s, d 0 Lubrificante para anéis

E Ruido Lwa, 1s. d P Nome do Fixador

G Ruido Lpa, 1s, Tm Q Dimensdes mm

H Vibracao m/s’ R Coroa

| Pressdo max. Bar S Capacidade do magazine

J Pressdo min. Bar T Comprimento da lamina nova mm
U Prof. méx. interna do pistdo mm




INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

A\ IMPORTANTE, LEER CON ATENCION: es importante que todos los operarios lean y entiendan todas las
secciones de este Manual de Datos Técnicos de la Herramienta y el Manual de Instrucciones de
Funcionamiento y Seguridad que viene por separado con esta herramienta. El no hacerlo podria tener como
resultado que usted u otras personas de la zona de trabajo sufran dafios graves.

A iATENCI(JN! Se debe utilizar proteccion para los ojos de acuerdo con la norma 89/686/EEC y con la norma
EN166 o superior. Sin embargo, se deben tener en cuenta todos los aspectos del trabajo, el entorno de los
operarios y el tipo de maquinaria que se utilice a la hora de seleccionar cualquier equipo de proteccion
personal. Nota: las gafas sin pantallas laterales o las mascarillas para la cara, por si mismas, no ofrecen
una proteccion adecuada.

/\ ADVERTENCIA: para evitar daios accidentales:

@ No sitie nunca la mano o cualquier otra parte del cuerpo en la zona de disparo de los remaches;

@ No dirigir nunca la maquina contra uno mismo u otra persona, ya contenga remaches o no;

@ No bromear nunca con la fijadora;

@ No apretar nunca el gatillo a no ser que la herramienta apunte al material de trabajo;

©® Manejar la herramienta siempre con la maxima atencion;

@ Esta herramienta esta diseiiada para ser utilizada en la fijacion de madera sobre madera en
aplicaciones de palets/cajas y en aplicaciones de la construccion. NO UTILICE esta herramienta
para fijar materiales mas duros que puedan causar la deformacion de los clavos y daiios en la herramienta.
En el caso de duda sobre si la herramienta es adecuada para ciertas aplicaciones, pongase en contacto con
su distribuidor local.

@ No apretar nunca el gatillo, ni el mecanismo de disparo durante la carga de la herramienta.

@ Para evitar el accionamiento accidental y, por lo tanto el riesgo de lesiones, desconectar siempre el aire:

1. Antes de proceder a un ajuste. 2. Durante las operaciones de mantenimiento. 3. Para desatascar la herramienta. 4.
Cuando la herramienta no se utilice. 5. Mientras se pasa de una zona de trabajo a otra, para evitar el accionamiento
accidental con el consiguiente riesgo de lesiones.

@ Lea el folleto adicional de Seguridad e instrucciones de funcionamiento antes de utilizar la herramienta.

@ No use oxigeno o gases combustibles como fuente de energia de herramientas neumaticas.

@ El funcionamiento de esta herramienta puede provocar chispas y ser una fuente de ignicion de combustibles y gases

inflamables.

/\ IMPORTANTE! Funcionamiento de la herramienta:

@ Para identificar el tipo de funcionamiento de su modelo de herramienta, compruebe la etiqueta de identificacion pegada en
la herramienta/parte trasera de este manual y la columna (marcada ;) de la tabla correspondiente de ese modelo. Lea la
seccion correspondiente de las Instrucciones de Funcionamiento y Seguridad para informacion sobre ese tipo de gatillo.

F21PL, F33PT & N89RH17-2MCN

Por medio de dos accesorios diferentes la F21PL/ F33PT / N89RH17-2MCN puede ser utilizada tanto como clavadora de
conectores metalicos o como clavadora estandar de clavos de cabeza redonda y resulta importante que todos los operadores
comprendan la manera en que la herramienta funciona con cualquiera de los accesorios.

La herramienta viene con el accesorio MCN o clavadora de conectores metélicos como equipo estandar (Fig 1a), aunque dentro
de la caja se incluye un accesorio normal de brazo de contacto inferior para encuadre que de ser necesario la convierte en una
clavadora de clavos de cabeza redonda. (Fig 1b)

Para cambiar de un tipo de accesorio a otro, siga estas instrucciones:

a) Antes de proceder a desmontar alguna pieza y antes de cambiar el elemento de contacto con la superficie de trabajo,
desconecte la herramienta de la toma de suministro de aire.

b) Presione el boton de blogueo. (Fig 2)

c) Deslice el brazo de contacto hacia abajo hasta que el mismo se separe facilmente de la herramienta.

d) Oprima el boton de blogueo y deslice completamente el nuevo accesorio sobre la herramienta. (Fig 2)

e) Libere el boton de bloqueo.

f) Aseglirese de que el accesorio sea instalado en la posicion totalmente hacia arriba y que el botdn de bloqueo haya retornado a
la posicion de liberacion.



Nota: en el accesorio de conectores metalicos no se puede ajustar el control de profundidad.

g) Verifique que el accesorio ahora se desplace libremente tanto hacia arriba como hacia abajo. Si no, NO UTILICE LA
HERRAMIENTA. Efectle el mantenimiento de la herramienta y del accesorio en un centro autorizado de servicio.

h) Para quitar el accesorio para conectores metalicos e instalar el brazo estandar de contacto inferior para encuadre, invierta el
procedimiento.

jAdvertencia! Cuando se coloca el accesorio de encuadre no se deben emplear clavos para conectores metalicos, y cuando se
coloca el accesorio de clavadora de conectores metélicos no se deben utilizar clavos de encuadre de cabeza redonda.

Antes de utilizar la herramienta verifique siempre que el brazo de contacto inferior o el accesorio para conectores metalicos se
desplacen libremente. Si tiene lugar algin tipo de engrane, repita el procedimiento de armado o haga examinar la herramienta
en un centro de servicio autorizado de Bostitch.

SEGURO SECUENCIAL - F21PL, F33PT, F28WW, N89RH17-2, N89RH17-2MCN

Su nueva F21PL/F33PT/F28WW/N8IRH17-2/N8IRH17-2MCN viene provista de seguro secuencial como dotacion estandar (gatillo
gris)
1. Esto ofrece positivas ventajas de seguridad ya que no se disparara accidentalmente un clavo si la herramienta golpea contra
alguna superficie o persona mientras el operador esté sosteniendo la herramienta con el gatillo oprimido.
2. Permite colocar un clavo sin la posibilidad de disparar un segundo clavo durante el retroceso de la herramienta.
El seguro secuencial deriva su nombre de la “secuencia” requerida para operar la herramienta. Para disparar un clavo, el
operador debe primero oprimir el disparador contra la superficie de trabajo y luego apretar el gatillo. Para disparar un segundo
clavo, el operador debe retirar la herramienta de la superficie de trabajo, soltar el gatillo y luego repetir la secuencia descripta.
Dado que para aplicar conectores de metal se requiere un posicionamiento preciso, y por las razones que se acaban de
mencionar, la F21PL/N89RH17-2MCN no debe ser convertida en un modelo con disparador de contacto.

jAdvertencia! Para evitar serias lesiones y la presencia de residuos en el aire como consecuencia del empleo de la
abrochadora cuando se instalen conectores de metal con la F21PL/N89RH17-2MCN:

@ Siempre utilice el accesorio para conectores metalicos (consulte las instrucciones de instalacion).

@  Solo utilice seguro secuencial (gatillo gris).

@ Emplee solo clavos genuinos Bostitch para conectores metalicos.

@ Utilice solo una plancha de clavos para conectores metalicos por vez.

@ Los clavos para conectores metalicos no estan diseiiados para penetrar el metal. Cuando instale
conectores metalicos, siempre coloque la guia del accesorio para conectores metalicos en el agujero preperforado del
conector metalico antes de tratar de disparar un sujetador. (Fig 3 & 4)

HERRAMIENTAS CON DISPARADOR DE SEGURIDAD — TRES TIPOS DE ACCIONAMIENTO POSIBLES.

Todas las herramientas dotadas de accionamiento por contacto llevan un triangulo equilatero al contrario (V). No se
debera utilizar una herramienta que lleve esta marca en el caso de que el accionamiento por contacto faltara o
estuviera dafiado.

ACCIONAMIENTO EN SECUENCIA

(Referencia 2 de la Tabla Datos Técnicos, columna L)

En el accionamiento en secuencia, el operador tiene que sujetar la herramienta contra la pieza que
esta elaborando con el accionamiento por contacto bajado antes de apretar el gatillo. Para
empujar los dispositivos complementarios, se deberé soltar el gatillo y levantar la herramienta de la
pieza en elaboracion, antes de repetir las fases anteriormente citadas. De esta forma serd mas
facil colocar el dispositivo de fijacion; por ejemplo para aplicaciones sobre armaduras y cajas. El
accionamiento es secuencia permite colocar exactamente el dispositivo de fijacion sin correr el riesgo de empujar un
segundo dispositivo por efecto del contragolpe, como descrito en el Accionamiento por contacto (més abajo). La
herramienta con accionamiento en secuencia ofrece una ventaja en términos de seguridad, ya que impide colocar un
dispositivo de fijacion en el caso de que el usuario se ponga en contacto con la pieza en elaboracién— o cualquier otro
objeto— mientras el operador mantiene apretado el gatillo.

ACCIONAMIENTO POR CONTACTO (NUMERO DE SERIE 07315XXX EN ADELANTE)

(Referencia 1 de la Tabla Datos Técnicos, columna L)

Las normales operaciones de mantenimiento para las herramientas con "Accionamiento por
contacto" consisten en activar, por parte del operador, el accionamiento por contacto manteniendo el
gatillo apretado, disparando un dispositivo de fijacion cada vez que se establece un contacto con la




pieza en elaboracion. Esto permite una rapida colocacion del dispositivo de fijacion en diferentes tipos de aplicacion,
como revestimientos, impermeabilizacion puentes y montaje pallet. Todas las herramientas neuméaticas estan sujetas al
fendmeno del contragolpe después de la introduccion de los dispositivos de fijacion; por lo que la herramienta puede
rebotar soltando el accionamiento por contacto y, en el caso de que termine entrando en contacto accidentalmente con
la superficie de la pieza con el gatillo todavia apretado (el dedo todavia tiene apretado el gatillo), podria dispararse un
segundo dispositivo de fijacion no deseado.

Estas herramientas llevan una etiqueta con un simbolo "no utilizar encima de escaleras ". Véase la figura de la Tabla
Datos Técnicos. Las herramientas marcadas con este simbolo no se deben utilizar cuando el paso de una posicion de
trabajo a otra prevé el empleo de escaleras o estructuras similares, como es el caso de trabajos en techos.

SUJETADOR CONTROL DE PROFUNDIDAD AJUSTE (FIG 5)

La prestacion de ajuste de control de profundidad del sujetador provee un control de la profundidad de disparo de los clavos que
va desde a nivel con la superficie de trabajo o levemente por encima de la misma a escariado superficial o profundo.

jAdvertencia! Antes de proceder a desmontar alguna pieza y antes de cambiar el ajuste del elemento de contacto con la
superficie de trabajo, desconecte la herramienta de la toma de suministro de aire.

1. Presione el boton de bloqueo

2. Ajuste el brazo de contacto hacia arriba para incrementar la profundidad del disparo o hacia abajo para disminuirla.

3. Suelte el boton de bloqueo.

Nota: no se puede ajustar el control de profundidad del accesorio para conectores metalicos.

DEFLECTOR DIRECCIONAL DE ESCAPE (FIG 6)

El deflector ajustable de escape puede ser girado a mano hacia cualquier posicion deseada, sin tener que utilizar herramientas.

GANCHO ACCESORIO (modelos equipados con gatillo gris- Fig 7)

Estas herramientas incluyen un gancho accesorio adicional, apropiado para guardar y colgar provisionalmente la herramienta.

jADVERTENCIA! Nunca use el gancho accesorio para colgar la herramienta del cuerpo, la ropa o el cinturén.
jADVERTENCIA! Nunca use el gancho accesorio con herramientas de accionamiento de contacto (gatillo negro).

CARGA DE LA HERRAMIENTA

1. Abra el cargador: tire hacia atras del empujador para accionar el seguro. (Fig 8)

2. Sostenga la clavadora hacia abajo con el cargador inclinado también hacia abajo. Inserte planchas de clavos. (Fig 9)

3. Cierre el cargador: libere el empujador tirando primero hacia atras del mismo y luego oprimiendo la pestafa de liberacion.
Deslice el empujador contra los clavos. (Fig 10)

Nota: utilice solamente sujetadores recomendados por Bostitch para empleo en las herramientas Bostitch o clavos que
satisfagan las especificaciones Bostitch.

jAdvertencia! Cuando se instalen conectores de metal con la F21PL/ F33PT / N89RH17-2MCN: utilice s6lo una plancha de clavos
para conectores metalicos por vez.

REMOCION DE CLAVOS (FIG 11)

1. Desconecte la herramienta de la toma de aire
2.Tire del empujador hacia atras hasta que quede firmemente calzado
3. Deslice los clavos hasta la abertura y empuje hacia afuera

PRECAUCION: El empujador y su resorte (resorte de fuerza constante).

Se debe ejercer precaucion cuando se quiten clavos, porque si el empujador se desenganchara del seguro podria
potencialmente saltar hacia adelante y apretarle la mano.

Cuando se lleve a cabo mantenimiento en la zona del cargador de la herramienta se deberan tomar precauciones adicionales.
El resorte se encuentra cubierto, pero no sujeto a un rodillo. Si el resorte se estira mas alla de su longitud, los extremos se
desprenderan del rodillo y el resorte se arrollara bruscamente, cabiendo la posibilidad de que le apriete la mano. Ademas, los
bordes del resorte son muy delgados y podrian producirle cortes en su mano. Se debe también tener cuidado de asegurar que
no existan rizos permanentes en los resortes ya que ello reducira la fuerza de los mismos.



VARILLA DE GUIA- F21PL, F33PT, F33PTSM, N89RH17-1, N89RH17-2 & N8IRH17-2MCN

FIG. 12
Encuentre el manual (A)
Tire de la tapa y girela (B)

FIG 13.

Encuentre las ventanas de acceso para la instalacion y desmontaje de la varilla de guia (C).
Encuentre el canal de almacenaje para la varilla. (D)

Abra'y gire la tapa para instalar o quitar la varilla de guia (E).

Instale o quite la varilla de guia a través de la parte trasera del cartucho (F).

FIG 14.
Instale la varilla de guia a través (G) para clavos de 2.8mm a 3.3mm. Gire la tapa (B) para cerrarla.
Instale la varilla de guia a través (H) para clavos de 3.3mm a 4.1mm. Gire la tapa (B) para cerrarla.

INSTRUCCIONES DE MANTENIMIENTO DEL DISPARADOR

Un disparador gastado ocasiona mala calidad de servicio o pérdida de potencia

@ Eldesgaste del pico de disparo afecta el disparo de los clavos, que se manifiesta bajo la forma de clavos
doblados y disparados de forma incompleta y cabezas de clavos dafiadas

@ Lalongitud del disparador puede ser ajustada para permitir que la punta disparadora sea compensada de modo de corregir el
desgaste. Se requerira calor y una medicion precisa. Para este ajuste dirijase a un técnico de servicio calificado.

@ Debajo se muestra la configuracion de la longitud para un disparador nuevo. La medicion es desde la cara superior del
piston.

@ (bsérvese que la medicion desde la parte superior del piston indica el maximo ajuste que admite el disparador para permitir
la.compensacion. Siempre extienda el disparador la minima cantidad requerida para permitir que la compensacion restaure
el extremo disparador; se pueden efectuar varias compensaciones antes de que se alcance la maxima profundidad.

Nota: en la mayoria de las aplicaciones se puede tolerar un desgaste del disparador de aproximadamente 3 mm. Sin embargo, en
aplicaciones de disparo dificiles, un desgaste del disparador de aproximadamente 1,5 mm. puede ocasionar una ligera reduccion
de la potencia aparente de disparo.

Especificaciones técnicas:
Los datos técnicos se encuentran en |a tabla que se encuentra al comienzo de este manual.

A Largo mm. K Consumo aire disparo @ 5.6 Bar

B Alto mm. L Tipo de activacin

C Ancho mm. M Lubricante de verano

D Peso Kg. N Lubricante de invierno

E Ruido Lpa, 1s, d 0 Lubricante 0-ring

E Ruido Lwa, 1s.d P Nombre del consumible

G Ruido Lpa, 1s, Tm Q Dimensiones mm.

H Vibracion m/s* R Cabeza/corona

| P max Bar S Capacidad cargador

J P min Bar T Longitud nuevo clavador mm.
U Profun. max. Dentro piston mm.




LADDNING AV VERKTYGET

A VIKTIGT, LAS NOGA: Det ir viktigt att alla operatorer laser och forstar alla delar i denna bruksanvisning
med tekniska data och i den separata sakerhets- och driftshandboken som bifogas med detta verktyg.
Underlatenhet att gora det kan resultera i att du eller andra i arbetsomradet kan skadas allvarligt.

A VARNING! Ogonskydd i enlighet med 89/686/EEC, och med samma eller hagre grad &n som definieras i
EN166 skall anvandas. Alla aspekter av miljo och annan/andra typ/typer av maskineri som anvands skall
dock ocksa tas i betankning nar personlig skyddsutrustning véljs. Anmarkning: Varken glasdgon utan
sidoskydd eller ansiktsskarmar ger tillrackligt skydd.

/A VARNING! For att forhindra oavsiktliga personskador:

@ Placera aldrig hiander eller andra kroppsdelar i det omrade dér spik skjuts ut ur spikpistolen.

@ Rikta aldrig verktyget mot dig sjalv eller nagon annan person, oavsett om det ar laddat med spik eller inte.

@ Lek aldrig med verktyget.

@ Tryck aldrig pa avtryckaren savida inte nosen ér riktad mot arbetsstycket.

@ Hantera alltid verktyget med forsiktighet.

@ Detta verktyg ar avsett for infastning av trd i tra vid tillverkning av lastpallar/lador och pa
byggplatser. SKA INTE ANVANDAS for infastning av hardare material som kan orsaka att
spikarna kroker sig och skadar verktyget. Kontakta ditt lokala saljkontor om du &r osédker pa om
detta verktyg ar lampligt for vissa tillampningar eller inte.

© Tryck inte pa avtryckaren eller foljarfingret under laddningen av verktyget.

@ For att forhindra att verktyget aktiveras ofrivilligt och ger upphov till foljdskador bor tryckluftstillférseln alltid kopplas
ur:

1. Innan justeringar utfors. 2. N&r underhall utférs pa verktyget. 3. Nar du plockar bort fastdon som fastnat. 4. Nar
verktyget inte &r i bruk. 5. Nar verktyget flyttas fran en arbetsplats till en annan, eftersom ofrivillig aktivering annars kan
bli féljden och eventuellt kan fororsaka personskada.

@ Lis haftet med de extra sékerhets- och bruksanvisningarna innan du anvénder verktyget.

@ Anvand inte syre eller briannbara gaser som energikalla for tryckluftsverktyg

@ Anvindandet av detta verktyg kan orsaka gnistor och anténda lattantandliga brénslen och gaser.

AVIKTIGT! Verktygsanvindning;

@ For att identifiera anvandningstypen hos ditt verktygs modell, kolla ID-etiketten som sitter pa verktyget/langst bak i denna
bruksanvisning och den motsvarande tabellen (markerad ?) kolumn L for den modellen. Las motsvarande avsnitt i Sakerhets-
& bruksanvisningar for information om denna utlésningstyp.

F21PL, F33PT & N89RH17-2MCN

Genom anvéndning av tva olika tillsatser kan F21PL/ F33PT/ N89RH17-2MCN anvéndas antingen som en platférbandspistol eller
en normal spikpistol for rundspik. Det &r viktigt att alla operatdrer forstar hur verktyget fungerar med de bada tillsatserna.

Med verktyget foljer MNC-tillsatsen for platférbandsspikning, som ar monterad som standard (Fig 1a), men i kartongen medfdljer
ocksa en normal tillsats med en nedre kontaktarm, sa att verktyget ska kunna omvandlas till en spikpistol for rundspik, om sé&
skulle behévas. (Fig1b)

For att byta fran den ena tillsatsen till den andra gor du sa har:

a) Koppla fran verktyget fran tryckluften innan du forsoker montera bort nagra delar och innan du byter kontaktelement.

b) Tryck in lasknappen.(Fig 2)

¢) Skjut ner kontaktarmen tills den latt kan tas bort fran verktyget.

d) Tryck in lasknappen och skjut pa det nya tillsatsen helt pa verktyget. (Fig 2)

e) Slapp upp lasknappen.

f) Se till att tillsatsen &r monterad i fullt dvre ldge och att lasknappen har kommit tillbaka till frigoringslaget.

0BS: Platfrbandstillsatsen kan inte justeras for olika djup.

g) Kontrollera att tillsatsen nu kan réra sig fritt uppat och nedat. Om den inte kan det, ska verktyget INTE ANVANDAS. Lamna
verktyget och tillsatsen fr genomgang pa en auktoriserad serviceverkstad.

h) Gor samma sak i omvand ordning for att ta bort platforbandstillsatsen och installera den normala ramtillsatsen med nedre
kontaktarm.



Varning! Platfrbandsspikar far inte anvandas nar det normala ramtillbehdret &r monterat, och tillsatsen for rundspik far inte
anvéndas nar tillbehdret for platforbandsspikar ar monterat.

Kontrollera alltid att nedre kontaktarmen eller platforbandstillsatsen kan rora sig fritt innan du anvander verktyget. Om
verktyget karvar, upprepa ovanstaende forfarande eller lamna verktyget pa service pa en auktoriserad Bostitch-verkstad.

FRISKJUTNINGSSPARR - F21PL, F33PT, F28WW, N89RH17-2, N89RH17-2MCN

Din nya F21PL/F33PT/F28W\W/N8IRH17-2/N8BIRH17-2MCN levereras monterad med friskjutningssparr som standard (gra
avtryckare)

1. Det ger avsevarda sakerhetsfordelar, eftersom en spik inte kan avfyras oavsiktligt om verktyget st6ts mot en yta eller mot nagon
person sa att operatdren av misstag trycker pa avtryckaren.

2.Vid precisionsansattning finns ingen risk att en andra spik avfyras av rekylen.

Mekanismen kallas ocksé sekvensavfyring, eftersom det krévs en viss sekvens for att verktyget ska avfyras. For att avfyra en spik
maste operatdren forst trycka verktyget mot underlaget och sedan trycka pa avtryckaren. For att kunna avfyra en andra spik,
maste han lyfta verktyget fran underlaget, slappa upp avtryckaren och upprepa sekvensen igen.

Eftersom placeringen ar viktigt vid montering av platforband, och av ovannamnda orsaker, far F21PL/N89RH17-2MCN INTE
omvandlas till kontaktavfyringsmodell.

Varning! For att undvika allvarlig skada fran fastelement och omkringflygande skrap vid montering av platforband med
F21PL/N89RH17-2MCN maste foljande iakttas:

@ Anvand alltid platforbandstillsatsen. (se monteringsanvisningarna).

Anvand verktyget med friskjutningsspérr aktiverad (gra avtryckare).

Anvind endast originaltillverkade platférbandsspikar fran Bostitch.

Anvind bara ett band med platforbandsspikar at gangen.

Platforbandsspikar ar inte avsedda att tranga in i metallen. Vid montering av platforband, sétt alltid platforbandsguiden i det
existerande halet i platforbandet innan du forsoker satta i fastelementet. (Fig 3 & 4)

VERKTYG MED EN SAKERHETSUTLOSARE — TRE MOJLIGA FUNKTIONSSATT.

Alla verktyg med kontaktutldsning ar markta med en upp- och nedvand liksidig triangel (¥). Forsok inte anvanda ett
verktyg med denna mérkning om kontaktutldsningen saknas eller verkar skadad.

FORTLOPANDE FUNKTION MED UTLOSNINGSMEKANISM

(Referens 2 i Tabellen med tekniska data, kolumn L)

Den fortlopande utlésningsmekanismen kraver att operatoren haller verktyget mot arbetsstycket
med nedtryckt kontaktutlosning innan han trycker pa avtryckaren. Innan nésta fastanordning kan
drivas in maste avtryckaren slédppas och verktyget lyftas bort fran arbetsstycket. Detta gor att det
blir |4ttare att placera fastanordningarna pa rétt plats, till exempel pa ramar och forpackningar.
Den fortlopande utldsningen gor det mojligt att exakt placera fastanordningen, utan att riskera att
en andra fastanordning skjuts ut till foljd av rekylverkan, vilket ddremot &r fallet vid kontaktutldsning vilket beskrivs
nedan. Verktyg med fortldpande utlésning ar mycket fordelaktiga ur sékerhetssynpunkt. Denna typ av verktyg skjuter
inte ut en andra fastanordning om verktyget kommer i kontakt med arbetsstycket eller nagot annat foremal medan
operatdren haller avtryckaren intryckt.

KONTAKTUTLOSNING (SERIENUMMER 07315XXX FRAMAT)

(Referens 1i Tabellen med tekniska data, kolumn L)

Denna vanliga arbetsproceduren for verktyg med kontaktutlosning &r att operatoren aktiverar
kontaktutlosningen samtidigt som han haller avtryckaren intryckt, vilket leder till att en
fastanordning drivs in varje gang som verktyget kommer i kontakt med arbetsstycket. Detta
system ger snabb placering av fastanordningar, vilket ar fordelaktigt vid manga arbeten, sasom
inplankning, tillverkning av plankdéck och pallassemblering. Vid anvéndning av tryckluftsdrivna
verktyg foreligger risk for rekylverkan néar fastanordningarna skjuts in. Verktyget kan studsa och
fa kontaktutlsningen att frigoras och om verktyget oavsiktligt far kontakt med arbetsytan och avtryckaren
fortfarande &r aktiverad (fingret haller fortfarande avtryckaren intryckt) kommer en andra fastanordning oavsiktligt
att skjutas ut.

Dessa verktyg dr markta med en symbol som betyder "Anvénd inte pa stegar eller trappor". ‘Se Tabell med tekniska
data lllustration. Verktyg markta med denna symbol far inte anvéndas for arbeten dar det ar nédvéndigt att anvénda
stegar, trappor eller liknande strukturer for att forflytta sig fran en plats till en annan, t.ex. for arbeten uppe pa tak.




JUSTERING AV INDRIVNINGSDJUPET (FIG 5)

Med djupjusteringsfunktionen kan spikens djup stéllas in fran jams med eller alldeles Gver arbetsstyckets yta till grund eller djup
forsankning.

Varning! Koppla fran verktyget fran tryckluften innan du férséker montera bort nagra delar och innan du justerar elementet for
kontakt med arbetsstycket.

Justering:

1. Tryck in lasknappen.

2. Justera kontaktarmen uppat for att oka indrivningsdjupet och nedat for att minska det.

3. Slapp upp lasknappen.

0BS: Platférbandstillsatsen kan inte justeras for olika djup.

UTBLASRIKTNING (FIG 6)

Det justerbara uthlaset kan roteras manuellt till valfritt Iage utan anvéndning av verktyg.

ANVANDBAR KROK (Alla modeller 4r forsedda med gra utlosningsmekanism - Fig. 7)

Dessa verktyg innefattar en extra anvéndbar krok som &r lamplig for férvaring och tillféllig upphéngning av verktyget.

VARNING! Anvand aldrig kroken till att héinga verktyget pa kroppen, kladerna eller i livremmen.
VARNING! Anvand aldrig kroken pa verktyg med kontaktstyrd (svart) utldsare.

LADDNING AV VERKTYGET

1. Oppna magasinet: Dra frammataren tillbaka tills haken griper. (Fig 8)

2. Hall spikpistolen med magasinet nedatlutat. Lagg i spikbanden. (Fig 9)

3. Sténg magasinet: Frigor frammataren genom att forst dra bakat och sedan trycka pa frigoringstungan. Skjut frammataren mot
spikarna. (Fig 10)

0BS: Anvénd endast fastelement som rekommenderas av Bostitch for anvandning i med Bostitch verktyg, och spikar som
motsvarar Bostitchs specifikationer

Varning! Vid anvéndning av platférband med F21PL/ F33PT / N89RH17-2MCN, anvénd bara ett band platférbandspik &t gangen.

UTTAGNING AV SPIK (FIG 11)

1. Koppla fran verktyget fran tryckluften
2. Dra tillbaka frammataren tills den sitter fast stadigt
3. Skjut spikarna tillbaka till dppningen och tryck ut dem.

VAR FORSIKTIG: Frammataren och matarfjadern (fjader med konstant kraft).

Du maste vara forsiktig nar du tar ut spikarna. Om frammataren kommer loss fran haken kan den flyga fram och klamma handen
pa dig.

Du maste vara sérskilt forsiktig nar du utfor underhall i verktygets magasinomrade. Fjadern ligger runt en rulle men sitter inte
fast pa den. Om fjadern stracks léngre &n den tal, lossnar den fran rullen, och da flyger den ihop och riskerar klimma handen pa
dig. Kanterna pa fjadern ar ocksa mycket tunna och det ar latt att skéra sig pa dem. Du maste se till att du inte orsakar
permanenta deformeringar i fjadrarna. Da forlorar de i styrka.

GUIDE- F21PL, F33PT, F33PTSM, N89RH17-1, N89RH17-2 & N8IRH17-2MCN

FIG 12
Hitta guide (A)
Drag och rotera hdlje (B)

FIG 13

Hitta tillgangsfonster for installation och borttagande av guidestav (C )
Hitta guidestavs forvaringskanal (D)

Rotera holjet oppet for att installera eller ta bort guidestav (E)
Installera eller ta bort guidestav genom baksidan av magasinet (F)



FIG 14
Installera guidestav genom (G) med 2.8mm till 3.3mm skaftspikar. Rotera hdljet (B) tills det sténgs.
Installera guidestav genom (H) med 3.3mm till 4. 1mm skaftspikar. Rotera hdlje (B) tills det sténgs.

ANVISNINGAR FOR UNDERHALL AV DRIVAREN

En sliten drivare kan ge dalig kvalitet och kraftforlust

@ Slitage pa drivarspetsen paverkar spikindrivningen, vilket visar sig som bojd eller ej helt indriven spik och
skadade spikhuvuden

@ Drivarens langd kan justeras sa att drivspetsen ska kunna slipas om for att kompensera slitaget. For det
krévs vdarme och noggranna matningar. Kontakta en kvalificerad servicetekniker for denna justering.

@ Langdinstallningen for en ny drivare visas nedan. Méttet &r fran kolvens dvre yta.

@ Observera att mattet fran kolvens Gvre yta dr maxavstandet som drivaren kan justeras for att mojliggora
omslipning. Férléng alltid drivaren sa litet som mdjligt vid omslipning av drivarspetsen. Flera omslipningar
kan da goras tills maxdjupet nas.

0BS: Ett drivarslitage pa ca 3 mm ér acceptabelt for de flesta tillampningar. Men vid krévande spikningar kan ett 1,5 mm slitage pa
drivaren gora att en viss minskning i drivkraften marks.

Teknisk data:
Leta upp den tekniska information som finns i tabellen pa framsidan av denna handbok.

A Ldngd mm. K Luftforbrukning per avfyrning@ 5.6 Bar

B Hojd mm. L Avfyrningstyp

C Bredd mm. M Sommarsmojning

D Vikt Kg. N Vintersmdrining

E Ljudnivé Lpa, 1s,d 0 0-ringssmérjning

E Ljudniva Lwa, 1s. d P Maskinnamn

G Ljudniva Lpa, 1s, 1m Q Dimmensioner mm.

H Vibration m/s’ R Ryggbredd

| Lufttryck max Bar S Magasinskapacitet

J Lufttryck min Bar T Ny drivarldngd mm.
U Max djup i kolv mm.




INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

A\ WAZNE - PRZECZYTAJ DOKLADNIE: Uzytkownicy powinni doktadnie zapoznaé sie z Danymi
Technicznymi oraz osobnalnstrukcja Obstugi i Bezpieczenstwa dotaczona do narzedzia.
Nieznajomos¢ instrukcji grozi powaznymi obrazeniami ciata uzytkownika lub oséb przebywajacych
w poblizu.

A OSTRZEZENIE! Nalezy stosowaé okulary ochronne zgodne z przepisem 89/686/EEC oraz kategorii
co najmniej takiej jak okreslona w normie EN166. Przy doborze jakiegokolwiek sprzetu ochrony
osobistej nalezy rowniez wziac pod uwage wszystkie aspekty pracy operatora, Srodowisko i inne
rodzaje uzywanych urzadzen. Uwaga: Okulary ochronne i ostony na twarz bez oston bocznych nie
zapewniaja dostatecznego zabezpieczenia.

A OSTRZEZENIE! Aby zapobiec przypadkowym urazom:

@ Nie nalezy nigdy umieszczac reki lub innej czesci ciata w obszarze wystrzeliwania tacznika.

® Nie nalezy nigdy wymierza¢ narzedzia w siebie lub innych, niezaleznie od tego czy jest
natadowane tacznikami czy nie.

@ Nie nalezy nigdy bawié¢ sie narzedziem.

@ Nie nalezy nigdy pociagac spustu, o ile nos urzadzenia nie jest skierowany w miejsce pracy.

@ Zawsze obchodzic¢ sie ostroznie z narzedziem.

@ Narzedzie jest przeznaczone do taczenia drewna z drewnem w paletach/kratach oraz w innych
zastosowaniach konstrukeyjnych. NIE UZYWAC do taczenia twardszych materiatow, gdyz mogtoby
to spowodowac wygiecie spinaczy i uszkodzenie narzedzia. Jesli nie jestes pewien czy narzedzie
jest odpowiednie do danego zastosowania, skontaktuj sie z lokalnym biurem handlowym.

@ Nie pociaga¢ spustu ani nie naciska¢ mechanizmu wyzwalacza podczas tadowania nazedzia.

® W celu uniknigcia przypadkowego wprawienia w ruch i mozliwosci spowodowania urazu ciata, nalezy
zawsze wyltaczyé doplyw powietrza.

1. Przed dokonywaniem regulacji. 2. Podczas konserwacji narzedzia. 3. Podczas usuwania zakleszczenia. 4.
Kiedy narzedzie nie jest uzywane. 5. Podczas przechodzenia do innego obszaru pracy, aby uniknaé
przypadkowego uruchomienia i mozliwosci spowodowania urazu.

@ Przed uzyciem narzedzia nalezy przeczyta¢ dodatkowa broszure zawierajaca instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa i obstugi.

@ Jako zrodta energii dla narzedzi pneumatycznych nie nalezy uzywac tlenu ani gazéw palnych.

@ W trakcie pracy narzedzia moga powstawac iskry, stanowiace ryzyko zaptonu substancji i gazow
tatwopalnych.

(PLJ

/A UWAGA! Tryb pracy narzedzia:

@ Aby okreslic tryb pracy danego modelu nalezy odczytac dane na etykiecie informacyjnej na narzedziu /na
odwraocie tej instrukcji oraz w odpowiedniej tabeli (z oznaczeniem ?), kolumna L. Nalezy tez przeczytaé¢
informacije o rodzaju gtowicy danego modelu w odpowiedniej czesci Instrukcji Uzytkowania.

F21PL, F33PT & N89RH17-2MCN

Dzigki zastosowaniu dwdch réznych przystawek, urzadzenie F21PL / F33PT / N89RH17-2MCN mozna uzywac do
whijania metalowych tacznikéw i standardowych gwozdzi z okragtymi tebkami. Wymaga to zapoznania sige
wszystkich operatoréw ze sposobem dziatania narzedzia z kazda z przystawka.

Urzadzenie wyposazone jest standardowo w przystawke do whijania metalowych tacznikow (Rys. 1a), ale w
opakowaniu znajduje sig przystawka ramienna do whbijania gwozdzi z okragtymi tebkami. (Rys. 1b)

W celu wymiany przystawki nalezy postepowac zgodnie z nastepujacymi instrukcjami:

a) Przed podjeciem jakiejkolwiek proby wymontowania elementow urzadzenia lub przed wymiana elementu
stykowego nalezy odtaczy¢ doptyw powietrza.

b)Wecisna¢ przycisk blokujacy. (Rys. 2)

¢) Zsuwac ramig kontaktowe w dot, do momentu, gdy bedzie mozna je tatwo zepchnac z narzedzia.

d) Zwolni¢ przycisk blokujacy i catkowicie przesunaé nowa przystawke na narzedziu. (Rys. 2)



e) Zwolni¢ przycisk blokujacy.

f) Sprawdzi¢, czy cata przystawka jest zamontowana w pozycji gornej i czy przycisk blokujacy wrdcit na pozycje
spoczynkowa.

Uwaga: Przystawka do metalowych facznikéw nie posiada regulacji gteboko$ci.

g) Sprawdzié, czy przystawka moze swobodnie przemieszczac sig do gory i na dot. Jesli nie, NIE WOLNO JEJ
UZYWAC. Wykonanie czynnosci serwisowych dotyczacych przystawki nalezy zlecié autoryzowanemu o$rodkowi.
h) W celu odtgczenia przystawki do metalowych tacznikow i zamontowania przystawki ramiennej nalezy wykonaé
opisane czynno$ci w odwréconej kolejnosci.

Ostrzezenie! Nie wolno uzywaé metalowych tacznikéw, jesli do urzadzenia jest dotaczona przystawka ramienna,
natomiast z przystawka do metalowych tacznikéw nie wolno stosowac gwozdzi z okragtymi tebkami.

Przed uzyciem narzedzia nalezy zawsze sprawdzi¢, czy wybrana przystawka swobodnie si¢ obraca. Jesli dojdzie
do wygiecia ktoregokolwiek z facznikéw, nalezy powtérzy¢ proces mocowania przystawki lub zleci¢ wykonanie
czynnosci naprawczych w autoryzowanym serwisie firmy Bostitch.

SEKWENCYJNY MECHANIZM ZABEZPIECZAJACY - F21PL, F33PT, F28WW, N89RH17-2, N89RH17-2MCN

Nowe urzadzenie F21PL/F33PT/F28\WWW/N89IRH17-2/N89IRH17-2MCN jest standardowo wyposazone w sekwencyjny
mechanizm zabezpieczajacy (szary spust)

1. Zwigksza to poziom bezpieczerstwa uzytkowania urzadzenia, gdyz chroni przed przypadkowym whiciem
gwozdzia, jesli narzedzie uderzy o jakakolwiek powierzchnie lub osobe, gdy operator trzyma wci$nigty spust.

2. Umozliwia to punktowe whijanie gwozdzi, z wyeliminowaniem ewentualno$ci wbicia drugiego gwozdzia na
poprzednim.

Nazwa sekwencyjnego mechanizmu zabezpieczajacego pochodzi od , sekwencji”, ktorej wykonanie jest konieczne
do pracy urzadzenia. Whicie gwozdzia wymaga najpierw przytknigcia dZzwigni do obszaru roboczego, a nastgpnie
wecisniecia spustu. Whicie kolejnego gwozdzia wymaga odsunigcia narzedzia od powierzchni roboczej, zwolnienia
spustu i powtdrzenia opisanej powyzej sekwencji.

Poniewaz stosowanie metalowych tacznikéw wymaga doktadnego ich umieszczania oraz z przyczyn okreslonych
powyzej, modelu F21PL/N89RH17-2MCN NIE WOLNO przeksztatca¢ w model ze stykowym mechanizmem
zabezpieczajacym.

Ostrzezenie! W celu uniknigcia powaznych obrazen ciata spowodowanych odpryskujacymi tacznikami i
okruchami materiatu, podczas montazu metalowych tacznikow przy pomocy urzadzenia F21PL/N89RH17-2MCN
nalezy:

Zawsze stosowac przystawki do montazu metalowych tacznikéw. (patrz instrukcja montazu).

Uzywac tylko sekwencyjnego mechanizmu zabezpieczajacego (szary spust).

Uzywac tylko oryginalnych metalowych gwozdzi firmy Bostitch.

Wktadac¢ tylko jeden zestaw metalowych tacznikéw na raz.

Metalowe gwozdzie nie sa przeznaczone do whijania w metal. W przypadku wbijania metalowych tacznikéw
nalezy zawsze przed wbiciem tacznika umiesci¢ prowadnice metalowej przystawki we wstgpnym otworze. (Rys.
3i4)

NARZEDZIA WYPOSAZONE W MECHANIZM BEZPIECZENSTWA — MOZLIWE SA TRZY TYPY PRACY.

Wszystkie narzedzia z mechanizmem zabezpieczajacym sa oznaczone odwrdconym tréjkatem réwnobocznym (V).
Nie nalezy uzywac tak oznakowanego narzedzia, jesli brak jest mechanizmu zabezpieczajacego lub sprawia on
wrazenie uszkodzonego.

SEKWENCYJNY MECHANIZM ZABEZPIECZAJACY

(punkt 2 w tabeli Danych Technicznych, kolumna L)

Sekwencyjny mechanizm zabezpieczajacy wymaga, by operator urzadzenia przed wcisnigciem
spustu ustawit urzadzenie naprzeciw obszaru roboczego i wcisnat mechanizm zabezpieczajacy.
Whicie dodatkowych facznikdw wymaga zwolnienia spustu i odsunigcia urzadzenia od obszaru
roboczego przed powtérzeniem tych czynno$ci. Zwigksza to doktadno$¢ wbijania tacznikdw, na
przyktad podczas montazu szkieletu konstrukcji, taczenia gwozdziami wbijanymi uko$nie lub
montowania klatek. Sekwencyjny mechanizm zabezpieczajacy pozwala na doktadne
wycelowanie tacznika bez mozliwosci wbicia drugiego elementu wskutek odrzutu, co moze sig zdarzy¢ w
przypadku kontaktowego mechanizmu zabezpieczajacego (opis ponizej). Narzedzie z sekwencyjnym mechanizmem
zabezpieczajacym oferuje wyzszy poziom bezpieczenistwa, gdyz nie dochodzi do przypadkowego wystrzelenia
tacznika, kiedy operator wciska spust.




KONTAKTOWY MECHANIZM ZABEZPIECZAJACY (NUMER SERYJNY 07315XXX | DALSZE)
(punkt 1 w tabeli Danych Technicznych, kolumna L)

W przypadku wszystkich narzedzi z kontaktowym mechanizmem zabezpieczajacym zachodzi
konieczno$¢ uruchomienia mechanizmu zabezpieczajacego przez operatora przy wcisnigtym

@ | spuscie, dzigki czemu tacznik jest wystrzeliwany za kazdym razem, gdy urzadzenie dotyka
I” obszaru roboczego. Pozwala to na szybkie wystrzeliwanie tacznikéw w przypadku wielu prac,
CZARNY takich jak np. ktadzenie poszycia, deskowanie czy montaz palet. Wszystkie urzadzenia

pneumatyczne cechuje odrzut podczas wystrzeliwania tacznikoéw. Narzedzie moze odbic sig,
zwalniajac mechanizm zabezpieczajacy i w sposdb niezamierzony przez operatora dotkna¢ powierzchni roboczej w
momencie, gdy spust nadal jest wci$niety (palec nadal naciska na spust), co powoduje wystrzelenie
niepozadanego drugiego tacznika.

Narzedzia te sa oznaczone symbolem ,Nie uzywa¢ na schodach lub drabinach “. (patrz ilustracja w tabeli Danych
Technicznych).

Narzedzi oznaczonych tym symbolem nie wolno uzywa¢ w miejscach, gdzie do zmiany pozycji roboczej potrzebna
jest drabina, schody lub podobna konstrukcja, np. listwy dachowe.

REGULACJA GLEBOKOSCI WBIJANIA LACZNIKOW (RYS. 5)

Funkcja regulacji wbijania umozliwia kontrole gtebokosci whijania tacznikéw - od ptytkiego wprowadzenia w
powierzchnig po whijanie catej dtugosci tacznika.

Ostrzezenie! Przed jakakolwiek proba demontowania elementow urzadzenia lub zmiana regulacji elementu
stykowego nalezy odtgczy¢ narzedzie od zrodta zasilania powietrzem.

1. Weisna¢ przycisk blokujacy

2. Podnie$¢ dzwignie stykowa, by zwigkszy¢ gteboko$¢ wbijania lub opusci¢ ja, by zmniejszy¢ gtebokos¢.

3. Zwolni¢ przycisk blokujacy.

Uwaga: Przystawka do metalowych tacznikow nie posiada regulacji gtebokos$ci wbijania.

KIERUNKOWY DEFLEKTOR WYDMUCHU (RYS. 6)
Regulowany deflektor wydmuchu mozna odkreci¢ recznie i ustawi¢ w odpowiedniej pozyciji,.

NARZEDZIE MOCUJACE (Wszystkie modele wyposazone w szary spust — Rys. 7)

Narzedzia te posiadaja dodatkowe mocowanie przeznaczone do przechowywania i tymczasowego zawieszania
narzedzia.

UWAGA! Nigdy nie zawieszaj narzedzia na ciele, ubraniu lub pasku.
UWAGA! Nigdy nie uzywaj do narzedzi z kontaktowym (czarnym) spustem.

LADOWANIE tACZNIKOW DO NARZEDZIA

1. Otworzy¢ magazynek i cofna¢ popychacz do tytu tak, by zablokowa¢ zapadke. (Rys. 8)

2. Trzymac zszywacz skierowany w dot (magazynek przechylony ku dofowi). Wsuna¢ wktady z gwozdziami. (Rys. 9)
3. Zamkna¢ magazynek. Zwolni¢ popychacz w taki sposaéb, by najpierw pociagna¢ go do tylu, a nastepnie zwolni¢
zaktadke. Przesunaé popychacz w kierunku gwozdzi. (Rys. 10)

Uwaga: Nalezy stosowa¢ jedynie taczniki zalecane przez firme Bostitch do firmowych narzedzi lub gwozdzie
zgodne ze specyfikacja firmy Bostitch.

Ostrzezenie! Podczas wktadania metalowych tacznikow do urzadzenia F21PL / F33PT / N89RH17-2MCN: wktadaé
tylko jeden zestaw metalowych tacznikéw na raz.

WYJMOWANIE GW0ZDZI (RYS. 11)

1. Odtaczy¢ narzedzie od Zrodta zasilania sprezonym powietrzem.

2. Przesuna¢ popychacz do tytu, dopdki nie zostanie zablokowany w bezpiecznej pozycii.

3. Przesuna¢ gwozdzie do otworu z tytu i wypchnac je.

UWAGA: Popychacz i sprezyna popychacza (sprezyna z ta sama sita).

Podczas wyjmowania gwozdzi nalezy zachowac ostrozno$¢, poniewaz jesli popychacz zostanie zwolniony z
zaktadki, sprezyna moze przesunac sie do przodu, ranigc dton.



Nalezy zachowac¢ szczeg6lng ostrozno$¢ podczas konserwaciji urzadzenia w rejonie magazynka. Sprezyna jest
owinieta wokot watka, ale nie jest do niego przymocowana. Jesli sprezyna jest nadmiernie rozciagnieta, jej koniec
zsunie sig z watka i ulegnie ona gwattownemu zwinigciu, mogac zrani¢ dton. Brzegi sprezyny sa bardzo cienkie i
rowniez moga skaleczy¢ dton. Nalezy takze zwrdci¢ uwage, by nie powstawaly state zgiecia na sprezynach, gdyz
moze to ostabi¢ ich site.

PRET PROWADNICZY- F21PL, F33PT, F33PTSM, N89RH17-1, N89RH17-2 & N89RH17-2MCN

RYS. 12
Zlokalizowac prowadnice (A).
Pociagnac¢ pokrywe i obracic ja (B).

RYS 13.

Zlokalizowa¢ okienka dostepowe, stuzace do montazu i demontazu

preta prowadniczego (C).

Zlokalizowa¢ magazynek do przechowywania pretow prowadniczych.(D)

W celu zainstalowania lub usunigcia preta prowadniczego (E) obréci¢ pokrywe.
Zamontowac lub usunaé pret prowadniczy poprzez tylng cze$¢ magazynka (F)

RYS 14.
W przypadku trzpieni gwozdzi o kacie 2.8-3.3mm stopni zamontowac pret prowadniczy (G).
Obracajac, zamkna¢ pokrywe (B).

W przypadku trzpieni gwozdzi o kacie 3.3-4.1mm zamontowac pret prowadniczy (H).
Obracajac, zamknac¢ pokrywe (B).

KONSERWACJA WYRZUTNIKA

Zuzycie wyrzutnika moze obnizy¢ efektywnos¢ whijania tacznikéw oraz spowodowac spadek mocy

@ Zuzycie koncowki uktadu whijania bedzie mie¢ wplyw na wbijanie gwozdzi, powodujac ich zginanie sie,
niepeine whicie oraz uszkodzenie ich gtowek

@ Dtugosc wyrzutnika mozna skorygowac, regulujac konicowke w celu zrekompensowania zuzycia. Do korekty
wymagana jest wysoka temperatura i doktadne pomiary. Taka regulacja moze by¢ dokonywana przez
wykwalifikowanego pracownika serwisu.

@ Ustawienie diugosci nowego wyrzutnika przedstawiono ponizej. Pomiar od gornej czesci ttoka.

® Nalezy pamietac o tym, ze pomiar od gornej czesci ttoka to maksymalna wielkos$¢ regulacji zszywacza.
Zawsze nalezy rozciaga¢ wyrzutnik na minimalna wielko$¢ umozliwiajaca rekompensate jego zuzycia; zanim
osiagnie si¢ maksymalna gtebokos¢ mozliwa jest kilkakrotna regulacia.

Uwaga: Zuzycie wyrzutnika okoto 3 mm jest tolerowane w wigkszo$ci zastosowan. Jednak w szczegélnie trudnych
zastosowaniach, zuzycie nawet 1,5 mm moze spowodowac niewielki spadek widocznej sity napedowe;j.

Dane techniczne:
Dane techniczne narzedzi znajduja sie w tabeli na poczatku niniejszej instrukcji.

A Dlugosc mm K Zuzycie powietrza na strzal @ 5,6 Bar
B Wysokosc mm L Sposob inicjowania strzalu
C Szerokosc mm M Olej letni
D Waga kg N Olej zimowy
E Halas 0 Smar do 0-ringéw
F Halas P Nazwa stosowaneqo lacznika
G Halas Q Wymiary lacznikow mm
H Drgania R Szerokosc lacznika
| P max bar S Pojemnosc magazynka
J P.min bar T Dlugosc nowego bijaka mm
U Max.glebokosc wewnatrz toka mm




BEZPECNOSTNi POKYNY

A DULEZITE,ETETE POZORNE : Je diilezité, aby si vichni pracovnici precetli a porozuméli viem
éastem této prirucky s technickymi daty o nastrojich a samostatné pfirucky o bezpeénosti a
obsluze, které jsou soucasti tohoto nastroje. Pokud to neudélaji, mize to vést k vaznému zranéni
vas nebo jinych osob ve vasem pracovnim prostoru.

A UPOZORNENI ! M&la by se pouzivat ochrana zraku v souladu s 89/686/EEC, a to stejné nebo vyssi
kvality, nez je definovana v normé EN166. Pri volbé prostredkii osobni ochrany je vsak také treba
zvazit vsechny stranky prace operatora, prostredi a dalsi typ/y pouzivaného strojniho vybaveni.
Poznamka: Bryle bez chranénych stran ani svarecskeé stity samy neposkytuji priméfenou ochranu.

A VYSTRAHA! Prevence nahodného zranéni:

® Nikdy nevkladejte ruce ani Zadnou jinou cast téla do oblasti vyhazovani upinadel nastrojem.

® Nikdy nesmérujte nastroj smérem k sobé ani k nikomu jinému bez ohledu, zda je nebo neni
naplnén upinadly.

Nikdy nezachazejte s nastrojem pro zabavu.

Nikdy netahejte za spoust, pokud $picka nesméfuje smérem k praci.

S nastrojem vzdy zachazejte opatrné.

Tento nastroj je uréen k pfipeviiovani drevéného materialu na dfevény material pro palety/bedny
a na stavhach. NEPOUZIVEJTE k pfipeviiovani tvrdsich materialii, nebot by mohl dojit k
deformaci spojovaciho materialu a poskozeni nastroje. Jestlize mate pohyby o vhodnosti
nastroje pro urcité poufZiti, obratte se prosim na nejblizsiho obchodniho zastupce.

Pfi pInéni nastroje nikdy netahejte za spoust ani netlacte na spoustéci mechanizmus.

K tomu, aby se predeslo nahodnému spusténi a moznému zranéni, vzdy odpojujte pfivod vzduchu.
1. Pfed sefizovanim. 2. pfi servisu nastroje. 3. pfi uvoliovani zaseknuti . 4. kdyZ se nastroj nepouziva. 5. pfi
prechodu do jiné pracovni oblasti, kdy ndhodnym spusténim mize dojit ke zranéni.

Nez zactete nastroj pouzivat, prectéte si dodatecnou prirucku s Bezpeénostnimi a provoznimi pokyny.
Nepouzivejte kyslik a hotlavé plyny jako zdroj energie pro pneumaticky pohanéné nastroje.

“P¥i provozu tohoto nastroje mohou vznikat jiskry, které predstavuji zapalny zdroj pro hoflava paliva a
plyny.

A DULEZITE! Obsluha nastroje:

® Za icelem urceni typu obsluhy modelu nastroje zkontroluijte identifikacni stitek na nastroji/v zadni ¢asti
této prirucky a prislusny sloupec L tabulky (ozn. ?) pro tento model. Pfecététe si odpovidajici pokyny k
bezpecnosti a obsluze k tomuto typu spousténi.

F21PL, F33PT & N89RH17-2MCN

Prostfednictvim dvou riznych nastaved Ize F21PL / F33PT / N89RH17-2MCN vyuzit jako hebikovac ke spojovani
kovii anebo jako hiebikovaé htebikl s pdlkulovou hlavou. Je diilezité, aby byli vichni operatofi obeznameni s tim,
jak nastroj s kazdym z nastavct pracuje.

Nastroj je dodavan s hiebikovaéem ke spojovani kovt jako standard (Obr. 1a). Bézné nastfelovaci dolni stykové
rameno je také soucasti baleni, aby bylo mozné provést zménu na hiebikova¢ hiebiki s kulovou hlavou. (Obr. 1)

P¥i zaméné typt nastavcl postupujte podle nasledujicich pokyni:

a) Nez zacnete s demontazi dilG a pred vyménou prvku stykajiciho se s praci, odpojte pfivod vzduchu.

b) Zasurite pojistny knoflik. (Qbr. 2)

¢) Posunuijte stykové rameno dolti, dokud se snadno neodpoji od néstroje.

d) Stisknéte pojistny knoflik a zcela nasuite novy nastavec na nastroj. (Obr. 2)

e) Uvolnéte pojistny knoflik.

f) Zajistéte, aby byl nastavec instalovan v naplnéné poloze a aby byl pojistny knoflik zpét v uvolnéné poloze.
Poznamka: U nastavce ke spojovani kovi nelze nastavovat hloubku.

g) Zkontrolujte, zda se nastavec nyni pohybuje volné nahoru a doli. Pokud ne, NEPOUTIVEJTE. Servis nastroje a
néstavce nechejte provadét v autorizovaném servisnim stredisku.

h) P¥i vyjiméani kovového konektoru a instalaci standardniho nastfelovaciho dolniho stykového ramena postupuijte v
obraceném poradi.



Vystraha! Hrebiky ke spojovani kovu se nesmi pouZivat, kdyz je pfipojen nastfelovaci nastavec a hfebiky s ptlkulovou
hlavou se nesmi pouZivat, kdyzZ je pouZit hiebikovac ke spojovani kovu.

Nez zacnete nastroj pouZivat, vzdy zkontrolujte, zda se spodni stykové rameno nebo kovovy konektor volné
pohybuji. Pokud dochazi k zachytavani, zopakujte montaz anebo nechejte provést servis nastroje v autorizovaném
servisnim stfedisku Bostitch.

POSTUPNE SPOUSTENI - F21PL, F33PT, F28WW, N89RH17-2, N89RH17-2MCN

Novy F21PL/F33PT/F28WW/N89RH17-2/N8IRH17-2MCN je dodavan s postupnym spousténim jako standard (Sedé
spoust)

1. Toto nabizi vyhody z hlediska bezpecnosti, jelikoz nedojde k ndhodnému zarazeni hiebiku, pokud néstroj narazi na
povrch anebo osobu, kdyZ operator drZi nastroj s natazenou spousti.

2. Umoziuje mistni zatloukani hiebik(i bez moZznosti zatlu¢eni druhého hiebiku na previnuty svitek.

Postupné spousténi je takto oznacovano z diivodu “posloupnosti”, kterou je tieba provést ke spusténi nastroje. Pfi
zarazeni hfebiku musi operator nejprve pfitisknout spoust na préaci a poté zatdhnout za spoust. P¥i zaraZzeni druhého
hrebiku musi operator zvednout néstroj z prace, uvolnit spoust a zopakovat vy$e uvedeny postup.

Kovové konektory je tieba piesné umistovat z vyse uvedenych divodii, F21PL/N89RH17-2MCN se NESMi ménit na
kontaktni spoustéci model.

Vystraha! Jak se vyhnout zranéni zpiisobené upeviovadly a odletujicim odpadem pri instalaci kovovych konektorii
k F21PL/N89RH17-2MCN:

Vidy pouzivejte kovovy konektor. (viz instalacni pokyny).

Provadéjte pouze postupné spousténi (Seda spoust).

Pouzivejte pouze originalni kovové spojovaci hiebiky Bostitch.

Najednou pouZivejte pouze jednu tycku kovovych spojovacich hrebikii.

Hrebiky kovového konektoru nejsou uréeny k priniku do kovu. P¥i instalaci kovovych konektorii vidy viezte
voditko kovového konektoru do predem vytvoreného otvoru kovového konektoru, nez se pokusite o zahloubeni
upeviiovadla. (Obr. 3 & 4)

NASTROJE S BEZPECNOSTNiM SPOUSTENIM — TRI TYPY MOZNEHO PROVOZU.

Veskeré naradi s bezpecnostni narazkou je oznaceno obracenym rovnostrannym trojihelnikem. Nesnazte se pouZit
néaradi oznacené timto zplsobem pokud bezpec&nostni narazka chybi nebo je poskozena.

SOUVISLE SPUSTENI

(Polozka 2 v Tabulce technickych dat, sloupec L). U souvislého spousténi je nutné, aby dfive, nez
je stisknuta spoust, drZzela obsluhujici osoba naradi ve sméru k vyrobku se stisknutou
bezpecnostni narazkou. V pfipadé, Ze je nutné umistit dalsi sponku, musi byt spoust uvolnéna a
naradi oddaleno od vyrobku, aby bylo mozné opakovat vySe uvedené kroky. Tento postup
uleh&uje presné umistnéni sponky napfiklad u ramovéani, Sikmého pfibijeni a praci na bednéni.
Souvislé spousténi umoziiuje presné umisténi sponky bez moznosti pribiti dalsi sponky pfi
zpétném razu naradi, tak jak je popséno u polozky Kontaktni spousténi (uvedeno déle). Naradi se
souvislym spous$ténim ma kladné bezpecnostni vyhody protoZe neni mozné, aby doslo k
nahodnému pribiti svorky tehdy, pokud neni naradi v kontaktu s vyrobkem — nebo nécim jinym —
pokud drZi obsluha spoust stisknutou.

KONTAKTNi SPOUSTENI (SERIOVE CiSLO 07315XXX a DALE)

(Polozka 2 v Tabulce technickych dat, sloupec L). Spole¢nym funkénim postupem u néfadi pro
.Kontaktni spousténi” je vybaveni bezpe¢&nostni narazky obsluhujici osobou, zatimco je spoust
stisknuta, takze je svorka pribita pokazdé kdyz dojde ke kontaktu s vyrobkem. Tim je umoznéno
rychlé pfibijeni sponek v pfipadé mnoha riznych praci, jako napfiklad pfi oplastovani, montazi
bednéni a palet. U veSkerého pneumatického naradi dochazi béhem pfibijeni sponek ke zpétnému
razu. Naradi tak mdze odskocit, pficemz dojde k uvolnéni bezpecnostni narazky a pokud je
umoznén nahodny opétovny kontakt s povrchem vyrobku a spoust je stéle stisknuta (prst stale
drzi stisknutou spoust) mtze dojit k nechténému pfibiti dalSi sponky.




Toto néafadi je opatfeno $titkem se symbolem ,nepouZivejte na schodech nebo na Zebfiku”. Zobrazeni v Tabulce
technickych dat. Naradi oznacené timto symbolem nesmi byt pouZito tam kde je nutné pfi zméné z jedné pracovni
polohy do jiné polohy poufZit Zebfiku, schodd, nebo podobné konstrukce, jako napfiklad stfesnich lati.

SERIZOVANi HLOUBKY UPEVNOVADLA (OBR. 5)

Prvek sefizovani hloubky upeviiovadla umozZiuje nastaveni hloubky zahloubeni hfebiku v roviné s pracovnim
povrchem nebo tésné nad povrchem, nebo od mélkého az po hluboké zahloubeni

Vystraha! NezZ zaénete s demontazi dilGi a pfed vyménou prvku stykajiciho se se zpracovavanym dilem, odpojte pfivod
vzduchu.

1. Stisknéte pojistny knoflik.

2. Pfemistéte dotykové rameno nahoru ke zvy$eni hloubky unasece nebo dold k jejimu snizeni.

3. Uvolnéte pojistny knoflik.

Poznamka: U néstavce ke spojovani kovil nelze nastavovat hloubku.

SMEROVY DEFLEKTOR VYFUKU (Obr. 6)

Nastavitelny deflektor vyfuku Ize do jakékoliv pozadované polohy otogit rukou bez pouziti jakychkoliv nastroj.

UZITKOVY ZAVES (vsechny modely jsou vybaveny $edou spousti- Obr. 7)

Tyto nastroje jsou vybaveny dodateénym uZitkovym zavésem pro skladovani nastroje a pro jeho docasné zavéseni.

UPOZORNI:ENE! Nikdy nepouzivejte uzitkovy zavés pro zavéseni nastroje na télo, obleéeni nebo opasek.
UPOZORNENI! Nikdy nepouZivejte uZitkovy zavés ve spojeni s provoznim naradim, které ma kontaktni (€ernou)
spoust.

ZAVADENI NASTROJE

1. Oteviete zasobnik: Zatahnéte posunova¢ dozadu, aby zapadla zapadka. (Obr. 8)

2. Drite hiebikovac dole pomoci dold naklonéného zasobniku. Vlozte ty¢ku hiebikd. (Obr. 9)

3. Zavrete zasobnik: Posunovac uvolnéte jeho zataZzenim zpét a stisknutim uvolfiovaciho jazycku. Pfesurite posunovaé
k htebikdm. (Obr. 10)

Poznamka: PouZivejte pouze upeviiovadla doporu€ena firmou Bostitch k pouZiti s nastroji Bostitch

a nastroje nebo htebiky Bostitch, které splriuji specifikace Bostitch.

Vlystraha! Instalace kovovych konektori s F21PL / F33PT / N89RH17-2MCN: Najednou pouZzivejte pouze jednu tycku
kovovych spojovacich hiebika.

ODSTRANOVANi HREBIKU (OBR. 11)

1. Odpojte pfivod vzduchu od néstroje.

2. Tahnéte posunovac dozadu, dokud nebude zajistén

3. Posurite hiebiky zpét k otvoru a vysurite

POZOR: Posunovac a pruzina posunovace (pruZina s konstantni silou).

Pfi odstraiiovani hebiki je treba postupovat opatrné, jelikoz pokud by se posunovac uvolnil od zapadky, mohl by
odskog€it vpied a poranit vasi ruku.

P¥i provadéni adrzby v oblasti zasobniku nastroje je treba postupovat se zvySenou opatrnosti. PruZina valecek oviji,
ale neni k nému uchycena. Pokud se pruZina protahne vice nez je jeji délka, konec se uvolni z valecku a pruzina se
svine a cvakne a miiZe poranit vasi ruku. Také hrany pruziny jsou velmi tenké a mohli byste si pofezat ruku. Je také
treba zajistil, aby na pruZinach nebyly trvale smyéky, éimz by se snizovala jejich sila.

Vodici ty€ - F21PL, F33PT, F33PTSM, N89RH17-1, N89RH17-2 & N83RH17-2MCN

0BR. 12
Umistéte voditko (A)
Vytahnéte a otocte kryt (B)



0BR. 13.

Umistéte pfistupovy otvor k instalaci a demontazi vodici tyce (C)

Umistéte skladovaci kanal vodici tyce (D)

Otocenim oteviete kryt k instalaci nebo demontazi vodici tyce (E)

Instalaci nebo demontaz vodici tyce provadéjte skrze zadni stranu zasobniku (F)

0BR. 14.
Instalujte vodici ty¢ skrze (G) pro hfebiky 2,8 mm az 3,3 mm. Otocenim kryt (B) zaviete.
Instalujte vodici ty¢ skrze (H) pro hfebiky 3,3 mm az 4,1 mm. Otocenim kryt (B) zaviete.

POKYNY K UDRZBE UNASECE

Opotiebeny unasec zplsobuje Spatnou kvalitu nebo ztratu vykonu

® Opotiebeni hrotu unasece ovlivni drahu hiebiku, vysledek se bude jevit jako ohnuté anebo nedokonale zarazené
hiebiky a poskozené hlavy hiebikii

® Délku unésece Ize upravit, aby byla mozna tprava $picky unasece ke kompenzaci opotfebeni. Je tfeba teplo a
presny rozmér. O toto sefizeni pozadejte kvalifikovaného servisniho technika.

® Nastaveni délky pro novy unasec je uvedeno dale. Rozmér je od horniho ¢ela pistu.

® Pamatujte, Ze rozmér od vrcholu pistu je maximalni délka, o kterou Ize unase¢ upravit, aby byla mozna
kompenzace. Vzdy prodluzte unase¢ o pozadovanou minimalni vzdalenos, aby bylo mozna kompenzace k obnové
unéaseciho konce; nez se dosahne maximalini délky, bude mozné nékolik kompenzaci.

Poznamka: Opotrebeni unasece priblizné 3 mm. Lze tolerovat pfi vétsiné aplikaci. Pfi aplikacich s naro¢nym

zatahovanim muZe opotfebeni unasece pfiblizné o 1,5 mm zplsobit mirné snizeni vykonu pfi zatahovani.

Technicka data:
Technické udaje najdete v tabulce na zaCatku tohoto manudlu..

A Délka mm K Spotfeba vzduchu na davku pfi 5,6 barech
B \y$ka mm L Typ aktivace
C Sitka mm M Letni mazivo
D Hmotnost kg N Zimni mazivo
E Hladina hluku LpA, 1s, d 0 Mazivo tésniciho krouzku
£ Hladina hluku LWA, 1s,d d Nézev upinadla
G Hladina hluku LpA, 1s, Tm o} Rozméry mm
H Vibrace m/s’ R Hlava/korunka
| P max bar S Kapacita zasobniku
J P min bar T Délka nového unéSece mm
U Max. vnitfni hloubka pistu mm




BEZPECNOSTNE PREDPISY

A DOLEZITE, POZORNE SI PRECITAJTE! Je délezité, aby si vietci, ktori s nastrojom pracuiji,

precitali a pochopili vSetky casti tejto Prirucky o technickych Specifikaciach nastroja, ako aj
Bezpecnostné pokyny a Navod na poutZitie, ktoré si priloZzené k nastroju. Nedodrzanie tychto

postupov méze viest k vaznym poraneniam osob, ktoré sa nachadzaji na pracovisku.

/A Mala by byt pouzita ochrana oéi v sillade s 89/686/EEC, a adekvatny alebo vyssi stupeii ako je
definovany v EN166. Pri vybere prostriedkov osobnej ochrany treba zohladnit vSetky aspekty prace
obsluhujiiceho personalu, okolité prostredie a iny typ/y naradia, ktoré sa pouziva.

Poznamka: Ochranné okuliare bez postrannych ochrannych krytov a Stitu na tvar neposkytuji
dostatoénu ochranu.

/A UPOZORNENIE!: Pozor na nahodné poranenie:

® Nikdy nekladte ruky ani ind cast'tela do priestoru, do ktorého sa nastreluje spojovaci material.

@ Nikdy naradim nemierte na seba ani na nikoho iného, bez ohladu na to, ¢i je v iom spojovaci

material alebo nie.

Nikdy sa s nastrojom nezahravajte.

Nikdy nestlacajte spist, ked hlaveii nie je nasmerovana na pracovni plochu.

S nastrojom narabajte vZdy opatrne.

Tento nastroj je ureny na spajanie dreva s drevom na paletovych/obalovych a konstrukénych

zariadeniach. NEPOUZIVAJTE ho na pripeviiovanie materialov, ktoré by mohli ohnut klince a

poskodit nastroj. Ak si nie ste isti vhodnostou pouZitia nastroja na niektoré zariadenia, obratte

sa na miestnu predajiu.

Nestlacajte spist a neuvoliiujte mechanizmus bezpeénostného spinaca pocas nabijania.

Pozor na nahodni reakciu a mozné poranenia. VZdy odpojte privod vzduchu.

1. Pred vykonanim zmien; 2. Pri vykonéavani (drzby nastroja; 3. Pri odstraneni zaseknutia; 4. Ked

jnéstroj mimo prevadzky; 5. Pri prend$ani na iné pracovisko, kedy moze dojst k ndhodnej reakcii a

pripadnému poraneniu.

@ Pred pouZitim si preéitajte brozirku o dopliujicich Bezpeénostnych predpisoch a Navode na pouZzitie.

® Ako zdroj energie pre pneumatické naradia nepouzivajte kyslik ani horlavé plyny.

® Upozornenie! Prevadzka tohto nastroja méze sposobit iskrenie alebo vyvolat zdroj vznietenia horlavych
paliv a plynov.

A DOLEZITE! Prevadzka nastroja:

@  Druh prevadzky vasho modelu zistite, ak skontrolujete ID oznacenie pripojené k nastroju / na opacnej
strane prirucky a zodpovedajiicu tabulku oznaceni otaznikom (?) v stipci L pre uréity model. Informacie o
druhu spuste si precitajte v zodpovedajiicej asti prirucky Bezpecnostné a prevadzkové pokyny.

F21PL, F33PT & N89RH17-2MCN

Dvoma rozlicnymi nastaveami F21PL / F33PT / N89RH17-2MCN mdze byt pouZity ako nastroj na kovové spojovacie
svorkovanie alebo ako Standardné svorkovanie s okrahlymi hlavickami. Je dolezité, aby vSetci uZivatelia chapali ako
nastroj funguje s oboma néstavcami.

Néstroj je vybaveny MCN alebo Kovovym svorkovacim nastavcom ako Standardny (Obr. ‘1a), hoci normélny
nastavec na ramene nizkeho kontaktu ramovania je priloZzeny v baleni za G¢elom zmeny na svorkovanie klincami s
okrahlymi hlavickami podla potreby. (Obr. 1b)

Zmeiite jeden typ nastavca na druhy dodrzanim nasledovnych pokynov:

a) Odpojte privod vzduchu predtym, ako sa pokusite odpojit ktortikolvek ¢ast nastroja a pred vymenou pracovného
elementu.

b) Zatlacte tlacidlo uzamykania.(Obr. 2)

¢) Potiahnite kontaktné rameno dolu, kym sa lahko neodpoji od nastroja.

d) Pustite tlacidlo uzamykania a potiahnite novy nastavec na nastroji az na doraz. (Obr. 2)

e) Uvolnite tlacidlo uzamykania.

f) Uistite sa, Ze néstavec je instalovany do pinej polohy a ¢i sa tlacidlo uzamykania vrétilo do polohy uvolnenia.
Pozn.: Kovovy spojovaci nastavec nie je nastavitelny na riadenie hlbky. i

g) Skontrolujte, ¢i sa nastavec volne pohybuje hore a dolu. Ak nie, NEPOUZIVAJTE NASTROJ. Nastroj a nastavec
dajte prezriet v autorizovanom servisnom stredisku.

h) Opacny proces pri odstraneni Kovového spojovacieho nastavca a instalovani standardnéhoramovania dolnym
kontaktnym ramenom.



Upozornenie! Kovové spojovacie svorky nesmu byt pouZité ked je pripojeny nastavec na ramovanie. Klince s
okrahlymi hlavickami na ramovanie nesma byt pouZité ak je pripojeny nastavec Kovovej zoSivacky. Pred pouzitim
nastroja vZdy skontrolujte ¢i sa dolné kontaktné rameno alebo kovovy spojovaci nastavec volne pohybuje. Ak sa
vyskytne nejaké obmedzenie, opakujte proces montaze alebo dajte nastroj skontrolovat v autorizovanom servisnom
stredisku Bostitch.

NASLEDNE SPUSTANIE - F21PL, F33PT, F28WW, N89RH17-2, N89RH17-2MCN

Vs novy model F21PL/F33PT/F28WVV/N89IRH17-2/N8IRH17-2MCN je Standardne vybaveny Naslednym spastanim
(siva spust)

1. Toto umoZiuje bezpeénostné vyhody, kedZe pri ndhodnom Udere na pracovni plochu alebo do niekoho a zarover
pri potiahnutej spasti, sa nevypusti z nastroja svorku. 2. Umozni umiestnenie svorky bez moznosti vypustenia druhej
svorky v sade.

Nasledné spistanie dostalo meno od “néaslednosti” poZadovanej pri fungovani nastroja. Na vypustenie svorky musi
operator najprv uvolnit spistanie oproti pracovnej ploche a potom potiahnut spast. Na vypustenie druhej svorky musi
operator nadvihn(t nastroj z pracovnej plochy, pustite spust a zopakujete horeuveden( naslednost.

Pri aplikovani kovovych svoriek sa poZaduje ¢o najpresnejsie umiestnenie a dovody horeuvedeny F21PL/N89RH17-
2MCN NEsmie byt konvertovany na model kontaktného spastania.

Upozornenie! Vyvarujte sa vaznym poraneniam sposobenym svorkami a odletujicimi necistotami pri instalovani
kovovych svoriek s F21PL/N89RH17-2MCN:

Vzdy pouzivajte Kovovy nastavec na spojovacie svorky. (vid'instalacné pokyny).

PouZivajte iba nasledné sptstanie (siva spast).

Pouzivajte iba originalne Bostitch kovové spojovacie svorky

Naraz pouZivajte iba jednu 'sadu kovovych spojovacich svoriek.

Kovové spojovacie svorky nie st vytvorené na prerazenie kovov. Pri zavadzani kovovych svoriek vidy umiestnite
Kovové vodidlo nastavca na spojovacie svorky do otvoru, ktory bol utvoreny kovovou svorkou pred pokusom o
vypustenie svorky. (Obr. 3 &4)

NARADIE S BEZPECNOSTNOU POISTKOU —UMOZNUJE TRI TYPY OBSLUHY.

Vsetky nastroje s bezpecnostnym spinacom s oznacené obratenym rovnostrannym trojuholnikom (V). Nepokuasajte
sa pouzit takto oznaceny néstroj v pripade, ked bezpe¢nostny spina¢ chyba, alebo vyzera poskodeny.

SEKVENCNY OKRUH )

(0dkaz 2 v tabulke Technické Specifikacie, stlpec L)

Pri sekvenénom spinaci je potrebné, aby osoba, ktora pracuje s nastrojom, drzala tento na
pracovnej ploche s bezpe¢nostnym spinacom stlacenym pred potiahnutim spaste. Za G¢elom
vypustenia dal$ich zapinadiel sa sp$t musi uvolnit a nastroj sa musi zodvihnit z pracovnej
plochy pred opakovanim horeuvedenych krokov. Toto ulah€uje presné umiestnenie zapinadla,
napriklad na rémoch, pri klincoch na hranach a pri debni¢kach. Sekvenény spina¢ umoziuje
presne polohovat zapinadlo bez toho, aby druhé zapinadlo pri reakcii, tak ako je to popisané v
¢asti Kontaktny spinac (nizsie). Sekvenény spina¢ ma vyhodu v tom, Ze nevypusti zapinadlo
nahodne, ked'je nastroj priloZzeny k pracovnej ploche alebo k nieGomu inému, a ked osoba, ktora
pracuje s nastrojom drzi spast potiahnutd.

KONTAKTNY OKRUH (SERIOVE CiSLO 07315XXXX A VIAC)

(Odkaz 1 v tabulke Technické $pecifikacie, stipec L)

BeZna prevadzka s nastrojom, ktory ma kontaktny spina¢, znamena, Ze osoba, ktora pracuje s nastrojom

aktivuje bezpecnostny spina¢ pocas toho, ako drzi spst potiahnutd. Tym vypusti zapinadlo zakazdym,

L] d kedy dojde ku kontaktu s pracovnou plochou. Toto umozZriuje rychle umiestnenie zapinadla pri pracach,

I||| ako oplastovanie, pokryvanie podlah a montaz paliet. VSetky pneumatické néstroje spdsobuji rekciu
CIERNA odporu pri vypusteni zapinadla. Nastroj méZe odskog¢it, uvolni sa bezpe¢&nostny spina¢ a ak ndhodou

dojde k dotyku s pracovnou plochou a splst bude stéle aktivovana (prst drzi spast potiahnuta), dalsie

zapinadlo sa uvolni.

Tieto néstroje st oznacené napisom ,nepouzivajte na schodoch a rebrikoch”. Vid llustracné

tabulka Technickych Specifikacii. Nastroje oznacené tymto symbolom sa nesmd pouZivat na

miestach, kde sa meni pracovna poloha a je nutné poutzit rebrik, schody alebo podobné pomdcky

ako stresné listy.




NASTAVENIE RIADENIA HLBKY ZAPINANIA (OBR. 5)

Nastavenie hibky zapinania poskytuje kontrolu nad hibkou zapinania svoriek z vyplavovania na alebo tesne nad
pracovni plochu s plytkym alebo hibokym zahlbenim.

Upozornenie! Pred odpojenim ktorejkolvek Casti a pred zmenou nastavenia pracovného prvku, odpojte néstroj od
privodu vzduchu.

1. Stlacte tlacidlo na uzamykanie .

2. Nastavte kontaktné rameno hore alebo dolu na zvéc¢senie alebo zmensenie hibky upinania.

3. Uvolhite tlacidlo uzamykania.

Pozn.: Kovovy nastavec na spojovacie svorky nema nastavitelni hibku.

SMEROVY DEFLEKTOR ODPADU (OBR. 6)

Nastavitelny deflektor odpadu sa moZe ruéne otocit do poZadovanej polohy bez pomoci rak.

HAK' (Vsetky modely so sivou zapadkou — Obr. 7)

Tieto naradia maji dodatoény hak vhodny na uskladnenie a doéasné zavesenie naradia.

UPOZORNENIE! Nikdy nepouzivajte hak na zavesenie naradia na telo, oblecenie alebo opasok.
UPOZORNENIE! Nikdy nepouZivajte hak na nastroje s kontaktnou (¢iernou) zapadkou.

NABiIJANIE NASTROJA

1. Otvorte zasobnik: Postivadlo potiahnite spat, zapadka zapadne. (0br.8)

2. Nastroj na zabijanie klincov drzte nakloneny dolu. Vlozte sady klincov. (0br.9)

3. Zasobnik zatvorte: Zapadku uvolnite potiahnutim zalozky na zépadke a postvadle naraz. Mierne uvolhite, a
potiahnite postvadlo proti klincom. (Obr.10)

Poznamka: Pri poufiti nastrojov Bostitch pouzivajte iba svorky doporugované firmou Bostitch alebo tie, ktoré spifiaj
Bostitch parametre.

Upozornenie! Pri instalovani kovovych spojovacich svoriek s F21PL / F33PT / N89RH17-2MCN: Naraz pouZivajte iba
jednu sadu kovovych spojovacich svoriek.

ODSTRANENIE KLINCOV (OBR. 11)

1. Odpojte nastroj od privodu vzduchu
2. Potiahnite posivadlo naspét, az kym nezapadne na svoje miesto
3. Klince potiahnite naspét k otvoru a vytlacte

POZOR: Posivadlo a pruzina posiivadla (pruzina konstantnej sily).

Pri odstraiovani klincov musite byt opatrni, pretoze ak sa posuvadlo uvolni zo zapadky, mdze sa vymrstit vpred a
ustipnit vas. Obzvlast opatrni by ste mali byt pri prevadzkovani tdrzby zasobnika v nastroji. Pruzina je obtocena ale
nie je upevnena k valcu. Ak sa pruZina natiahne viac ako je jej velkost, koniec presiahne valec a pruzina sa obtoci
prasknutim a modZe vas ustipnat. Konce pruziny si tiez velmi tenké a mozu vas na ruke porezat. Davaijte tiez pozor,
aby ste na pruzine neurobili permanentné slucky, €o by zniZilo jej silu.

Vodiaca zrd- F21PL, F33PT, F33PTSM, N89RH17-1, N89RH17-2 & N89RH17-2MCN

Obr. 12
Umiestnite vodidlo (A)
Potiahnite kryt a otocte ho (B)

0br.13.

Umiestnite pristupové otvory pre nastavenie a odstranenie vodiacej zrde (C)
Nastavte zasobny kanalik na vodiacej zrdi (D)

Otocenim krytu ho otvorte a nastavte alebo odstrante vodiacu zrd (E)
Nastavte alebo odstrante vodiacu zrd cez zadnu ¢ast zasobnika (F)

Obr. 14.
Nastavte vodiacu liStu cez (G) pre 2.8mm na 3.3mm klince. Otocte kryt (B) a zavrite ho.
Nastavte vodiacu listu cez (H) pre 3.3mm na 4.1mm klince. Otocte kryt (B) a zavrite ho.



POKYNY NA UDRZBU POHONU

Opotrebovany pohon spdsobuje nizku kvalitu alebo stratu energie
Opotrebovanost $picky pohonu ovplyvni vystvanie klincov, ktoré budi vyzerat ohnuté a nedplne vysunuté,
pripadne s poskodenymi hlavickami

® Dizka mdze byt nastavena tak, aby mohla Spicka pohonu nahradit kompenzaciu za opotrebovanost. Potrebné st a
presné merania a merania tepla. Pri nastaveni kontaktujte kvalifikovaného technika.

@ Nastavenie dizky nového pohonu je uvedené nizsie. Meranie je z hornej €asti piestu.

@ Berte na vedomie, Ze meranie z hornej ¢asti piestu dava maximalnu hodnotu, na ktord méze byt pohon nastaveny,
aby bolo mozné vyrovnanie. VZdy zvécSite pohon, ktory pozaduje minimalna hodnota, aby bolo moZné vyrovnanie
a obnovenie konca vypustenia. Je mozné uskutocnit niekolko vyrovnani kym sa dosiahne maximalna hlbka.

Pozn.: Opotrebovanost pohonu je priblizne 3mm. MZe byt tolerovana vo vacsine aplikacii. Ale pri zloZitych
aplikaciach moze opotrebovanost pohonu priblizne 1,5 mm spdsobit miernu redukciu v zrejmej sile pohonu.

Technické udaje:
Pozrite si technické Udaje uvedené v tabulke na zaciatku tohto navodu

A Dizka v mm. K Spotreba vzduchu na Gkon 1 @ 5.6 Bar
B Vyska v mm. L Druh aktivécie
C Hibka v mm. M Letné mazadlo
D Hmotnost v kg. N Zimné mazadlo
E Hlugnost LPA, 1s, d 0 Mazadlo — kruh v tvare pismena 0
F Hluénost LWA, 1s, d P Meno zosivacky
G Hluénost LPA, 1s, 1m o} Dimenzie v mm.
H Vibréacie v m/s’ R Hlavica/vrchol
| P max Bar S Kapacita zasobnika
J P min Bar T Dizka nového vodidla v mm.
U

Max. hibka vo vnitri piesta v mm.




BIZTONSAGI UTASITASOK

/\ FONTOS. OLVASSA EL FIGYELMESEN: Fontos, hogy minden kezel6 olvassa el és értse a Szerszam
miiszaki adatai c. hasznalati utasitas minden pontjat, és a szerszamhoz mellékelt kiilon Biztonsagi
és iizemelteti utasitast. Ennek elmulasztasa Onnek és masoknak a munkateriileten siilyos balesetet
okozhat.

A FIGYELMEZTETES! Az alkalmazott szemvédelemnek meg kell felelnie a 89/686/EEC iranyelv,
illetve az EN166 szabvany eléirasainak. Ezen kiviil a kezelé6 munkajanak valamennyi szempontjat,
koriilményét, mas tipusi gép(ek) hasznalatat is figyelembe kell venni a személyi véddeszkozok
kivalasztasanal. Megjegyzés: Az oldalrol nem védé szemiivegek és az arcmaszkok dnmagukban
nem biztositanak megfelelé védelmet.

A FIGYELMEZTETES! A véletlen balesetek megeldzése érdekében:

@ Soha ne tegye a kezét vagy mas testrészét a szerszam helovérészeére.

® Soha ne mutasson a szerszam senki masra.

® Soha ne kapcsolja be jatékbal.

@ Soha ne hiizza meg a kioldo kapcsolét, csak akkor, ha az orr a munkadarab felé néz.

® Mindig ovatosan kezelje a szerszamot.

@ Ez a szerszam fa fahoz valo rogzitéseére lett tervezve, raklap-/ladakészitési és épitdipari
munkakhoz. NE HASZNALJA keményebb anyagok rogzitésére — ez a rogzitdelemek
deformalodasahoz és a szerszam sériiléséhez vezethet. Amennyiben nem biztos abban, hogy a
szerszam megfelel-e egy bizonyos alkalmazasra, forduljon helyi értékesitési irodankhoz.

® Ne hiizza meg a kioldé kapcsolot, vagy ne nyomja le az indito mechanizmust a szerszam
betoltésekor.

@ A véletlen beindulas és az esetleges balesetek megelézése céljabél mindig kapcsolja ki a
levegéellatast:

1. Szabélyozasok el6tt. 2. A szerszam szervizelésekor. 3. Beakadéas megsziintetésekor. 4. Ha nem
hasznélja a szerszamot. 5. Ha a&tmegy méas munkateriiletre, mivel véletlen beindulas térténhet, ami balesetet
okozhat.

@ Mieldtt hasznalni kezdi a szerszamot, olvassa el a kiegészitd Biztonsagi és iizemeltetési utasitasokat.

@ Ne hasznaljon oxigént és gyalékony gazokat a pneumatikus szerszamok meghajtasara.

@ E szerszam hasznalat kidzben szikrazhat, és ettél a gydlékony iizemanyagok és a gazok meggyulladhatnak.

/\ FONTOS! A szerszam miikodése:

@ A szerszam modellje esetében a miikddeési tipus meghatarozas céljabaél ellendrizze a szerszamra vagy e
tajékoztaté hatoldalara rogzitett azonosito cimkeét, és a megfeleld tablazatban (?-lel jeldlt) Loszlopban a
modelit. Olvassa el az ilyen ,trip” tipusra vonatkozo informaciot a Biztonsagi és iizemeltetési utasitasok
megfeleld részében.

F21PL, F33PT & N89RH17-2MCN

Az F21PL / F33PT / N89RH17-2MCN két kiilonboz6 kiegészitd toldattal hasznalhaté fémhez alkalmas szogbeverdként
vagy szabvanyos korfejes szgbeverdkeént, és fontos, hogy mindenki, aki kezeli, értse, hogy barmelyik kiegészitd
toldattal hogy miikddik a szerszam.

A szerszamot alapkivitelben MCN vagy fémhez alkalmas szogbeverd toldattal ellatva szallitjak (1a. Abra), bar a
szokasos keretez@ also érintkezds karos toldat is mellékelve van a dobozban, hogy sziikség esetén &t lehessen
alakitani korfejes szogbeverdre. (1b. Abra)

Az egyik tipusi toldatrél a masikra valo atallitast az alabbi sorrendben végezze:

a) Kapcsolja le a siritett levegd ellatast, miel6tt barmilyen alkatrészt szétszerel, és barmit valtoztat a munkadarabbal
érintkezd elemen.

b) Nyomja be a zar6 gombot. (2. Abra)

c) Csusztassa az érintkezd kart lefelé, amig konnyedén lekapcsoladik a szerszamrol.

d) Nyomja le a zar6 gombot, és teljesen csisztassa be az i toldatot a szerszamba. (2. Abra)

e) Engedje fel a zaré gombot.



f) Ugyelien ra, hogy a toldat teljesen a helyére keriiljon — a megfeleld helyzetben legyen, és hogy a zaré gomb
visszatérjen az alaphelyzetébe.

Megjegyzés: A fém toldat mélységi szabalyozasra nem hasznélhato.

g) Ellendrizze, hogy a toldat most szabadon mozog-e felfelé és lefelé. Ha nem, NE HASZNALJA! Vigye el a
szerszamot és a toldatot az erre illetékes javité mihelybe.

h) Forditott sorrendben végezze az eljarast a fém toldat kivétele és a szabvanyos keretez also érintkezd kar
behelyezése céljabol.

Figyelmeztetés! A fém szdgek nem hasznalhatok, ha a keretes toldat van behelyezve, és a kdrfejii keretezd szdgek
nem hasznalhatok, ha a fém szdgezd toldat van behelyezve.

Mindig ellendrizze, hogy az alsé érintkezd kar vagy a fém toldat szabadon mozog-e, mieldtt hasznalja a szerszamot.
Ha barmilyen elakadas torténik, ismételje meg az eljarast, vagy vigye el javittatni megfeleld Bostitch javito
miihelybe.

SOROZATLOVES - F21PL, F33PT, F28WW, N89RH17-2, N89RH17-2MCN

Az (j F21PL/F33PT/F28WW/N89RH17-2/N89RH17-2MCN szerszama alapkivitelben sorozatlévével is fel van szerelve
(szirke kioldokapcsold).

1. Ez pozitiv biztonsagi el6nydket kinal, mivel véletleniil nem kdvetkezhet be a szog meghajtasa, ha a szerszam
barmilyen feliiletre esik, vagy barkinek nekiiitédik, mikdzben a kezel6 szerszamot gy tartja, hogy az ujjaval meghuzza
az kioldokapcsolot.

2. Lehetdveé teszi a szogek elhelyezését a tekercsen lévé masodik szog meghajtasi lehetésége nélkiil.

A sorozatlové neve a szerszdm miikodtetéséhez sziikséges , sorrend”-b6l szarmazik. A sz6g meghajtasahoz a
kezelGnek elGszor az inditd mechanizmust a munkadarabhoz kell nyomnia, majd meg kell hiiznia az kioldokapcsolét. A
méasodik szg meghajtasahoz a kezelének fel kell emelnie a szerszamot a munkadarabroél, engedje fel a
kioldokapcsolot, majd ismételje meg a fenti sorrendet.

Mivel a fém csatlakozok alkalmazasahoz pontos elhelyezés sziikséges, és a fentiek miatt az F21PL/N89RH17-2MCN
NEM alakithaté at érintkezds tipusi indité mechanizmusra.

Figyelmeztetés! Az F21PL/N89RH17-2MCN-vel a fém csatlakozok hasznalatakor a kotGelemek és a szétrepiild
forgacs okozta siilyos sériilés elkeriilése céljabol:

@ Mindig hasznalja a fém csatlakozo toldatot (lasd a szerelési utasitasokat).

Csak sorozat indito mechanizmust (sziirke kioldokapcsolo) hasznaljon.

Csak eredeti Bostitch fém szogeket hasznaljon.

Egyszerre csak egy fém szoget hasznaljon.

A féem szogek nem arra vannak tervezve, hogy behatoljanak a fémbe. A fém csatlakozé szerelésekor mindig
tegye a fém toldat vezetdjét a fém csatlakozo elére kialakitott furataba a kétGelem meghajtasa elét. (3. és 4.
Abra)

BIZTONSAGI KAPCSOLOVAL RENDELKEZO SZERSZAMOK — HAROM MUVELETTIPUS LEHETSEGES

A biztonsagi inditokapcsoldval ellatott minden szerszam egy forditott egyenld oldald haromszdggel (_) van jel6lve. Ne
kisérelje meg az ilyen jellel ellatott szerszdm hasznalatat, ha a biztonsagi kapcsolé hidnyzik, vagy lathatéan sériilt.

SZEKVENCIALIS INDITOKAPCSOLO

(2. hivatkozas a Miiszaki adatok tablazataban., L. oszlop) A szekvencialis inditokapcsold esetén a
kezelGnek a szerszamot a munkadarabhoz kell tartania gy, hogy lenyomja a biztonsagi
inditékapcsolot, miel6tt meghtzna a kioldé kapcsolét. Tovabbi kot6elemek meghajtasa céljabol a
kiold6 kapcsolot el kell engedni, és a szerszamot fel kell emelni a munkadarabrol, miel6tt
megismételné a fent emlitett |épéseket. Ez megkdnnyiti a kétGelem pontos elhelyezését, pl.
keretezésnél, cstcs szogelésénél és rekeszkészitési eljarasnal. A szekvencialis inditokapcsolo
lehet6veé teszi a kdtdelem pontos elhelyezését a rugon egy masodik kotGelem meghajtési
lehetdsége nélkiil, ahogy azt leirja a Kontakt inditékapcsol6 (lasd az alabbiakban). A szekvencialis inditékapcsoldval
ellatott szerszam pozitiv biztonsagi elénnyel rendelkezik, mert véletleniil sem hajtja meg a kétGelemet, ha a szerszam
a munkadarabbal — vagy barmi méssal — érintkezik, amig a kezeld a kiold6 kapcsolét meghizva tartja.

SZURKE




KONTAKT INDITOKAPCSOLO (SOROZATSZAM: 07315XXX-t51 FELFELE)

(1. hivatkozas a Miszaki adatok tablazatban, L. oszlop)

: A ,Kontakt Inditokapcsolés” szerszdmok esetében az altalanos iizemeltetési eljaras az, hogy a

@ kezeld beinditja a biztonsagi inditokapcsolot, mikozben meghuizva tartja a kioldé kapcsolot, igy

I”| me.g‘;h:a]tva a kdt6elemet mllnt!en allkalommal, amlkor a mun’ka(!arabb?Ilerln’tkefz!k. !Ez lehetbvé teszi
a kotéelem gyors elhelyezését szamos feladat esetében, példaul boritas, diszités és raklap

osszeallitas esetén. Minden pneumatikus szerszam a rugotol fiigg a kotGelemek meghajtasakor. A

szerszam lecsiszhat, ezzel kiengedi a biztonségi inditokapcsolot, és ha véletleniil megengedte az

ismételt kontaktust a munkafeliilettel, amikor a kiold kapcsolé még aktivalva van (a kezeld ujja még rajta van a

kioldé kapcsolé hizéjan), egy méasodik kotdelem is véletleniil hajtast kap.

Ezek az eszkdzok ,ne hasznalja Iépcsén vagy létran” szimbolumot feltiintetd cimkével vannak ellatva. Lasd a Miszaki

adatok tablazataban az illusztraciot. Az e szimbélummal ellatott szerszamok nem hasznalhaték az egyik

munkapoziciébdl a masikba vald atvaltaskor, ha létrat, [épcs6t vagy hasonlé struktirakat, pl. tet6léceket kell

hasznalni.

FEKETE

A KOTOELEM MELYSEGI SZABALYOZASANAK BEALLITASA (5. ABRA)

A'kot6elem mélységi szabalyozasanak beéllitasa lehet6vé teszi a szog hajtasi mélységének szabalyozasat, hogy egy
szintben vagy majdnem egy szintben legyen a munkafeliilettel, vagy siillyesztett legyen.

Figyelmeztetés! Kapcsolja a le a siritett levegdellatast, miel6tt szétszereli az alkatrészeket és megvaltoztatja a
munkadarabbal érintkezd elem beallitasat.

1. Nyomja le a zaré gombot.

2. Szabalyozza be az érintkezd kart felfelé a hajtasi mélység névelése, vagy lefelé a csokkentése céljabol.

3. Engedie fel a zar6 gombot.

Megjegyzés: A fém toldat mélységi szabalyozasra nem hasznéalhato.

IRANYITHATO KIMENETI TERELG (6. ABRA)

Az irdnyithatd kimeneti tereld barmilyen kivant iranyban kézzel elforgathato, a kéz hasznélata nélkiil.

SZERSZAMKAMPO (Minden sziirke ravasszal ellatott modellnél — 7. abra)

E szerszamokhoz egy tovabbi, a szerszam tarolasara, illetve ideiglenes felakasztasara szolgalé szerszamkampo
tartozik.

FIGYELEM! Soha ne hasznalja a szerszamkampot testhez, ruhazathoz, illetve dvhoz valo rogzitésre.
FIGYELEM! Sose hasznalja a szerszamkampot fekete érintdravasszal rendelkezd szerszamoknal.

A SZERSZAM BETOLTESE

1. Nyissa ki a tarat: Hizza a nyomérudat hétra, hogy a zar bekapcsolédjon. (8. Abra)
lenyomja a kioldo fiilet. Cstisztassa nyomorudat a szogekig. (9. Abra)

Megjegyzés: Csak a Bostitch altal ajanlott kotGelemeket vagy a Bostitch specifikdcionak megfeleld szogeket
hasznalja a Bostitch N88RH és N88-2MCN szerszamokban.

Figyelmeztetés! Ha a fém csatlakozokat helyezi be az N88RH-2MCN-be: Egyszerre csak egy fém csatlakozé szoget
hasznéljon.

A SZOGEK ELTAVOLITASA (11. ABRA)

1. Kapcsoljale a szerszamrol a sdritett leveg6t.
2. Hlzza hatra a nyomorudat, amig biztonsadgosan be nem kapcsolédik.
3. Cslsztassa hatra a szdgeket, hogy kinyissa és kilokje.



FIGYELEM: A nyomorid és a nyoméridrugdé (allando erejii rugo).

Vigyazni kell a szogek eltavolitasakor, ha a nyomorid lekapcsolddott a zaronyelvrdl, elére ugorhat, és megseértheti
a kezét. Nagyon vigyazni kell a szerszam tara koriil végzett karbantartaskor. A rugé a gorgé koreé van tekerve, de
nem ér hozza. Ha a rugé a teljes hosszan tial megnyilik, a vége kijon a gorgébdl, és a rugo kattanassal feltekeredik,
ami megsértheti a kezét. A rugé szélei is nagyon vékonyak, és megvaghatjak a kezét. Ugyelni kell ra, hogy ne
torjon meg, amikor behelyezi a rugot, mivel ez csokkenti a rugéerdt.

Vezetd rid — F21PL, F33PT, F33PTSM, N83RH17-1, N89RH17-2 & N89RH17-2MCN

11. ABRA
Helyezze el a vezet6t (A)
Huizza ki és forditsa el a fedelet (B)

12. ABRA

Helyezze el a vezetd rid be- és kiszereléséhez sziikséges kereteket(C)
Helyezze el a vezet6 rad tarté csatornat(D)

Forgassa el a fedelet a vezet6 rid be- vagy kiszerelése céljabol (E)
Szerelje be vagy ki a vezet6 rudat a tar hatso részén at (F)

13. ABRA
Tegyen be vezetd rudat a (G)-n keresztiil 2,8 mm — 3,3 mm szogekhez. Forditsa el a fedelet (B) a lezarashoz.
Tegye be vezet6 rudat a (H)-n keresztiil 3,3 mm — 4,1 mm szdgekhez. Forditsa el a fedelet (B) a lezarashoz.

HAJTASI KARBANTARTASI UTASITASOK

A kopott hajtas miatt romlik a mindség és gyengiil a teljesitmény.

® A hajtascstcs kopasa befolyasolja a szog hajtasat, ezt az elgorbiilt és nem teljesen meghajtott szdgek és a sériilt
szogfejek jelzik.

@ A hajtas hossza beéllithato gy, hogy a hajtécsics a kopasnak megfelel6en modosithaté legyen. A hét és a
pontossagot mérni kell. A beszabalyozas érdekében forduljon szakemberhez.

@ Az (j hajtas hosszanak beéllitdsa az alabbiakban lathatd. A pisztoly felsd feliiletétdl kell a mérést végezni.

® Ne feledje, hogy a pisztoly feliiletét6l valé6 mérés a maximumot mutatja, amivel a hajtés beszabélyozhatd
atallitdshoz. A hajtast mindig a minimalis mértékben nydjtsa ki ahhoz, ami a hajtas fel6li vég atallitdasahoz
sziikséges; kiilonboz6 atallitasok lehetségesek a maximalis mélység elérése eldtt.

Megjegyzés: A hajtas kopasa kb. 3 mm. Ez a tirés megengedhetd a legtdbb alkalmazésbhan. Nehéz hajtasi

alkalmazasok esetén azonban a hajtas kb. 1,5 mm-es kopasa némileg csokkentheti a lathaté hajtéerdt.

Miiszaki adatok:
A miszaki adatok a kézikonyv elsé lapjan évo tablazatban talalhatok.

A Hossz(sag mm. K Levegdfelhasznalas / Ioket @ 5.6 Bar
B Magassag mm. L Aktivalasi tipus
C Szélesség mm. M Nyari kendanyag
D Sily Kg. N Téli kendanyag
E Zaj LPA, 1s, d 0 Tomit6gydrii kenése
F Zaj LWA 1s.d P A ktdelem neve
G Zaj LPA, 1s, Im Q Méretek mm.
H Vibrécié m/s” R Fej/ korona
| P max Bar S A tar kapacitasa
J P min Bar T Uj tokmany hossza mm.
U Max. mélység a dugattydban mm.




INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

/\ IMPORTANT, CITITI CU ATENTIE: Este important ca toti operatorii sé citeasca si sa inteleaga
toate sectiunile din prezentul Manual de date tehnice al sculei si din Manualul separat de
instructiuni cu privire la operare si siguranta, care sunt livrate impreuna cu aceasta scula.
Nerespectarea acestei instructiuni poate avea ca rezultat vatamarea grava a dvs. si a celorlalte
persoane de la locul de munca.

/\ AVERTISMENT! Trebuie sa utilizati ochelari de protectie in conformitate cu 89/686/CEE, avand
grad cel putin egal cu cel definit in EN166. Cu toate acestea, trebuie luate in considerare toate
aspectele referitoare la munca operatorului, mediu si alte tipuri de masini folosite atunci cand se
alege orice echipament de protectie personala. Nota: Ochelarii fara protectie laterala si scuturile
faciale fara alte accesorii nu asigura protectie adecvata.

/\ AVERTISMENT! Pentru prevenirea vatamarilor accidentale:

@ Nu introduceti niciodata mana sau alta parte a corpului in zona de descarcare a elementelor de
fixare ale sculei.

@ Nu indreptati niciodata scula spre dvs. sau alta persoana, indiferent daca aceasta contine sau nu
elemente de fixare.

@ Nu va angajati niciodata in glume fara rost.

@ Nu apasati niciodata tragaciul decat daca varful sculei este indreptat spre obiectul prelucrat.

@ Manipulati intotdeauna scula cu atentie.

@ Aceasta scula este proiectata pentru a fi utilizata la fixarea bucatilor de lemn in aplicatiile cu
paleti/lazi si de constructie. NU UTILIZATI pentru fixarea materialelor mai dure care pot provoca
indoirea elementelor de fixare si deteriorarea sculei. Daca aveti indoieli in legatura cu
adecvarea acestei scule pentru anumite aplicatii, contactati biroul de vanzari local.

@ Nu apasati tragaciul sau mecanismul de declansare in timp ce incarcati scula.

@ Pentru a preveni declansarea accidentala si posibila vatamare, deconectati intotdeauna sursa ®
de aer.

1. Inainte de efectuarea reglarilor. 2. La repararea sculei. 3. La eliminarea unui blocaj. 4. Cand scula nu este
utilizata. 5. La deplasarea intr-o zona de lucru diferita, deoarece se poate produce declansarea accidentala,
provocand vatamare.

@ inainte de a utiliza scula, cititi brosura cu instructiunile suplimentare de siguranta si operare.

@ Nu utilizati oxigen si gaze combustibile ca sursa de energie pentru scule actionate pneumatic.

@ Operarea acestei scule poate produce scantei, actionand ca sursa de aprindere pentru combustibili si gaze
inflamabile.

IMPORTANT! Functionarea sculei:

@ Pentru identificarea tipului de operare al modelului dvs., verificati eticheta ID lipita pe sculd/spatele acestui
manual si coloana L din tabelul corespunzator (marcata ?) pentru modelul respectiv. Cititi sectiunea
corespunzatoare din instructiunile de operare si siguranta pentru informatii despre fiecare tip de declansare.

F21PL si N89RH17-2MCN

Cu ajutorul a doua dispozitive auxiliare diferite, F21PL si N89RH17-2MCN pot fi folosite ca Pistol de batut cuie
pentru metale sau Pistol standard de batut cuie cu cap rotunjit si este important ca toti operatorii sa inteleaga
cum functioneaza scula cu fiecare dispozitiv auxiliar.

Scula este livrata cu dispozitivul auxiliar MCN (Pistol de batut cuie pentru metale) montat ca standard (Fig 1a), cu
toate ca in cutie este inclus siun dispozitiv de Braf contact inferior pentru rame in scopul convertirii la un pistol
de batut cuie cu cap rotunjit, daca este necesar. (Fig 1b)

Pentru a trece de la un tip de dispozitiv auxiliar la altul, urmati instructiunile de mai jos:

a) Deconectati scula de la sursa de alimentare cu aer inainte de a demonta vreo componentd si inainte de a
inlocui elementul de contact cu obiectul prelucrat.

b) Apasati pe butonul de blocare. (Fig 2)

c) Glisati bratul de contact in jos pana cand acesta se desprinde cu usurinta de pe scula.



d) Apasati butonul de blocare si glisati complet noul dispozitiv auxiliar pe scula. (Fig 2)

e) Eliberati butonul de blocare.

f) Asigurati-va cd dispozitivul auxiliar este montat in pozitie verticald completd si cd butonul de blocare a revenit
n pozitia de eliberare.

Nota: Dispozitivul auxiliar de batut cuie pentru metale nu poate fi reglat pentru controlul adancimii.

g) Asigurati-va ca dispozitivul auxiliar se deplaseaza acum liber in sus si in jos. in caz contrar, NU UTILIZATI.
Trimiteti scula si dispozitivul auxiliar la un centru de service autorizat pentru reparatii.

h) Inversati procedura pentru a demonta Dispozitivul auxiliar de batut cuie pentru metale si a instala Bratul
standard de contact inferior pentru rame.

Avertisment! Nu trebuie folosite Cuie pentru conectarea metalelor atunci cand este atasat dispozitivul pentru
rame; de asemenea nu trebuie utilizate cuie cu cap rotund pentru rame atunci cand este atasat dispozitivul Pistol
de batut cuie pentru metale.

inainte de a utiliza scula, verificati intotdeauna daca Bratul de contact inferior sau Pistolul de batut cuie pentru
metale se misca liber. Daca apare orice blocaj, repetati procedura de asamblare sau trimiteti scula pentru
reparatii la un centru de service autorizat Bostitch.

DECLANSARE SECVENTIALA - F21PL, F33PT, F28WW, N89RH17-2, N89RH17-2MCN

Noua dvs. scula F21PL/F33PT/F28WWW/N89RH17-2/N89IRH17-2MCN este livrata cu declansare secventiala montata

ca standard (tragaciul gri)

1. Aceasta situatie prezinta avantaje de siguranta reale, deoarece scula nu va antrena accidental un cui daca
este lovita de o suprafata sau persoana in timp ce operatorul tine trdgaciul apasat.

2. Permite fixarea n cuie fara posibilitatea de antrenare a unui al doilea cui din cauza reculului.
Declansarea secventiala isi ia numele de la ,secventa” necesara pentru operarea sculei. Pentru a lansa un
cui, operatorul trebuie sa apese mai intdi declansatorul pe obiectul prelucrat, apoi sa apese pe tragaci. Pentru
a lansa al doilea cui, operatorul trebuie sa ridice scula de pe obiectul prelucrat, sa elibereze tragaciul si sa
repete secventa de mai sus.

A\ Deoarece este necesara amplasarea precisa pentru aplicarea Conectorilor de metale si luand in
considerare motivele de mai sus, scula F21PL/N89RH17-2MCN NU trebuie convertita la un model cu declansare
prin contact.

A\ Avertisment! Pentru evitarea vatamarii grave din cauza elementelor de fixare si resturilor zburétoare la
baterea cuielor pentru metale cu F21PL/N89RH17-2MCN:

@ Utilizati intotdeauna Dispozitivul auxiliar de cuie pentru metale. (vezi instructiunile de instalare).

@ Utilizati numai declansare secventiala (tragaci gri).

@ Utilizati numai cuie de metal originale de la Bostitch.

@ Utilizati numai o bagheta de cuie de metal la un moment dat.

@ Cuiele pentru metal nu sunt proiectate sa penetreze metalul. Cand montati cuie de metal, amplasati
intotdeauna Ghidul dispozitivului auxiliar pentru conectori metalici in orificiul prestabilit de pe conector
inainte de a antrena un element de fixare. (Fig 3 si 4)

FUNCTIONAREA CU DECLANSAREA SCULEI:

Toate sculele prevazute cu piedica de siguranta sunt marcate cu un triunghi echilateral inversat (t). Nu incercati
sa utilizati o scula marcata in acest mod daca piedica de siguranta lipseste sau pare deteriorata.

DECLANSARE SECVENTIALA

(Referinta 2 in Tabelul datelor tehnice, coloana L)

Declansarea secventiala necesita ca operatorul sa tina scula in contact cu obiectul prelucrat,
cu piedica de sigurantd apasata inainte de a apasa tragaciul. Pentru antrenarea altor
elemente de fixare si inaintea repetarii pasilor mentionati mai sus, tragaciul trebuie eliberat si
scula trebuie ridicata de pe obiectul prelucrat. Aceasta usureaza plasarea precisé a
elementelor de fixare, de exemplu in aplicatiile pentru rame, fixare oblica cu cuie si
impachetare. Declansarea secventiala permite amplasarea exacta a elementelor de fixare, fara posibilitatea de




antrenare a unui al doilea element de fixare din cauza reculului, asa cum este prezentat in Declansarea prin
contact (maijos). Scula prevazuta cu declansare secventiald are un avantaj de siguranta important, deoarece nu
va antrena accidental un element de fixare daca scula intré in contact cu obiectul prelucrat - sau orice altceva -
in timp ce operatorul tine trdgaciul apdsat.

DECLANSAREA PRIN CONTACT (incepand de la numarul de serie 07315XXX mai departe)

(Referinta 1 in Tabelul datelor tehnice, coloana L)
Procedura obignuita de operare la sculele prevazute cu ,Declansare prin contact" consta in
(1] activarea piedicii de siguranta de catre operator in timp ce acesta fine trdgaciul apasat,
I||| antrenand astfel un elemen't de fixare de fleca'revdata céand scula mtra in cfontact cu obiectul
CIERNA prelucr_at. Aceasta va'permlt_e amqlasarea rapida a elementglor de fixare in ca;ul multor
operatii, de exemplu fixarea izolatiilor, montarea podelelor si asamblarea paletilor. Toate
sculele pneumatice prezinta recul la antrenarea elementelor de fixare. Scula poate sa
ricoseze declansand piedica de sigurantd, iar daca este ldsata sa reintre in mod accidental in contact cu
suprafata de lucru si tragaciul este incd activat (degetul apasa trégaciul), atunci un al doilea element de fixare
va fi antrenat in mod nedorit.
Aceste scule au o eticheta cu simbolul , A nu se utiliza pe schele sau scari". Figura pentru Tabelul datelor
tehnice. Sculele marcate cu acest simbol nu trebuie folosite acolo unde schimbarea pozitiei de lucru implica
utilizarea schelelor, scarilor sau a structurilor similare precum sipcile de acoperis.

REGLAREA ADANCIMII ELEMENTELOR DE FIXARE (FIG 5)

Reglarea elementului de fixare furnizeaza un control al adancimii de antrenare a cuiului; de la acelasi nivel cu
suprafata de lucru sau imediat deasupra ei, pana la adancitor superficial sau de profunzime.

Avertisment! Deconectati scula de la sursa de alimentare cu aer inainte de a demonta vreo componenta si
nainte de a schimba reglarea elementului care face contact cu obiectul prelucrat.

1. Apasati butonul de blocare

2. Reglati bratul de contact sus pentru a mari adancimea antrendrii sau jos pentru a o micsora.

3. Eliberati butonul de blocare.

Nota: Dispozitivul auxiliar de batut cuie pentru metale nu poate fi reglat pentru controlul adancimii.

DEFLECTORUL DE EVACUARE DIRECTIONAL (FIG 6)

Deflectorul de evacuare reglabil poate fi rotit manual in orice pozitie dorita fara ajutorul sculelor.

CARLIGUL UTILITAR (Toate modelele previzute cu trigaci gri- Fig 7)
Aceste scule sunt prevazute cu un cérlig utilitar adecvat pentru depozitarea si agatarea temporara a sculei.

A\ AVERTISMENT! Nu utilizati niciodata carligul utilitar pentru a agata scula de corp, imbracaminte sau curea.
/\ AVERTISMENT! Nu utilizati niciodata carligul utilitar la scule operate cu declansare prin contact (negru).

iNCARCAREA SCULEI

1. Deschideti magazia: Trageti impingatorul inapoi pentru a cupla zavorul. (Fig 8)

2. Tineti pistolul de batut cuie coborat, cu magazia inclinata in jos. Introduceti baghetele de cuie. (Fig 9)

3. Inchideti magazia: Eliberati impingatorul trigand mai intai inapoi de acesta, apoi apasand aripioara de
eliberare. Glisati impingatorul in contact cu cuiele. (Fig 10)

Nota: Utilizati numai elemente de fixare recomandate de Bostitch pentru a fi utilizate la scule Bostitch sau cuie
care indeplinesc specificatiile Bostitch.

Avertisment! La instalarea conectorilor de metal cu F21PL i N89RH17-2MCN: Utilizati numai o bagheta de cuie
de conectare metal la un moment dat.

iNDEPARTAREA CUIELOR (FIG 11)

1. Deconectati scula de la sursa de alimentare cu aer
2. Trageti impingatorul Tnapoi pana cand este cuplat in siguranta
3. Glisati cuiele napoi catre iesire si impingeti in exterior




ATENTIE: impingitorul si arcul impingatorului (arc cu forta constanta).

Trebuie sa aveti grija la indepartarea cuielor deoarece, daca impingatorul este decuplat de zavor, acesta poate
fi aruncat inainte, existand pericolul de a va ciupi mana.

Trebuie sa manifestati atentie suplimentara la efectuarea intretinerii zonei asociate cu magazia sculei. Arcul
este infasurat, dar nu atasat la o rola. Daca arcul este intins dincolo de lungimea sa, capatul se va desprinde
de rola si arcul se va strange cu o pocnitura, existand posibilitatea de a va ciupi mana. in plus, marginile
arcului sunt foarte fine si va pot taia mana. De asemenea, trebuie sa va asigurati ca arcurile nu prezinta
rasuciri permanente deoarece forta arcurilor va fi redusa.

MONTAREA $1 DEMONTAREA TIJEI DE GHIDARE - F21PL, F33PT, F33PTSM, N89RH17-1, N89RH17-2 si N89RH17-2MCN

Pasul 1 (Fig. 12): Localizati ghidajul (A); Trageti si rotiti capacul (B).

Pasul 2 (Fig. 13): Localizati ferestrele de acces pentru montarea si demontarea tijei de ghidare (C); Localizati
canalul de stocare al tijei de ghidare (D); Deschideti capacul prin rotire pentru a monta si demonta tija de ghidare
(E); Montati sau demontati tija de ghidare prin spatele magaziei (F).

Pasul 3 (Fig. 14): Montati tija de ghidare prin (G) pentru holsuruburile de 2,8 mm - 3,3 mm. Rotiti capacul (B)
pentru a-l inchide; Montati tija de ghidare prin (H) pentru holsuruburile de 3,3 mm - 4,1 mm. Rotiti capacul (B)
pentru a-l inchide.

INTRUCTIUNI DE iNTRETINERE A CAPULUI DE ANTRENARE

Capul uzat va produce calitate scazuta sau pierderea puterii

@ Uzura varfului de antrenare va afecta antrenarea cuielor, producand cuie indoite sau incomplet antrenate si
capete de cuie deteriorate

@ Lungimea capului de antrenare poate fi reglata pentru a permite redresarea varfului de antrenare in vederea
compensarii uzurii. Este nevoie de caldura si masurare precisa. Contactati un tehnician de service calificat
pentru aceasta reglare.

@ Reglarea lungimii pentru un cap de antrenare nou este afisatd mai jos. Mdsurarea se efectueaza incepand de
la fata superioara a pistonului.

@ Retineti ca masurarea din partea superioara a pistonului produce valoarea maxima la care poate fi reglat
capul pentru a permite redresarea. Extindeti intotdeauna capul la valoarea minima necesara pentru a permite
redresarea capatului de antrenare; vor fi posibile cateva redresari inainte de atingerea acestei adancimi
maxime.

Nota: Uzura capului de antrenare de aproximativ 3 mm. Poate fi tolerata in majoritatea aplicatiilor. Totusi, in
aplicatiile cu antrenare dificild o uzura a capului de antrenare de aproximativ 1,5 mm poate produce o scadere
usoara a puterii de antrenare aparente.

Date tehnice:
Cautati datele tehnice la inceputul acestui manual.

A Lungime, mm K Consum de aer pe bataie la 5,6 bar

B Inéltime, mm L Tipul activarii

C Latime, mm M Lubrifiant de vara

D Greutate, kg N Lubrifiant de iarnd

E Lpa zgomot, 1s, d 0 Lubrifiant oring

F Lwa zgomot, 1s,d P Denumirea elementului de fixare

G Lpa zgomot, 1s, Tm Q Dimensiuni, mm

H Vibratie m/s2 R Cap/coroana

| P max, bar S Capacitate magazie

J P min, bar T Lungime cap de antrenare nou, mm
U

Adancime maxima in interiorul pistonului, mm
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