Ed slovensky

REZAC DLAZBY

POUZITIE

Rezac dlazby je ureny na rezanie keramiky, jednostranne glazurovanych dlaZdic, terakoty a mramoru.

Zariadenie pouZivajte iba na predpisané ucely. Akékolvek iné poulZitie je povaZované ako pripad nesprdvneho
pouZitia. PouZivatel/obsluha a nie vyrobca bude zodpovedny za akékolvek poskodenie, alebo zranenia
spésobené tymto nespravnym pouZivanim.

TECHNICKE PARAMETRE

MODEL NPT-BTC80 NPT-BTC100 NPT-BTC120 NPT-BTC160
MAX. DLZKA REZU 800 mm 1 000 mm 1200 mm 1 600 mm
MIN DLZKA REZU 20 mm
HMOTNOST 15,19 Kg 17,65 Kg 20,11 Kg 31,56 Kg
HRUBKA REZU 6-15 mm
1030 x 15,5 x 1230 x 15,5 x 1430 x 15,5 x 1890 x 15,5 x
ROZMERY 25,8 cm 25,8 cm 25,8 vm 24,5 cm
MATERIAL Ocel

OBSAH BALENIA:

2 ks Sesthranny klu¢ 2 ks Sesthrannd hriadelova skrutka M6 x 35
2 ks Plastova aretacnd skrutka M8 x 12 2 ks Podlozka

2 ks Zaistovacia svorka 2 ks Matica

2 ks Plastova matica M6 2 ks Plastové koliesko

2 ks Sesthranna skrutka M6 x 30 2 ks AA batérie

BEZPECNOSTNE POKYNY
Pred pouZzivanim tohto vyrobku pozorne precitajte bezpecnostné pokyny a navod na pouzivanie. Osoba
zodpovedna za zariadenie musi zabezpedit, aby vsetci pouZivatelia pochopili tieto pokyny a dodrZiavali ich.

LASEROVE ZIARENIE _ _
NEPOZERAJTE PRIAMO DO LUCA LAS E R Y|
LASEROVE ZARIADENIE TRIEDY
EN 60825-1: 2014 2
P<1 mW; A=630-670 nm

VAROVANIE!
& Zariadenie vyZaruje ziarenie, ktoré je klasifikované podla EN 60825-1 ako trieda Il. Laserové
Ziarenie moze sposobit vaine zranenie oéi.

- Nesmerujte laserovy IU¢ na osoby ani na zvierata, ani sa sami nepozerajte do priameho ¢i odrazeného
laserového IG¢a. Mdze to spOsobit oslepenie 0sdb, nehody alebo poskodenie zraku.

- Pokial laserovy lu¢ dopadne do oka, treba vedome zatvorit o¢i a okamzite hlavu otocit od luca.

- Na laserovom zariadeni nevykonavajte Ziadne zmeny.

POUZITIE A MONTAZ

Montaz:
Rozbalte stroj a skontrolujte, ¢i niektora ¢ast nie je poskodend. Zostavte rezac podla nizsie uvedenych
pokynov.



Plastové koliesko

Pomocou skrutky, podlozky a matice namontujte
plastové kolieska na obe strany rezaca. Po
upevneni by sa kolieska mali volne otacat.

Po umiestneni reza¢a na miesto rezania sa kolesa
nebudu dotykat povrchu.

KOLIESKO

Mierka

VloZte stupnicu otvoru v tvare pismena
»,U“a nasledne ju pomocou skrutky upevnite
k rezacu. Potom pomocou aretacnej skrutky
upevnite druhu stranu stupnice.

/Skrulka

Stupnica

Koliesko

Vodiaca lista

Vodiacu listu umiestnite na mierky. Do otvorov
umiestnite zaistovacie svorky a pomocou matic ju
zaistite.

Vodiaca
lista

Zaistovacia
svorka /
Tl
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Uhlova zarazka
Podla poziadaviek na rez zvolte vhodnu polohu Uhlova
zarazka

pre umiestnenie uhlovej zardzky na vodiace;j liste.
Uhlovu zardzku pripevnite k vodiacej liste
pomocou skrutiek. Uhlovu zarazku je mozné
kedykolvek z vodiacej listy odmontovat.
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Laserova linia

Odmontujte kryt priestoru pre batérie a vlozte 2
ks AA batérii.

Pomocou prepinacu aktivujte laserovu liniu.
Skontrolujte Ci je laserova linia subezna s reznym
kolieskom. V pripade, Ze nie je potrebné pomocou
nastavovacej skrutky nastavit laserovu liniu.

Nastavovacia Kryt priestoru /\\

skrutka pre batérie

Olejovy mazaci systém

Pre zabezpecenie flexibilnejSieho a pruznejSieho
rezania potrebuje reza¢ mazaci olej. Pre pridanie
oleja je potrebné stlacit tlacidlo na podavanie
oleja. Pouzivajte mineralny olej.

Tlacidlo na
podavanie oleja

Olejova
nadrz

Rezanie

Pri rezani r6znych druhov dlaZdic je potrebné
nastavit polohu vodiacej listy. Rezany material
umiestnime na zakladnu dosku. Rezacim
kolieskom dlazbu narezeme. Rezanie sa vykonava
jednym tahom. Celust lamacieho vyklopného
mechanizmu polozime na dlaZdicu. Stlaéenim
rukovati rozlomime dlazbu ldmacim
mechanizmom.

Pitka

Rezacie

—7 koliesko

Rukovit’

Podporny bod
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Stojan

Stojan je mozné umiestnit na spodnu stranu
dlazdice. Po vykonani rezu stojan udrzi dlazdicu v

bezpedi a zabrani jej rozbitiu.

STOJAN

0l

UDRZBA

- UdrZujte rezac Cisty. Po skonceni prace utrite plochy od prachu.
- Vodiacu liStu udrzujte Cistu pomocou univerzalneho maziva.
- Sledujte opotrebovanie rezacieho kolieska, predidete tak nekvalitnym rezom. PouZivajte vzdy origindlne

rezacie koliesko.

LIKVIDACIA

- Ak je potrebné stroj, alebo jeho ¢ast vzhfadom k opotrebovaniu zlikvidovat, musi byt zlikvidovana v sulade

s platnym zakonom.

Cesky

REZAC DLAZBY

POUZITI

Rezac dlazby je uréen k fezani keramiky, jednostranné glazurovanych dlaZdic, terakoty a mramoru.

Zarizeni pouzivejte pouze pro predepsané ucely. Jakékoli jiné pouZiti je povaZovdno jako pfipad nesprdavného
pouZiti. UZivatel/obsluha a ne vyrobce bude odpovédny za jakékoli poskozeni nebo zranéni zplsobené timto

nespravnym pouZzivanim.

TECHNICKE PARAMETRY

MODEL NPT-BTC80 NPT-BTC100 NPT-BTC120 NPT-BTC160
MAX. DELKA REZU 800 mm 1 000 mm 1200 mm 1 600 mm
MIN DELKA REZU 20 mm
HMOTNOST 15,19 Kg 17,65 Kg 20,11 Kg 31,56 Kg
TLOUSTKA REZU 6-15 mm

ROZMERY

1030 x 15,5 x
25,8 mm

1230 x 15,5 x
25,8 mm

1430 x 15,5 x
25,8 mm

1890 x 15,5 x
24,5 mm

MATERIAL

Ocel

OBSAH BALENI:

2 ks Sestihranny kli¢

2 ks Plastovy aretacni Sroub M8 x 12
2 ks Zajistovaci svorka

2 ks Plastova matice M6

2 ks Sestihranny $roub M6 x 30

2 ks Sestihranny hfidelovy $roub M6 x 35

2 ks Podlozka
2 ks Matice

2 ks Plastové kolecko

2 ks AA baterie




BEZPECNOSTNi POKYNY
Pfed pouzivanim tohoto vyrobku pozorné prectéte bezpecnostni pokyny a ndvod k pouziti. Osoba
odpovédna za zafizeni musi zajistit, aby vSichni uzivatelé pochopili tyto pokyny a dodrzovali je.

LASEROVE ZARENI 1
NEDIVEJTE SE DO SVAZKU ‘ LASER 5/
LASEROVE ZARIZENI TRIDY 2
EN 60825-1: 2014 | 2

P<1 mW; A=630-670 nm

& VAROVANI!
Zarizeni vyzaruje zareni, které je klasifikovany podle EN 60825-1 jako trida Il. Laserové zareni
muZe zpUsobit vaziné zranéni oci.

- Nesmérujte laserovy paprsek na osoby nebo zvirata, ani se sami nedivejte do pfimého i odrazeného
laserového paprsku. MUze to zpUsobit oslepeni osob, nehody nebo poskozeni zraku.

- Pokud laserovy paprsek dopadne do oka, je tfeba védomeé zavfit oci a okamzité hlavu otocit od paprsku.
- Na laserovém zafizeni neprovadéjte Zadné zmény.

POUZITi A MONTAZ

Montaz:
Rozbalte stroj a zkontrolujte, zda néktera ¢ast neni poskozena. Sestavte reza¢ podle niZze uvedenych pokyna.
Plastové kolecko

Pomoci Sroubu, podlozky a matice namontujte
plastova kolecka na obé strany fezace. Po
upevnéni by se kolecka méla volné otacet.

Po umisténi fezace na misto fezani se kola
nebudou dotykat povrchu.

KOLECKO
Méritko &
e , Y Sroub
VloZte stupnici otvoru ve tvaru pismene ,U” a £
nasledné ji pomoci Sroubu upevnéte k rezaci. — rg

Potom pomoci aretacniho Sroubu upevnéte

-]
druhou stranu stupnice. @
©
-
o
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Stupnice
Kole¢ko




Vodici lista o
Vodici li$tu umistéte na mérky. Do otvord umistéte Zajistovaci Vodici
zajistovaci svorky a pomoci matic ji zajistéte. svorka lista
"
D
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Uhlové zarazka )
Podle pozadavk( na Fez zvolte vhodnou polohu Uhlova
pro umisténi Uhlové zardzky na vodici listé. zarazka
Uhlovou zarazku pfipevnéte k vodici li§té pomoci /

roubd. Uhlovou zarazku Ize kdykoli z vodici lidty
odmontovat.

/

Laserova linie

Odmontujte kryt prostoru pro baterie a vlozte 2 ks
AA baterii.

Pomoci prepinace aktivujte laserovou linii.
Zkontrolujte zda je laserova linie soubézna s
feznym kolec¢kem. V pfipadé, Ze neni tfeba pomoci
sefizovaciho Sroubu nastavit laserovou linii.

Nastavovaci Kryt prostoru |
Sroub pro baterie /
Olejovy mazaci systém Tlacitko pro

Pro zajisténi flexibilnéjsiho a pruznéjsiho rezani
potrebuje fezaC mazaci olej. Pro pridani oleje je
treba stisknout tlacitko pro podavani oleje.
Pouzivejte mineralni olej.

podavani oleje

Olejova




Rezani >> >> )) )) )
Pri fezani rdznych druh( dlazdic je nutno nastavit .

polohu vodici lidty. Rezany material umistime na

zékladni desku. Rezacim kole¢kem dlazbu - '
nareZzeme. Rezani se provadi jednim tahem. Celist ‘\
[dmaciho vyklopného mechanismu polozime na “
\ N
8 "

dlazdici. Stisknutim rukojeti rozlomime dlazbu
[dmacim mechanismem.

Rezaci

L— kolecko
Patka

Rukojet Podptirny bod
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Stojan

Stojan Ize umistit na spodni stranu dlazdice. Po
provedeni fezu stojan udrzi dlazdici v bezpeci a
zabrani jejimu rozbiti.

STOJAN

0l

UDRZBA
- UdrZujte fezac Cisty. Po skonceni prace otfete plochy od prachu.
- Vodici listu udrzujte ¢istou pomoci univerzalniho maziva.
- Sledujte opotiebeni fezaciho kolecka, predejdete tak nekvalitnim fez(im. Pouzivejte vidy originalni fezaci
kolecko.

LIKVIDACE

- Je-li tfeba stroj, nebo jeho ¢ast vzhledem k opotrebeni zlikvidovat, musi byt zlikvidovana v souladu s
platnym zakonem.




L] Magyar

CSEMPE ES BURKOLAT VAGO

HASZNALAT

A csempevdgot kerdmia vdgdsdra, egy oldalso livegezett csempe, terrakotta és mdrvdnyra tervezték.

Az eszkozt csak az elGirt célokra haszndlja. Barmely mds felhaszndldst helytelen haszndlat esetén tekintiink.
A felhaszndld/lizemelteté, és nem a gydrto felel a helytelen felhaszndlds dltal okozott kdrokért vagy
sériilésekért.

TECHNIKAI PARAMETEREK

MODELL NPT-BTC80 NPT-BTC100 NPT-BTC120 NPT-BTC160
MAX. VAGAS HOSSZA 800 mm 1 000 mm 1200 mm 1600 mm
MIN VAGAS HOSSZA 20 mm

suLy 15,19 Kg 17,65 Kg 20,11 Kg 31,56 Kg

VAGAS VASTAGSAGA 6-15 mm

MERET 1030x15,5x | 1230x 15,5 x 1430 x 15,5 x 1890 x 15,5 x

25,8 cm 25,8 cm 25,8 vm 24,5 cm
ANYAG Acél

A csomagolas része:
2 db hatszogletd kulcs

2 db hatszogletl tengely csavar mé x 35

2 db mianyag telek csavar M8 x 12 2 db alétét

2 db viszontbiztositasi csiptetd 2 db anya

2 db m(ianyag anyag M6 2 db mianyag kerék
2 db AA elem

2 db hatszogletl csavar m6 x 30
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BISZTONSAGI ELGIRASOK
Kérjuk, figyelmesen olvassa el a biztonsagi el6irdasokat és a hasznalati utasitasokat a termék hasznalata
el6tt. Az eszkozért felel6s személynek biztositania kell, hogy minden felhasznald megértse és betartsa

ezeket az utasitasokat.
| % LASER Q
| 2 %
FIGYELMESZTETES!

& Az eszk6z sugdrzast bocsat ki, amely az EN 60825-1 szabvany Il. A lézersugarzas sulyos
szemkarosodast okozhat.

. LEZERSUGARZAS .
NENEZEN EGYENESEN A SUGARBA.

LEZER KESZULEK, OSZTALY 2
EN 60825-1: 2014
P<1mW; A=630-670 nm

- Ne irdnyitsa a lézersugarat emberekre vagy allatokra, vagy nézze meg a kdzvetlen vagy visszavert
lézersugarat. Vaksag, baleset vagy szemkarosodast okozhat.

- Amikor a lézersugar a szemébe esik, csukja be a szemét és azonnal forditsa el a fejét a gerendabal.
- Ne végezzen semmilyen valtoztatast a [ézerberendezésen.

HASZNALAT ES SZERELES

Szerelés:
Csomagolja ki a gépet, és ellendrizze, hogy barmely rész nem sériilt -e. Toltse ki a vagot az alabbi utasitasok
szerint.



Muanyagkerék

Szerelje fel a mlanyag kerekeket a vagd mindkét
oldalara csavarral, alatétekkel és anyakkal. A
rogzités utan a kerekeknek szabadon kell
forogniuk.

Miutdn a vagét a vagohelyre helyezte, a kerekek
nem érintik a fellletet.

Mérleg
Helyezze be az "U" lyuk skalat, majd csavarral CSAVAR
rogzitse a vagéhoz. Ezutan rogzitse a skdla masik
oldalat a reteszel6 csavar segitségével. o
g ,
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Vezetd léc
Herezz% a vezet6 slavot a merlegre.lHeI.Yezlze a Biztositési 1 Vezets sin
reteszeld csatlakozékat a lyukakba, és rogzitse a : P
- csipteto -
didval.
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Sz6gmegallas =
. L . ol fon . . Sz0g
A vagasi kovetelményekt6l fliggben valassza ki a .
beugrofog

megfelel6 pozicidt egy szogletes megalld helyének
elhelyezéséhez. Csatlakoztassa a szogletes
megallot a vezet6 savhoz csavarokkal. A szogletes
dugdt barmikor el lehet tavolitani a vezet6 savbaol.
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Lézervonal
Tavolitsa el az akkumulator helyének fedelét, és
helyezze be 2 AA akkumulatort.

A kapcsoldval a lézervonal aktivaldasahoz hasznalja.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a lézervonal a
vagokerékkel egyidejlileg van -e. Ha nincs szlikség
a lézervonal bedllitasara a beallitd csavar
segitségével.

Beallito
csavar

Kapcsolo

Elem fedele

Olajkendsitd rendszer

A rugalmasabb és rugalmasabb vagas biztositdsa
érdekében a vagdnak kendolajra van szliksége. Az
olaj hozzdadasahoz meg kell nyomni az
olajkezelési gombot. Hasznaljon dsvanyi olajat.

Gomb az olaj
hozzaadasra

O Olaj tartaly

s 7

Vagas

Kilonboz6 tipusl csempe vagdsakor be kell allitani
a vezetd sav helyzetét. Helyezze a vagott anyagot
az alaplapra. Vagja le a vagokereket. A vagas egy
Ioketben torténik. Helyezze a torékeny
mechanizmus allkapocsat a csempére. Nyomja
meg a fogantyut, hogy torje a csempe egy
torésmechanizmussal.




Allvany

Az dllvanyt a csempe aljara lehet helyezni. A vagas
utan az allvany biztonsagban tartja a csempét, és
megakadalyozza, hogy megszakadjon.

KARBANTARTAS
- Tartsa tisztan a vagét. Munka utan torélje le a por teriiletét.
- Tartsa tisztan a vezet6 rudat univerzalis ken6anyaggal.
- Kovesse a vagokerék kopasat, hogy elkeriilje a rossz mindségli vagast. Mindig haszndlja az eredeti
vagokereket.

LIKVIDALAS
- Ha a gépet vagy annak egy részét a torvény kopasanak megsemmisitéséhez sziikséges, akkor azt az
alkalmazandd torvénynek megfelelGen kell megsemmisiteni.

B Romana

TAIETOR GRESIE
Dispozitivul de tdiere pentru gresie este conceput pentru tdierea ceramicii, a pldcilor cu o singurd fatd
glazuratd, a teracotei si a marmurei.

Utilizati dispozitivul numai in scopul pentru care a fost destinat. Orice altd utilizare este consideratd un caz
de utilizare necorespunzdtoare. Utilizatorul/operatorul si nu producdtorul va fi rdspunzdtor pentru orice
daune sau vatamadri cauzate de o astfel de utilizare gresita.



PARAMETRI TEHNICI

MODEL NPT-BTC80 NPT-BTC100 NPT-BTC120 NPT-BTC160
LUNGIME MAX. DE TAIERE 800 mm 1 000 mm 1200 mm 1600 mm
LUNGIMEA MIN. DE TAIERE 20 mm

GREUTATE 15,19 Kg 17,65 Kg 20,11 Kg 31,56 Kg
GROSIME DE TAIERE 6-15 mm
1030 x 15,5 x 1230x 15,5 x 1430 x 15,5 x 1890 x 15,5 x
DIMENSIUNI 25,8 cm 25,8 cm 25,8 vm 24,5 cm
MATERIALUL Otel

CONSINUTUL PACHETULUI:

2 buc Cheie hexagonala 2 buc Surub cu arbore hexagonal M6 x 35
2 buc Surub de blocare din plastic M8 x 12 2 buc Saiba

2 buc Clema de blocare 2 buc Piulita

2 buc Piulita din plastic M6 2 buc Rotita din plastic

2 buc Surub hexagonal M6 x 30 2 buc Baterie AA

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA
Cititi cu atentie instructiunile de siguranta si manualul de utilizare Thainte de a utiliza acest produs.
Persoana responsabila cu echipamentul trebuie sa se asigure ca toti utilizatorii inteleg aceste instructiuni si

y
le respecta.
RADIATIE LASER
NU PRIVITI DIRECT N FASCICULUL LASER LAS E R 1
ECHIPAMENT LASER CLASA 2
EN 60825-1: 2014 2
P<1mW; A=630-670 nm

AVERTISMENT!
& Acest produs emite radiatii care sunt clasificate in clasa Il in conformitate cu EN 60825 -1.
Radiatiile laser pot provoca vatamari grave ale ochilor.

- Nu indreptati raza laser spre persoane sau animale si nu priviti niciodata in raza laser directa sau
reflectata, nici macar de la distanta. Ati putea orbi pe cineva, sa cauzati accidente sau sa provocati
vatamarea ochilor.

- Daca radiatia laser este indreptata spre ochi, trebuie sa va inchideti deliberat ochii si sa va intoarceti
imediat capul de la raza.

- Nu efectuati modificari ale echipamentului laser.

UTILIZARE S| ASAMBLARE
Asamblare:
Despachetati masina si verificati daca vreo piesa este deteriorata. Urmati instructiunile de mai jos pentru a
asambla dispozitivul de taiere.



Rotita din plastic

Utilizati un surub, saiba si piulita pentru a monta
rotile de plastic pe ambele parti ale taietorului.
Dupa montare, rotile ar trebui sa se roteasca liber.
Cand taietorul este plasat pe punctul de taiere,
rotile nu vor atinge suprafata.

Scara

Introduceti scara de gaura in forma de ,U” si apoi
insurubati-o la taietor. Apoi fixati cealalta parte a
scarei cu surubul de blocare.

(o))
Scara ©
-
o
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Rotita

potrivita pentru a plasa opritorul unghiular pe sina
de ghidare. Atasati opritorul unghiular la sina de
ghidare cu suruburi. Opritorul unghiular poate fi
indepartat oricand de pe sina de ghidare.

Sina de ghidare oL
Asezati sina de ghidare pe scara. Puneti clemele Clema de Sina de
de blocare in giuri si fixati-o cu piulite. blocare /ghldare
Pai
—
12 ¢
8 9301234 8 9401 2 ¢
Opritor unghiular
Tn functie de cerintele de tdiere, selectati o pozitie Opritor
unghiular

/
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Linie laser

Scoateti capacul compartimentului bateriei si
introduceti 2 baterii AA. Utilizati comutatorul
pentru a activa linia laser. Verificati daca linia laser
este paralela cu roata de taiere. Daca nu este
necesara reglarea liniei laser cu surubul de
reglare.

Surub de Capacu |
reglare bateriei
Sistem de lubrifiere cu ulei Buton de
Cu_tltul areur?evme d_e uIe_l I_uubr_lflan_t pe_rltru a alimentare cu ulei Rezervor
asigura o tdiere mai flexibila si mai agila. Pentru a de ulei

adauga ulei, apasati butonul de alimentare cu ulei.

Utilizati ulei mineral.

"lllmlll'

Taiere

Cand taiati diferite tipuri de placi, este necesar sa
reglati pozitia barei de ghidare. Asezati materialul
tdiat pe placa de baza. Gresia este tdiata cu o
roatad de tdiere. Taierea se face dintr-o singura
miscare. Asezam falca mecanismului de rupere pe
tigla. Prin strdngerea manerului, spargem pavajul
cu un mecanism de rupere.

%

)

JDDRRE
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Rotita

—7 de taiere

/

Maner Punct de sprijin




Suport
Suportul poate fi amplasat pe partea inferioara a

placii. Dupa taiere, suportul pastreaza gresia in
siguranta si impiedica ruperea acesteia.

SUPORT

INTRETINERE
- Pastrati taietorul curat. Dupa lucru, stergeti suprafetele de praf.
- Pastrati sina de ghidare curata cu unsoare universala.
- Urmariti roata de taiere pentru uzura pentru a preveni o tdietura slaba. Utilizati intotdeauna roata de
taiere originala.

LICHIDAREA
- Daca masina sau o parte a acesteia trebuie lichidata din cauza uzurii, aceasta trebuie facuta in

conformitate cu legislatia Tn vigoare.

Y] English

TILE CUTTER

INTENDED USE

The tile cutter is designed for cutting ceramics, single-sided glazed tiles, terracotta and marble.

Use the device only for its intended purpose. Any other use is considered a case of misuse. The user / operator
and not the manufacturer will be liable for any damage or injury caused by such misuse.

TECHNICAL PARAMETERS

MODEL NPT-BTC80 NPT-BTC100 NPT-BTC120 NPT-BTC160
MAX. CUTTING LENGTH 800 mm 1 000 mm 1200 mm 1600 mm
MIN. CUTTING LENGTH 20 mm
WEIGHT 15,19 Kg 17,65 Kg 20,11 Kg 31,56 Kg
CUT THICKNESS 6-15 mm

DIMENSIONS

1030 x 15,5 x

1230 x 15,5 x

1430 x 15,5 x

1890 x 15,5 x

25,8 cm 25,8 cm 25,8 vm 24,5 cm
MATERIAL Steel
PACKAGE CONTENTS:
2pcs hex key 2pcs Hexagon shaft screw M6 x 35
2pcs Plastic locking screw M8 x 12 2pcs Washer
2pcs Locking clamp 2pcs Nut

2pcs Plastic nut M6
2pcs Hexagon screw M6 x 30

2pcs Plastic wheel
2pcs AA batteries




SAFETY INSTRUCTIONS
Please carefully read the safety instructions and the user manual before using this product. The person
responsible for the equipment must ensure that all users understand these directions and adhere to them.
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WARNING!
& This product is emitting radiation that is classified as class Il according to EN 60825 -1. The laser
radiation can cause serious eye injury.

- Do not direct the laser beam at persons or animals and do not stare into the direct or reflected laser
beam yourself, not even from a distance. You could blind somebody, cause accidents or damage your eyes.
- If laser radiation strikes your eye, you must deliberately close your eyes and immediately turn your head
away from the beam.

- Do not make any modifications to the laser equipment.

USE AND ASSEMBLY

Assembly:
Unpack the machine and check if any part is damaged. Follow the instructions below to assemble the

cutter.

Plastic wheel

Use a screw, washer and nut to mount the plastic
wheels on both sides of the cutter. After
mounting, the wheels should rotate freely.

When the cutter is placed on the cutting point,
the wheels will not touch the surface.

Scale
Insert the "U" hole scale and then screw it to the

cutter. Then fasten the other side of the scale with — rg
the locking screw.

Scale
Wheel




Guide rail . )

Place the guide bar on the scales. Place the Locking Gm_de

locking clamps in the holes and secure it with the clamp rail

nuts. A
—
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Angle stop

Depending on the cutting requirements, select a Angle

suitable position to place the angle stop on the SLap

guide rail. Attach the angle stop to the guide rail //

with screws. The angle stop can be removed from
the guide rail at any time.

Laser line

Remove the battery cover and insert 2 AA
batteries.

Use the switch to activate the laser line. Check
that the laser line is parallel to the cutting wheel.
If it is not necessary to adjust the laser line with
the adjusting screw.

Adjusting
SCrew

Battery

Qil lubrication system

The cutter needs lubricating oil to provide more
flexible and flexible cutting. To add oil, press the
oil supply button. Use mineral oil.




Cutting
When cutting different types of tiles, it is

necessary to adjust the position of the guide bar.
Place the cut material on the base plate. We cut
the paving with a cutting wheel. Cutting is done in
one go. We place the jaw of the breaking
mechanism on the tile. By squeezing the handle,
we break the paving with a breaking mechanism.
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Cutting
\-' wheel
Heel
Hhandie Support point

Stand

The stand can be placed on the underside of the
tile. After the cut, the stand keeps the tile safe and
prevents it from breaking.

STAND

0l

MAINTENANCE
- Keep the cutter clean. After work, wipe the surfaces off the dust.

- Keep the guide rail clean with universal grease.

- Watch the cutting wheel for wear to prevent a poor cut. Always use the original cutting wheel.

DISPOSAL

- If the machine or part of it needs to be disposed of due to wear and tear, it must be disposed of in

accordance with the applicable law.




B3 Deutsch

FLIESENSCHNEIDER

VERWENDUNGSZWECK

Der Fliesenschneider eignet sich zum Schneiden von Keramik, einseitig glasierten Fliesen, Terrakotta und
Marmor.

Verwenden Sie das Gerdt nur fiir den vorgesehenen Zweck. Jede andere Verwendung gilt als Fehlgebrauch.
Fiir Schdden, die durch einen solchen Fehlgebrauch entstehen, haftet der Benutzer/Betreiber und nicht der
Hersteller.

TECHNISCHE PARAMETER

MODEL NPT-BTC80 NPT-BTC100 NPT-BTC120 NPT-BTC160
MAX. 800 mm 1 000 mm 1200 mm 1600 mm
SCHNITTLANGE
MIN. 20 mm
SCHNITTLANGE
GEWICHT 15,19 Kg 17,65 Kg 20,11 Kg 31,56 Kg
SCHNITTDICKE 6-15 mm
MARE 1030 x 15,5x 25,8 | 1230x15,5x25,8 | 1430x15,5x 25,8 | 1890 x 15,5 x 24,5
cm cm vm cm
MATERIAL Stahl

LIEFERUMFANG:

2stk Inbusschliissel

2stk Sicherungsschraube aus Kunststoff M8 x 12
2stk Feststellklammer

2stk Kunststoffmutter M6

2stk Sechskantschraube M6 x 30

2stk Sechskant-Schaftschraube M6 x 35
2stk Unterlegscheibe

2stk Mutter

2stk Kunststoffrad

2stk AA-Batterien

SICHERHEITSHINWEISE
Bitte lesen Sie die Sicherheitshinweise und das Benutzerhandbuch sorgfaltig durch, bevor Sie dieses
Produkt benutzen. Die fur das Gerat verantwortliche Person muss sicherstellen, dass alle Benutzer diese
Anweisungen verstehen und befolgen.

LASER RADIATION
DON'T STARE DIRECTLY IN THE LASER BEAM

LASER

LASER DEVICE CLASS 2
EN 60825-1: 2014
P<1mW; A=630-670 nm

WARNUNG!

& Dieses Produkt emittiert Strahlung, die gemaR EN 60825 -1 als Klasse 2 eingestuft ist. Die
Laserstrahlung kann schwere Augenverletzungen verursachen.

- Richten Sie den Laserstrahl nicht auf Personen oder Tiere und blicken Sie nicht selbst in den direkten oder

reflektierten Laserstrahl, auch nicht aus der Ferne. Sie konnten jemanden blenden, Unfalle verursachen

oder lhre Augen schadigen.



- Wenn Laserstrahlung in Ihr Auge trifft, miissen Sie bewusst die Augen schlieRfen und sofort den Kopf vom

Strahl wegdrehen.

- Nehmen Sie keine Anderungen an der Laseranlage vor.

VERWENDUNG UND MONTAGE

Montage:

Packen Sie das Gerat aus und liberprifen Sie, ob ein Teil beschadigt ist. Befolgen Sie die nachstehenden

Anweisungen zur Montage der Schneidemaschine.

Kunststoffrad

Befestigen Sie die Kunststoffrader mit einer
Schraube, einer Unterlegscheibe und einer Mutter
auf beiden Seiten des Schneiders. Nach der
Montage sollten sich die Rader frei drehen lassen.
Wenn das Messer auf die Schneidspitze
aufgesetzt wird, dirfen die Rader die Oberflache
nicht berihren.

Skala

Setzen Sie die "U"-Lochskala ein und schrauben
Sie sie an das Messer. Befestigen Sie dann die
andere Seite der Skala mit der
Sicherungsschraube.

Screw
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Fiihrungsschiene _ )
Legen Sie die Fiihrungsstange auf die Waage. Locking Gu1Fie
Setzen Sie die Feststellklammern in die Locher clamp rail
und sichern Sie sie mit den Muttern. d
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Winkelanschlag

Wihlen Sie je nach den Schnittanforderungen
eine geeignete Position, um den Winkelanschlag
auf der Fihrungsschiene zu platzieren. Befestigen
Sie den Winkelanschlag mit Schrauben an der
Flhrungsschiene. Der Winkelanschlag kann
jederzeit von der Flihrungsschiene abgenommen
werden.

Angle
stop

Laserline

Entfernen Sie die Batterieabdeckung und legen
Sie 2 AA-Batterien ein.

Verwenden Sie den Schalter, um die Laserlinie zu
aktivieren. Priifen Sie, ob die Laserlinie parallel
zum Schneidrad verlauft. Wenn dies nicht der Fall
ist, justieren Sie die Laserlinie mit der
Einstellschraube.

Adjusting
SCrew

Ol-Schmiersystem

Der Schneider bendtigt Schmierdl, um flexibler
schneiden zu kénnen. Um Ol hinzuzufiigen,
driicken Sie die Taste fiir die Olzufuhr. Verwenden
Sie Mineralol.




Schneiden >> >> )) )) )
Beim Schneiden verschiedener Fliesentypen ist es .

notwendig, die Position der Fihrungsschiene

anzupassen. Legen Sie das geschnittene Material 1\'[@
auf die Grundplatte. Wir schneiden das Pflaster
mit einer Trennscheibe. Das Schneiden erfolgt in “ &

J =

einem Arbeitsgang. Wir setzen die Klemmbacke
des Brechmechanismus auf die Fliese. Durch

Driicken des Griffs wird das Pflaster mit einem ’ Cutting
s

wheel
Brechmechanismus gebrochen. sl

Handle

Support point

Stander

Der Stander kann an der Unterseite der Fliese
angebracht werden. Nach dem Schneiden halt der
Stander die Fliese sicher und verhindert, dass sie

bricht. STAND
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WARTUNG
- Halten Sie die Schneidemaschine sauber. Nach der Arbeit, wischen Sie den Staub von den Oberflachen.
- Halten Sie die Fihrungsschiene mit Universalfett sauber.

- Achten Sie auf die Abnutzung des Schneidrads, um einen schlechten Schnitt zu vermeiden. Verwenden Sie
immer das Original-Schneidrad.

ENTSORGUNG
- Muss die Maschine oder ein Teil davon aufgrund von Verschleild entsorgt werden, so muss dies gemaf}
den geltenden gesetzlichen Bestimmungen geschehen.



